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Bogota D.C, 19 de octubre de 2026

Sefior coronel

MANUEL ALEXANDER MONTANA GROSSO
Director de Inteligencia Policial (E)

Avenida Boyaca 142 a 55
Bogota D.C.

ASUNTO: informe de supervision del contrato 04-2-10053-2026

TIPO DE INFORME
PERIODICO_X__OFINAL

Periodo del informe de supervision

[Desde | 17/09/2026 [Hasta | 16/10/2026 |

En cumplimiento a los articulos 83 y 84 de la Ley 1474 de 2011 “Por la cual se dictan normas orientadas a
fortalecer los mecanismos de prevencion, investigacién y sancién de actos de corrupcién y la efectividad del
control de la gestidén pablica”, asi como de la Resolucién No.03049 del 30 de julio del 2014 “Por la cual se
adopta el Manual de Contratacion de la Policia Nacional’, Resolucion No. 00090 del 15/01/2018, “Por Ja cual
se actualiza, modifica y complementa el Manual de Contratacion de la Policia Nacional adoptado mediante
Resolucion No. 03049 de 2014", y |la “Gula para el ejercicio de las funciones de Supervisién e Interventoria de
los contratos del Estadc” expedida por Colombia Compra Eficiente, o las normas que las modifiquen, adicionen
o sustituyan, sin perjuicio de las funciones establecidas contractualmente y aquellas inherentes a la naturaleza
del ejercicio de la supervision, me permito presentar el correspondiente informe del contrato u orden de compra
del asunto a través del cual se detalla, el seguimiento y el grado de cumplimiento de las obligaciones
establecidas en el respectivo contrato u orden, asi:

INFORMACION GENERAL:

* Mediante comunicacién oficial No. GS-2026-038837-DIPOL del 17/09/2026 el sefior subteniente Miguel
Angel Tenjo Portillo, obrando en calidad de jefe Grupo Contratos (E), notifico el inicio del contrato 04-2-
10053-2026, a la sefiora teniente coronel Adriana Rocid Wilches Vaca, jefe Grupo de Talento Humano (E),
supervisora del contrato.

e Se realizo nombramiento de encargo jefe Grupo Talento Humano al sefior Teniente kevin Alejandro Correa
Tovar desde el 03/10/2026 hasta el 09/10/2026 mediante orden del dia 26-282 y nombramiento de encargo
jefe Grupo Talento Humano a la sefiora teniente coronel Viviana Patricia Consuegra Bolivar 26-282 del
10/10/2026 hasta el 30/102026.

e Periodicidad establecida para la entrega del informe de supervisién: MENSUAL

e No. de informes de supervision presentados y publicados en SECOP II: 0

Informacién del contrato u orden de compra
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Contrato No. / Orden de 04-2-10053-2026

compra No.

Objeto del Contrato /

instrumento de | ADQUISICION DE MEDALLAS Y DISTINTIVOS DE INTELIGENCIA PARA LA
agregacién de la orden | DIRECCION DE INTELIGENCIA POLICIAL

de compra

Contratista

GRANADOS Y MEDALLAS S.A.S

Representante legal

GERMAN BUITRAGO GONZALEZ, IDENTIFICADO CON CEDULA DE
CIUDADANIA NO. 1.026.567.867 de Bogota D.C

Valor inicial del contrato
u orden de compra

$ 31.200.000,00

Valor adiciones del
contrato u orden de | NO APLICA
compra

Valor total del contrato u
orden de compra

$31.200.000,00

Plazo de ejecucion
inicial

15 de octubre de 2026

Fecha de inicio del plazo

de  ejecucion del| g5 oo tiembre del 2026
contrato u orden de
compra

Fecha de terminacion
del plazo de ejecucion
del contrato u orden de
compra (pactada
inicialmente)

15 de octubre del 2026

Fecha de inicio del plazo
de ejecucion de la(s)
adicién(es)

Modificatorio No. 01 inicio 16/10/2026

Fecha de terminacion
del plazo de ejecucién
de la(s) adicién(es)

Modificatorio No. 01 con plazo 30 de noviembre de 2026

Adiciones

Modificatorio No. 01 del 14/10/2026

Modificatorios

CLAUSULA PRIMERA: MODIFICAR EL PLAZO Y FORMA DE EJECUCION, ask:

205-FR-0020 Aprobadg 05-07-2016

Pagnn 607
Version 3

CONTRATO MODIFICATORIO No. 01 EN TIEMPO, CONTRATO CE COMPRAVENTA PN DIPOL MIC No,
04-2-10083-2025 CELEBRADO ENTRE LA DIRECCION DE INTELIGENCIA POLICIAL Y GRANADOS &
MEDALLAS S.A8., CUYC OBJETO E£S LA ADQUISICION DE MEDALLAS Y DISTINTIVOS DE
INTELIGENCIA PARA LA DIRECCION DE INTELIGENCIA POLICIAL.

El plazo de ejecucién que se derive de la presente aceptacién de la oferta, |
serd a partir de la aprobacién de la garantia Unlea y hasta el 30 de
PLAZO Y FORMA DE | heviembre de 2026, =
SRS €l contralo se ejecutara de forma total, de acuerdo con el cronograma y
cencertado con el supervisor del contrato y cumpliendo con las
especificaciones técnicas pactadas del presente proceso.

Prérrogas

Modificatorio en tiempo hasta el 30/11/2026
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1. DESARROLLO DE LA SUPERVISION AL CONTRATO U ORDEN DE COMPRA

1.1 Acciones adelantadas:

En las instalaciones de la Direccion de Inteligencia Policial, siendo las 08:00 horas, la sefiora teniente coronel
Adriana Rocio Wilches Vaca convoca a la reunién de inicio del contrato con el sefior German Buitrago Gonzalez,
representante legal de la empresa Granados y Medallas S.A.S, lo anterior con el propoésito de dar apertura al
contrato PN 4-2-10053-2026 que tiene como objeto contractual es la “ADQUISICION DE MEDALLAS Y
DISTINTIVOS DE INTELIGENCIA PARA LA DIRECCION DE INTELIGENCIA POLICIAL” para dar inicioa la
gjecucion del contrato, plasmada mediante acta 347 CODIT-GUTAH 2.21 del 22/09/2026.

Por lo cual se han venido desarrollando una serie de actividades y durante el mes de septiembre y lo
transcurrido del mes de octubre se llevé a cabo lo siguiente:

El 28/09/2026 se remite mediante comunicacion oficial GS-2026-040541-DIPOL al Grupo de Control de Calidad
para la entrega de manera fisica copia del contrato, el plan maestro de produccién y las dos cotizaciones del
laboratorio y resaltando la solicitud de programacién de la reunién de coordinacién de dicho contrato con el fin
de dar inicio a las actividades contractuales.

El 30/09/2026 mediante correo electrénico S/N la empresa Granados y Condecoraciones S.A.S, remitid

comunicacion oficial solicitando la primera prorroga de ejecucién del contrato mediante comunicacién oficial sin
radicado de fecha 29/09/2026.

El 02/10/2026, el Grupo de Control de Calidad, allega al Grupo de Talento Humano DIPOL, por medio de correo
electronico MD2372, la solicitud de agendar la reunion de coordinacion para el dia lunes 05/010/2025 a las
09:00 horas y creacion del link por TEAMS.

EL 03/10/2026, se remite correo mediante MD2372 a la empresa Granados y Medallas S.A.S, el link de la Video
Conferencia por TEAMS de la reunién de coordinacion, correspondiente al contrato No. 4-2-10053-2028,
impartiendo instrucciones del contrato como también de la primera evaluacion del 2% de la materia prima y
demas fechas para la evaluacion de las medallas y distintivos.

El 03/10/2026 mediante comunicacién oficial GS-2026-041336-DIPOL, se realizé la solicitud de la primera
prorroga para la ejecucion del contrato con fecha 30/11/2026, al sefior coronel Manuel Alexander Montafa
Grosso Director de Inteligencia Policial (E) como generador del gasto.

El 05/10/2026, se realiza video conferencia con el Grupo Control de Calidad y la empresa Granados & Medallas
S.A.S, dando apertura al acta a los compromisos del acta No. 361 — CODIT — GUTAH — 2.21, concretando
fechas de evaluacion y de entrega de las Medallas y Distintivos de la Direccién de Inteligencia Policial.

El 06/10/2026, se remite correo mediante MD2399 al Grupo Control de Calidad, solicitando autorizacién a la
coordinacion de la primera visita consistente en la evaluacion de la conformidad de la materia prima y el 2% del
contrato No. 4-2-10053-2026, en atencién a los compromisos adquiridos en la reunién de coordinacion previa

para el dia 08/10/2026, asimismo adjuntado copia del contrato como también acta de la reunién de
coordinacion.

El 08/10/2026 mediante comunicacion oficial GS-2026-041988-DIPOL se entrega al Grupo de Control de
Calidad (DILOF) las certificaciones de conformidad para la verificacion de los requisitos.

El 09/10/2026 mediante comunicacion oficial GS-2026-032886-DILOF remite el analisis técnico sobre
declaracion de conformidad del contrato 04-2-10023-2026 que fueron entregadas de manera fisica al Grupo de
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Control Calidad para la verificacién donde argumenta que cumplen con los requisitos exigidos en el documento.
técnico normativo, y la Guia Técnica del Ministerio de Defensa Nacional GTMF-0004-A4 “Evaluacién de la
Conformidad para los Productos del Sector Defensa”.

El 14/10/2026 se remite correo MD 2452 informando a la empresa Granados y Medallas S.A.S la nueva
supervisora del contrato.

El 14/10/2026 se remite correo mediante 2454 a la empresa Granados y Medallas S.A.S donde se informa
mediante comunicacion oficial GS-2026-042704-DIPOL, sobre la lectura de las declaraciones de conformidad
que fueron entregadas al Grupo de Control Calidad.

El 15/10/2026, se le informa mediante correo electronico MD Mensaje de Datos No 2468 / DIPOL - GUTAH
CODIT y comunicacién oficial GS-2026-042894-DIPOL a la empresa Granados & Medallas S.A.S por parte de
la supervisora la viabilidad de prérroga hasta el 30/11/2026, de igual forma mediante comunicacién oficial GS-
2026-042944-DIPOL del 16/10/2026 y Mensaje de Datos No. 2474 / CODIT — GUTAH, se realizé la solicitud
programacion visita de verificacién del producto terminado a la empresa Granados y Medallas S.A.S a
lo cual la empresa emitié respuesta mediante correo electrénico manifestando lo siguiente asi Dando respuesta
a la solicitud informamos que la fecha para la programacion de visita de 2% en el marco del Contrato No. 04-
2-10053-2026, cuyo objeto es la “ADQUISICION DE MEDALLAS Y DISTINTIVOS DE INTELIGENCIA PARA
LA DIRECCION DE INTELIGENCIA POLICIAL", sera para el dia viernes 30 de octubre de 2026.

Seguimiento de pdlizas y garantias

En cumplimiento de las actividades de supervision, durante el periodo reportado en el presente informe se
adelantaron las siguientes actividades de control sobre |las garantias del contrato.

s Revision vigencia: Se verificé que la Garantia Unica No. 14-44-101271588, emitida por la aseguradora
COMPANIA ASEGURADORA: SEGUROS DEL ESTADO S.A, mantiene su vigencia y suficiencia
econémica, cubriendo el 100% de los riesgos contractuales vigentes hasta el 30/09/2027.

» Novedades presentadas: Durante este mes hubo modificacion al tiempo de ejecucion por lo cual la poliza
se modifico.

« Cumplimiento del contrato: A la fecha del presente informe, el amparo de cumplimiento cubre la totalidad
del plazo de ejecucion contractual y los meses adicionales requeridos por la entidad. No se han presentado
siniestros se realizd una prérroga hasta el 30/11/2026.

e Verificacion de pagos: Se deja sujeto a verificacion una vez la empresa realice los pagos de salarios
prestaciones e indemnizaciones laborales, con el fin de evitar la terminacion automatica del contrato de
seguro

2. VERIFICACION DEL CUMPLIMIENTO DE LAS OBLIGACIONES CONTRACTUALES

CUMPLIMIENTO OBLIGACIONES LEGALES DEL CONTRATISTA

No. | OBLIGACIONES DEL CONTRATISTA LEGALES | cumpLI® | OBSERVACIONES
CLAUSULAS AMBIENTALES

A la fecha de corte del presente
El contratista debera garantizar que los materiales de los informe, se encuentra pendiente la
empaques y/o embalajes estén constituidos con un entrega de las medallas y los distintivos
porcentaje de material reciclable o provenir de una fuente de Inteligencia Policial, asi como de sus
16 | sustentable, (declaracion del fabricante especificaciones Si respectivos empaques. Esta novedad
técnicas, fichas técnicas), asi como evitar el uso excesivo obedece a que el contratista solicité una
de los mismos, de acuerdo a los parametros contemplados prorroga al cronograma contractual
por las autoridades ambientales competentes. mediante una comunicacion oficial de
fecha de fecha 29/09/2026. En dicho
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documento, argumenta que el tiempo
asignado es insuficiente para la
fabricacion de los elementos, sumado a
la necesidad de cumplir con las
distintas etapas de evaluacion técnicay
verificacion de conformidad a cargo del
Grupo de Control de Calidad y los
demas actores intervinientes.

Por lo anterior, la validacion del item
queda condicionados a la fecha de
enirega.

17

Cumplir con la normatividad ambiental vigente nacional
para reducir los aspectos e impactos ambientales
asociados a la actividad y aplicacion de buenas practicas
ambientales.

Sl

Esta supervision deja constancia de
que se cumpli6 a cabalidad con la
normatividad ambiental vigente,
implementando las medidas necesarias
para prevenir, mitigar y reducir los
impactos ambientales derivados de la
ejecucion del objeto contractual.

CLAUSULA SEGURIDAD & SALUD EN EL TRABAJO

18

El contratista debera entregar al supervisor del contrato el
documento firmado por el representante legal el cual
indique el nimero de trabajadores permanentes y el nivel
de riesgo de su principal actividad econémica, lo anterior
como consideracion a la Resolucion 0312 del 13 de febrero
del 2019 del Ministerio de Trabajo “Por la cual se definen
los Esténdares Minimos del Sistema de Gestién de SST,
en cumplimiento al art. 1 la presente Resolucion tiene por
objeto establecer los Estandares Minimos del SG-SST
para las personas naturales y juridicas sefialadas en el
art. 2 aplica a los empleadores publicos y privados, a los
contratantes del personal bajo modalidad de contrato civil,
comercial o administrativo, a los trabajadores
dependientes e independientes, a las organizaciones de
economia solidaria y del sector cooperativo a las
agremiaciones u asociaciones que afilian trabajadores
independientes al sistema de seguridad social integral, a
las empresas de servicios temporales, a los estudiantes
afiliados al Sistema General de Riesgos Laborales y los
trabajadores en mision; a las administradoras de riesgos
laborales; a la Policia Nacional en lo que corresponde a su
personal no uniformado y al personal civil de las Fuerzas
Militares; quienes deben implementar los Estandares
Minimos del Sistema de Gestién de SST en el marco del
Sistema de Garantia de Calidad del Sistema General de
Riesgos Laborales.

Si

La contratista realizé la respetiva
entrega del documento, indicando el
nimero de trabajadores permanentes y
su nivel de riesgo en su actividad
econdmica.

18

El contratista debera entregar al supervisor del contrato los
documentos que evidencien objetivamente, la afiliacion a
la Seguridad Social Integral del personal que ejecutara el
objeto contractual, (E.P.S., AF.P., A.R.L. C.C.F),
obligdndose a mantener dicha afiliacion, durante la
totalidad del tiempo necesario para la ejecucion de la
actividad contratada.

Sl

La contratista realizd la entrega de la
certificacion de pago de aportes al
sistema de seguridad social 85211925.

20

El contratista deberd cumplir con los protocolos
establecidos por el Ministerio de Salud y Proteccién Social
en atencidon a la Resolucion 555 del 05/04/2023 del
Ministerio de Salud y Proteccion Social “Por medio de la
cual se establece el uso obligatorio del fapabocas y se

Sl

El contratista cumpli6 con los
protocolos  establecidos por el
Ministerio de Salud y Proteccidn Social,
las medidas de prevencién siendo la
responsabilidad de cada persona velar
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establecen medidas de autocuidado personal’. Asimismo,
el contratista garantizard que los trabajadores que
desarrollen la tarea deberan tener presente el anuncio que
realiz6 el Instituto Nacional de Salud (INS), sobre la nueva
variante de COVID-19 llamada JN1, solicita intensificar las
medidas de prevencion siendo la responsabilidad de cada
persona velar por su autocuidado, toda vez que el COVID-
19 seguira siendo una prioridad publica global.

por su autocuidado, toda vez que el
COVID-19 seguira siendo una prioridad
publica global.

21

En caso de presentarse un accidente de trabajo dentro de
las instalaciones de la Direccion de Inteligencia Policial, le
corresponde al contratista realizar el respectivo reporte e
investigacion dentro del tiempo reglamentario, presentara
una copia de la documentacion al supervisor del contrato,
con el fin de que este haga llegar la copia al Grupo de
Seguridad y Salud en el Trabajo de la Direccion de
Inteligencia Policial, segln lo establecido en la Resolucion
1401 del 14/05/2007 del Ministerio de Trabajo y Proteccion
Social "Por la cual se reglamenta la investigacion de
incidentes y accidentes de trabajo" o cualquiera que la
modifique, reemplace o sustituya.

N/A

Durante la ejecucién del contrato no se
han presentado accidentes de trabajo.

22

El contratista correrda con los gastos médicos, de
hospitalizacion y procedimientos médicos a que haya a
lugar, en caso de que uno de sus funcionarios sufra un
accidente laboral durante la ejecucion del presente
contrato.

N/A

El contratista no ha
accidentes laborales
ejecucion del contrato.

reportado
durante la

23

CAPACIDAD OPERATIVA: El oferente debera garantizar
a través de certificado suscrito allegado con la propuesta,
que cuenta con la capacidad operativa para el
cumplimiento del objeto contractual, previendo en su oferta
los costos relacionados al transporte. recurso humano,
elementos de trabajo y herramientas, es decir, todas las
consideraciones pertinentes para realizar la entrega
efectiva de las medallas y distintivos, al almacén de
Intendencia de la Direccion de Inteligencia Policial, el cual
esta ubicado en la Avenida Boyaca No. 142 A 55 de la
ciudad de Bogota, (previa coordinacién con el supervisor),
lo anterior con el fin de evitar posibles incumplimientos en
la ejecucién del contrato.

24

EXPERIENCIA PROPONENTE: Con el fin de garantizar la
calidad de los bienes a adquirir y mitigar riesgos en la
ejecuciéon contractual, el oferente debera acreditar
experiencia especifica en la venta y/o fabricacién de
productos de reconocimiento para la industria militar y
policial. Para tal efecto, debera presentar hasta tres (03)
certificaciones de contratos ejecutados con entidades
ptblicas y/o privadas, celebrados en los Ultimos tres afios
(2023 y/o 2024 y/o 2025), cuya sumatoria o valor individual
sea igual o superior al 100% del presupuesto oficial del
presente proceso.

Sl

Sl

El contratista cumplié con el certificado
de la capacidad operativa para dar
cumplimiento al objeto contractual.

Durante el proceso precontractual el
contratista presento las (03)
certificaciones de contratos ejecutados
con entidades publicas y/o privadas,
celebrados con el fin de cumplir con los
requisitos, las cuales fueron avaladas
en los comités evaluadores.

CUMPLIMIENTO ESPECIFICACIONES TECNICAS

No. |

CONDICIONES TECNICAS ADICIONALES

| CUMPLIO | OBSERVACIONES

MEDALLA DIRECCION DE INTELIGENCIA POLICIAL “TENIENTE CORONEL JAVIER ANTONIO URIBE URIBE”
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Esta Especificacién Técnica tiene por objeto establecer los requisitos que
debe cumplir y los ensayos a los que debe someterse la medalla Direccion de
Inteligencia Policial, creada por la Policia Nacional mediante la Resolucién N°
01551 del 27 de mayo de 2011.

El contratista suministrara a la Direccion de Inteligencia Policial, las siguientes
medallas:

El Grupo de Control de
Calidad tiene programado
durante el mes de octubre
realizar la Evaluacion de las
conformidades al muestreo
del 2% de las medallas y
distintivos de Inteligencia
Policial en las instalaciones
de la empresa Granados y

No. OBJETO CANT Medallas S.A.S, con del fin
1 Medalla Direccion de Inteligencia 560 de dar cumplimiento al
primera vez proceso contractual.

DEFINICIONES Y APLICACION
Definicion.

Ademas de las definiciones contempladas en NTC 5220-1 actualizacién
vigente, se establecen las siguientes:

DEFINICION

Ampolla: Burbuja o levantamiento de la superficie del acabado.
Anagrama: Palabra que es el resultado de la reorganizacion de las letras
que componen otra palabra del mismo idioma o lengua.
Aristas vivas: Seccion sobresaliente que resulta de la interseccion de dos

lanos, considerada hacia la parte exterior del angulo o arista que forman.
Barreta: Pieza metalica utilizada para sostener las medallas
Bisel: Borde cortado oblicuamente.
Corrosion: Ataque destructivo de un metal por reaccion quimica o
electroquimica con su medio ambiente.
Defectos de estampado y/o troquelado: Imperfeccion en la impresion
sobre el metal como repisado o falta de definicidn en el relieve.
Ensortijado: Dar forma de anillo o rizo a algin elemento (cintas o cabello).
Esmalte: Barniz o pasta brillante y dura, que se obtiene fundiendo polvo de
o || vidrio coloreado con éxidos metélicos y que por medio de la fusion se
adhiere a la porcelana, loza, metales, etc.
Lote de entrega: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas
similares y fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de
produccién presumiblemente uniformes, puesta a disposicién de la entidad
contratante para ser sometida a inspeccién como uno o varios conjuntos
dependiendo del nimero de origenes productivos (plantas maquilas) que lo
conforman.
Lote de produccién: Cantidad determinada de elementos de
caracteristicas similares y fabricadas en una misma planta bajo las mismas
condiciones y técnicas de produccién presumiblemente uniformes, que se
someten a inspeccién como un conjunto unitario.
Moaré: Acabado aplicado sobre el textil, que da apariencia de olas de agua. |
Muestra: Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote que sirve
para obtener la informacion estadistica necesaria que permite apreciar una
0 mé&s caracteristicas de él.
Muestra prototipo: Elemento testigo, avalado por la entidad contratante
(luego de la adjudicacién del contrato) para efectos de comparacion durante
la evaluacion del lote, el cual cumple con las caracteristicas técricas
descritas en la Norma Técnica o en la Especificacién Técnica
correspondiente.
Orla: Franja o tira de adomo que se graba, se dibuja, se afiade o se estampa
en la orilla de un papel, una tela o un objeto.

NO

El Grupo de Control de
Calidad tiene programado
durante el mes de octubre
realizar la Evaluacion de las
conformidades al muestreo
del 2% de las medallas y
distintivos de Inteligencia
Policial en las instalaciones
de la empresa Granados y
Medallas S.A.S, con del fin
de dar cumplimiento al
proceso contractual.
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Rebaba: Porcion de materia que sobresale en los bordes o en la superficie
de un objeto cualquiera en frio ld&mina metalica y fabricar completa o
parcialmente piezas, bien sea para cortar, doblar o conformar una forma
previamente definida.

Truncada: Forma tridimensional obtenida cortando un sélido con dos
planos no coplanares, o quitando un vértice de dicho solido (como un cono,
piramide, prisma, etc.) con un plano que por lo general no es paralelo a la
base.

APLICACION.

Para la aplicacion de esta especificacion técnica en procesos de adquisicion,
las unidades contratantes deben especificar en los pliegos de condiciones los
siguientes aspectos:

APLICACION
Definir la cantidad de elementos a adquirir.
Determinar el plan de muestreo si la cantidad de elementos a adquirir es
menor a 51 unidades.
En caso de que la unidad contratante requiera o exija condiciones de
empaque y rotulado diferentes a las establecidas en la presente
especificacion técnica, deben especificarlas o deben ser acordadas entre
la entidad contratante y el contratista.
La entidad contratante se reserva el derecho de verificar por cualquier
medio la autenticidad de las certificaciones de primera parte (NTC-ISO
17050-1 y 17050- 2) suministradas por el proveedor-fabricante del insumo
certificado.

REQUISITOS DE LAS MEDALLAS DE LA DIRECCION DE INTELIGENCIA
POLICIAL — PRIMERA VEZ, SEGUNDA VEZ Y TERCERA VEZ.

REQUISITOS GENERALES

Disefio: Medalla de Inteligencia Policial “Teniente Coronel Javier Antonio
Uribe Uribe" debera tener el siguiente disefio:

Joya: Sera una cruz de malta de 4 (cuatro) brazos, los cuales seran de color
azul oscuro y en sus bordes tendran biseles con estampado tipo malla en
acabado dorado. Sobrepuesto, centrado y equidistante en la cruz estaran en
disefio plano, dos circunferencias concéntricas divididas asi: (vista de frente
al evaluador) en el centro un circulo esmaltado de fondo color azul oscuro
(igual al de la cruz de malta), sobre éste estara una estrella de 4 puntas en
acabado dorado, la cual sobre su punta derecha llevara una llave de color
dorado en sentido vertical y con los dientes en la parte inferior sefialando hacia
afuera de la joya, sobre la punta izquierda estara una lanza dorada en sentido
vertical, con su parte mas ancha hacia abajo, asimismo sobre la punta inferior
estara una serpiente color verde oscuro en circulo mordiéndose la cola, en el
centro de la estrella habra un triangulo de color rojo con borde dorado, cuya
base debera estar alineada con las puntas inferiores de la llave y la lanza, en
el centro del triangulo deberd estar una lampara de aceite dorada. La
circunferencia que le sigue serd de fondo color blanco y estara dividida
horizontalmente en dos partes iguales por dos (2) estrellas de cinco puntas de
acabado dorado en cada costado, en el semicirculo superior llevara en letra
arial, mayuscula y acabado dorado las palabras POLICIA NACIONAL DE
COLOMBIA, en el semicirculo inferior deberan estar las palabras DIRECCION
DE INTELIGENCIA en letra arial y mayuscula doradas, y entre las palabras
DE e INTELIGENCIA, estara una (1) estrellas de cinco puntas de acabado
dorado. A cada costado de la circunferencia mayor estara un leén rampante

en alto relieve, cada uno de ellos mirando hacia afuera de la joya, soportando

NO

El Grupo de Control de
Calidad tiene programado
durante el mes de octubre
realizar la Evaluacién de las
conformidades al muestreo
del 2% de las medallas y
distintivos de Inteligencia
Policial en las instalaciones
de la empresa Granados y
Medallas S.A.S, con del fin
de dar cumplimiento al
proceso contractual.
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los leones y el circulo mayor, estara una cinta ondeante sin sus bordes
enrollados de acabado dorado, la cual llevara la siguiente expresion en letras
arial de color negro y en mayUscula, asi: al costado derecho e izquierdo DIPOL
y en el centro RECTUM PRUDENTIA FIDES.

La parte posterior de la cruz serd en acabado arenado y dorado brillante,
sobrepuesta, centrada y equidistante estara una circunferencia, la cual llevara
la siguiente expresion en forma horizontal, en letra arial, mayuscula, doradas
y en alto relieve MEDALLA DIRECCION DE INTELIGENCIA POLICIAL y la
categoria en que es otorgada, ejemplo: 12. VEZ.

La parte superior de la cruz tendré una argolla fija (soldada), que se une a una
argolla movil, seguida por una corona tipo espafiola en alto relieve y ésta a su
vez sujeta una argolla fija para unirse a la cinta.

Los colores de las argollas y la corona tipo espaiola para las clases primera,
segunda y tercera vez seran color dorado brillante.

Cada medalla tendré una réplica o miniatura con las mismas caracteristicas
de la joya y debera cumplir con las dimensiones establecidas.

REQUISITOS GENERALES
Cinta: La joya de la medalla y la réplica se encuentran suspendidas en una
cinta tipo moare, terminada en forma de “V”, la cinta sera en color azul rey
en el centro y llevara una franja de color blanco en ambos extremos. (Vista
de frente al evaluador).
Los colores de las cintas deberan ser verificados de acuerdo al numeral
3.2.4, comparacion de color con escala Pantone.

Para las clases primera, segunda y tercera vez, la cinta de la joya y de la
réplica debera llevar una, dos o tres estrellas doradas de cinco puntas, de
acuerdo a la vez que es otorgada, distribuidas de forma vertical, centradas,
simétricas y equidistantes al largo de la cinta.

Barreta: La cinta de la joya debe estar sostenida por una barreta o hebilla
de metal, con acabado martillado y con una ventana perforada, en la parte
posterior lleva un puente del cual pende la cinta y un gancho tipo nodriza
para la sujecion de la medalla al pecho del condecorado. La barreta de la
replica tendra las mismas caracteristicas, con una ventana sin perforar
como Unica diferencia.

Venera: Consiste en una plaqueta rectangular, biselada, con tres franjas
verticales distribuidas asi: color azul rey en el centro, seguido por una franja
de color blanco en ambos extremos. Cada franja debe estar separa por un
bisel color dorado. Para las clases primera, segunda y tercera vez, la
venera debera llevar una, dos o tres estrellas doradas de cinco puntas, de
acuerdo a la vez que corresponda, distribuidas de forma horizontal,
centradas y simétricas al largo de la venera.

Estrellas: Metélicas, doradas con el escudo de Colombia en alto relieve,
bien definido. Deben ir ubicadas una, dos o tres estrellas indicando las
veces que ha sido conferidas asi: en la cinta de la joya y en la cinta de Ia
réplica de forma vertical y en la venera en sentido horizontal, las cuales
deben quedar distribuidas de forma centrada y simétrica.

Dimensiones: Las dimensiones de la joya, réplica y venera se establecen

DIMENSIONES

Dimensiones de la medalla Direccion de Inteligencia Policial “Teniente Coronel
Javier Antonio Uribe Uribe” clase 1°, 2°y 3° vez.

NO

El

Grupo de Control de

Calidad tiene programado
durante el mes de octubre
realizar la Evaluacién de las
conformidades al muestreo
del 2% de las medallas y
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-CARAC_TERiSTICAS_ -MEDALLA REPLICA A Peilelal g las ihatalaciohas
Ancho y alto de la cruz 46mm+imm [16mm+imm| A gﬂe cl;’si lFmpSFBASHSGFaﬂaéiC;Sfy
¥ - edallas S.A.S, con del fin
Anchos bordes tipo malla 2 mm 0.5 mm 1 mmnﬂ; 02 de dar cumplimiento al
Alto del sobrepuesto 23mm+1mm 8 mm+1mm B proceso contractual.
Ancho del sobrepuesto 36 mm+1mm 12mm+imm| C
Diametro de la 19 mm + 1 mm 7mmz=1mm D
circunferencia externa
Diametro de la 14 mm £ 1 mm 5mm+0.5 E
circunferencia interna mm
Ancho de la cinta inferior” 35 mm+1mm 11 mm+1mm F
Alt 14 mmz 1 mm 5mm+0.5 G
o de los leones s
Diametro del sobrepuesto 19mm+1 mm 8 mmzz1mm H
posterior
Ancho de la corona 25mm+1 mm 9mm+1mm |
Alto de la corona 26 mm+1mm 10 mm £ 1 mm J
BARRETA
Ancho 45 mmt 1 mm 20mm+1 mm K
Alto 12 mm+ 1 mm S5mm+1mm L
Espesor 2mm+ 1 mm 2mmz1mm M
Ancho ventana 35mm+1 mm 15mm+1mm| N
e GtaRR 4mm£1mm 1,5mm+0.5 0]
mm
CINTA
Alto 50 mm £ 2 mm 40mm+ 2 mm P
Ancho 40 mm + 2 mm 1I5mm+2mm| Q
Ancho franja azul centro 30mm+1 mm 12 mm+ 1 mm R
Ancho franja blanca Sraml mm 18 mmmmi 08 8
ESTRELLAS
Diametro total estrella 7mm+1mm 7mm+1mm T
1,5 mm £ 0.5 mm 1,5mm=+0.5 U
Espesor -
VENERA
Ancho 40 mm £ 1 mm -- V
Alto 10mm+ 1 mm -- W
Espesor 2mm+ 0.5 mm -- X
Ancho bisel 1 mm minimo -- -
Largo aguja de sujecion 7mm+1mm -- Y
Separacion entre agujas 32mm+1 mm -- Z
de sujecion
Ancho franja azul rey 31 mm+1mm -- AA
centro
Ancho franja blanco 45mm=1m -- AB
extremos
El Grupo de Control de
ACABADOS Calidad tiene programado
durante el mes de octubre
La venera debe ser vitrificada. La joya, la réplica y la venera deben estar realizar la Evaluacion de las
5 limpias, suaves y libres de filos y bordes &speros, la operacion de estampado NO conformidades al muestreo
o troquelado, corte y perforado no debe dafiar o discordinar el disefio o forma del 2% de las medallas y
de las medallas. Las superficies no deben presentar cortes, opacidad, distintivos de Inteligencia
peladuras o ampollas en el acabado. Policial en las instalaciones
de la empresa Granados y
Medallas S.A.S, con del fin
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La joya, réplica y venera deben poseer formas claras y precisas, bien
definidas. Los componentes deben ir soldados por electro-fusion u otro
procedimiento convencional con material de aporte.

Las soldaduras no deben presentar fisuras, fusion incompleta, ni falta de
penetracion, asi mismo estaran exentas de porosidad. La pelicula de laca
debe ser continua, bien adherida y libre de particulas extrafias, no debe
presentar superficies rugosas o toscas.

Todas las argollas deben quedar bien cerradas y sin deformaciones. Los
ganchos de sujecién deben poseer un espesor que garantice que con la
manipulacion no se defoermen o impidan su correcto ajuste. Ninguno de los
componentes de la medalla debe presentar evidencia de corrosién a simple

vista ni al momento de la inspeccién, ni durante todo el tiempo de vida atil de
la misma.

Los extremos libres de la cinta deben estar rematados de manera adecuada
con el fin de que no permitan que el textil se deteriore o deshilache con el uso,
este remate no debe afectar el disefio y la presentacién de la misma.

de dar cumplimiento al
proceso contractual.

REQUISITOS ESPECIFICOS

DESCRIPCION

Material: El material metalico que conforma la medalla, réplica, venera debe

cumplir con los requisitos establecidos, la verificacion se debe realizar de
acuerdo con lo indicado

Requisitos para el material metalico:

MATERIAL COMPOSICION
Cu Zn
87% minimo Resto hasta completar el
Guzno 93% maximo 100%

Esmalte vitrificado: Debe tener un acabado similar al vidrio endurecido,
fundido con éxidos de metales, con el fin de que produzea la sombra, los
colores y la opacidad deseada, asi como la translucidez. El esmaltado
vitrificable debe tener un acabado con apariencia de cristal, cuando se
sometan al ensayo indicado.

Laca: La joya, réplica y venera deben tener un recubrimiento en laca
sintética que asegure la proteccion de las mismas sin afectar su brillo,
cuando se sometan al ensayo indicado.

Cinta: Debe ser tipo seda con acabado moaré y cumplir con los requisitos
establecidos.

El color establecido en escala Pantone debe ser evaluado con escala de
grises para cambio de color con una calificacion minima de 4-5, cuando se
verifigue de acuerdo a lo establecido

ESPECIFICACIONES PARA LACINTA

CARACTERISTICAS REQUISITOS ENSAYO
Composicién 26
Poliéster en % minimo
. 26 55

Acetato en % minimo rssle
Viscosa o rayon
Numero de hilos/cm 54
Urdimbre, minimo 5.6

L 23
Trama, minimo

NO

El Grupo de Control de
Calidad tiene programado
durante el mes de octubre
realizar la Evaluacion de las
conformidades al muestreo
del 2% de las medallas y
distintivos de Inteligencia
Policial en las instalaciones
de la empresa Granados y
Medallas S.A.S, con del fin
de- dar cumplimiento al
proceso contractual.
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Color azul rey centro (PagtgoSn(t}a) 19- 58

Material argollas de enlace, contra argollas y puentes barretas: Deben
ser en latén con una composicién de 67% a 73% Cu, resto Zinc (Zn) hasta
completar el 100%. El fabricante debe presentar declaracion de conformidad
con base en lo establecido.

Gancho de sujecidon: Debe ser en acero niguelado (material comercial). El
fabricante debe presentar declaracién de conformidad con base en lo
establecido.

Medio Ambiente: El fabricante del distintivo debe presentar declaracion de
conformidad con base en lo establecido en la NTC-ISO/IEC 17050-1 en la
gue garantice que el proceso de elaboracion de este elemento sea amigable
con el medio ambiente de acuerdo al Decreto 3930 de 2010 con relacién a
vertimientos, Decreto 4741 de 2005 sobre residuos peligrosos, Guias de
Buenas Practicas para el Sector de Galvanotecnia (2002), Buenas practicas
Ambientales para el sector de recubrimientos Electroliticos en Colombia
(2005) y demas normatividades ambientales vigentes que diera lugar en el
proceso o que derogue las antes mencionada.

Empaque: La medalla completa (medalla, réplica y venera) iran empacadas
en estuche individual forrado en terciopelo color verde oscuro en la parte
externa e internamente satin color blanco y la medalla va pendiente de un
rectangulo de cartén de 135 mm + 5 mm de largo por 90 mm + 5 mm de
ancho, forrado en terciopelo color verde oscuro. Posteriormente en cajas de
50 unidades debidamente selladas e identificadas.

Rotulado:

v" En la parte posterior o reverso de la medalla debe llevar el nombre o
marca registrada del contratista y el afio de fabricacion.

v" En la parte interna de la caja de la medalla sobre el satin blanco parte
inferior, con letras doradas el nombre del proveedor o marca registrada,
el nimero del contrato y/o el afio de fabricacidbn en tamafio pequefio y
legible.

v Tanto el empaque individual (bolsa) como el colectivo (caja de carton)
debe ir debidamente identificado con el nombre o marca registrada del
contratista, nombre de la medalla, nimero de contrato, afio de fabricacion,
entre otra informacién.

v Cada medalla debe llevar instrucciones de cuidado.

v Se debera coordinar con la unidad contratante o Almacén de Intendencia
correspondiente, si es requerido otro tipo de rotulado como cédigo de
barras, cédigo azteca, entre otros.
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TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE

EMPAQUE Y ROTULADO.

DESCRIPCION

Muestreo: De cada lote de medallas, se debe extraer al azar una muestra
conformada por el nimero de unidades; Sobre cada unidad de la muestra,
se debe efectuar una inspeccion visual para verificar si estos cumplen los
requisitos generales, requisitos de empaque y rotulado especificados. Este
plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, inspeccién reducida,
nivel de inspeccion general | y un nivel aceptable de calidad (NAC) del
6,5% de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC- 1SO 2859-1,
primera actualizacion.

Plan de muestreo para evaluar requisitos generales y requisitos de
empadque y rotulado

Nota: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar
debe ser acordado entre el proveedor y el comprador.

Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado: Si el nimero de unidades
defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se
acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos especificos. Si el
nimero de unidades defectuosas es igual o mayor al niimero de rechazo,
se debe devolver o rechazar el lote al proveedor, de acuerdo con los
criterios indicados en la NTMD-0004-A1. Cuando se efectlie la evaluacién
de un lote que haya sido previamente devuelto, se debe aplicar un plan de
muestreo simple, inspeccién normal bajo las mismas condiciones segtin lo
establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1, primera
actualizacion.

Para un tercer muestreo del mismo Iote rechazado, se debe aplicar un plan
de muestreo simple, inspeccién estricta bajo las mismas condiciones,
segun lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC — ISO 2859 -
1, actualizacién vigente.

Toma de muestras y criterio de aceptacién o rechazo para evaluar
requisitos especificos: La toma de muestras de la materia prima se debe
realizar de acuerdo con lo establecido en la Guia Técnica Ministerio de
Defensa GTMD-0004, actualizacion vigente.

Muestreo para evaluar requisitos especificos en producto terminado:
Para verificar los requisitos especificos establecidos, se debe sacar al azar
dependiendo del tamafio del lote, el tamafio de muestra en unidades
indicados. Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel
de inspeccion especial S-3 inspeccion reducida y un nivel aceptable de
calidad (NAC) del 6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana
NTC — 1SO 2859-1 (Primera actualizacion).

Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos:

NO

2 Tamano Numero de Numero de
Tamar_lo del lote muestra aceptacion rechazo
(unidades) (unidades)
51-90 2 1 2
91-150 3 1 2
151-280 5 1 2
281-500 8 2 3
501-1 200 13 3 4 El Grupo de Control de
1201-3200 20 5 6 Calidad tiene programado
3201-10000 32 6 7 durante el mes de octubre

realizar la Evaluacion de las
conformidades al muestreo
del 2% de las medallas y
distintivos de Inteligencia
Policial en las instalaciones
de la empresa Granados y
Medallas S.A.S, con del fin
de dar cumplimiento al
proceso contractual.
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Nota: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar
debe ser acordado entre el proveedor y el comprador.

Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos:
Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al
nimero de aceptacién, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los
requisitos generales y requisitos de empaque y rotulado. Si el nimero de
unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe
devolver o rechazar el lote al proveedor, de acuerdo con los criterios
indicados en la GTMD-0004-A1. Cuando se efectlie la evaluacion de un
lote que haya sido previamente devuelto, se debe aplicar un plan de
muestreo simple, inspeccion normal bajo las mismas condiciones segn lo
establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC - ISO 2859 — 1, primera
actualizacion.

METODOS DE ENSAYO

CARACTERISTICAS DIMENSIONALES

Caracteristicas dimensionales: La verificacion de las condiciones
generales debe realizarse mediante inspeccion visual. Si es solicitado, se
debe comparar con una muestra de referencia. La determinacién de las
dimensiones debe efectuarse utilizando un instrumento de capacidad y
precision de acuerdo con la dimension y el elemento a medir, atendiendo
las recomendaciones establecidas en las Normas Técnicas Colombianas
respectivas, aplicadas a la metrologia y mediciones en general.

Analisis quimico: La verificacion quimica del material se debe verificar de
acuerdo con lo indicado en las normas ASTM B 568 6 NTSJ 011 6 emplear
otro método de ensayo de amplio reconocimiento, el cual debe estar
debidamente validado y soportado por el laboratorio.

ENSAYO AL ESMALTE VITRIFICABLE

Principio del método: Este método se establece para determinar las
resistencias del esmalte vitrificado a altas temperaturas.

Aparatos: Horno con capacidad de 700° C

Procedimiento: Las muestras sometidas a ensayo se depositan en el horno
a una temperatura de 700° C durante un minuto, al término de la exposicion
se sustraen del horno.

Expresién de Resultados: Se debe observar que se desprende la pelicula
de la laca del elemento y esta debe tener un aspecto similar al de la laca.

VERIFICACION DEL LACADO

Principio del método: Este método establece la existencia de lalacay la
calidad de la misma.

Preparacién: En un tanque preparar el desengrasante electrolitico con la
siguiente composicion;

Hidréxido de sodio 15 g/L
Carbonato de sodio 20 g/L
Fosfato de trisodio 8 g/L
Meta silicato 30 g/L

Teepol (Jaboén industrial 1 g/L)

Versibm & ORDENES DE COMPRA NAGTONAL
T 7o del lot Tamario Numero de Numero de
Amane.oo..0ka muestra aceptacion rechazo
(unidades) (unidades) 5T
51- 150 2 1 2
151 - 500 3 1 2
501 -3 200 5 1 2
3201 -235000 8 2 3
35 000 o mas 20 b 6
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Temperatura 45 °C - 50 °C
Voltaje 3 — 10 voltios
Amperios: variables de acuerdo a la carga.

Procedimiento: Se deben sumergir los elementos en el bario electrolitico
ya sea en gancheras o amarrados con alambre de cobre para permitir la
conductividad. Aproximadamente 40 segundos después de sumergidas se
debe empezar a observar efervescencia que proviene de los elementos
sumergidos en la superficie del tanque. Si es asi se deben retirar las piezas
y con cuidado se deben limpiar con agua a temperatura ambiente.

Expresién de resultados: Se debe observar que se desprende la pelicula
de laca del elemento y esta debe tener un aspecto similar al de la nata.

Composicion material de la cinta: Se efectiia de acuerdo con lo
indicado en la NTC 481.

Determinacion del ndmero de hilos por unidad de longitud: Se efecttia
de acuerdo con lo indicado en la NTC 427.

Declaracién de conformidad de primera parte: El fabricante proveedcr
del insumo requerido debe presentar declaraciéon de conformidad del
cumplimiento de las caracteristicas del insumo solicitado de acuerdo con
la NTC- ISO/IEC 17050, soportando lo manifestado en informes de
laboratorio en los cuales haya realizado o realice sus pruebas de
verificacion (17050-1 y 17050-2).

Comparacién color tono a tono: Se efectda de acuerdo a lo indicado en
la NTC 4873-2

APENDICE

Normas que deben consultarse: Para la aplicacion de las presentes
normas, debe utilizarse la actualizacién que esté vigente al momento de la
verificacién de los requisitos. En caso que exista alguna inconsistencia o
novedad en su aplicacion esta debe ser consultada a la Oficina de Normas
Técnicas Ministerio de Defensa.

GTMD-0004 Guia para evaluacion de la conformidad de material logistica.
NTC 427 Textiles. Determinacion del numero de hilos por unidad de
longitud

NTC-481 Andlisis cuantitativo de textiles (composicion)

NTC-478 Aleaciones de cobre-zinc elaboradas. Composicién quimica y
formas de produccion elaborados.

NTC 811 Actualizada Método de ensayo para medir la adhesion de un
recubrimiento mediante el ensayo de cinta.

NTC 1156 Actualizada Productos metalicos y recubrimientos. Ensay en
Camara salina

NTC/ISO 2859-1 Primera Actualizacidn. Procedimientos de muestreo para
inspeccién por atributos. Parte 1: Planes de muestreo determinados por el
nivel aceptable de calidad (NAC) para inspeccion lote a lote.
NTC/ISO-IEC17050-1 Evaluacion de la conformidad. 17050-1. Declaracion
de conformidad del proveedor. Parte 1: Requisitos generales.
NTC/ISO-IEC1705-2 Evaluacion de la conformidad.17050-2. Declaracion
de conformidad del proveedor.

NTSJ-001 Pureza de las aleaciones de los metales preciosos

NTSJ-011 Recubrimientos metdlicos. Medida del espesor del
recubrimiento. Métodos de espectrometria de rayos X.

ASTM B568 Coating Thickess by X-Ray Spectrometry

ASTM B567 Standard Test Method for Measurement of Coating Thickness
by the Beta Backscatter Method.

ASTM B748 Standard Test Method for Measurement of Thickness of
Metallic Coatings by Measurement of Cross Section with a Scanning
Electron Microscope

ASTM D 3363 Standard test method for film hardness by pencil test.
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ASTM E 1335 Actualizada. Standard test method for determination of gold
in bullion by cupellation.

ASTM E 1446 Test Method for chemical analysis of refined gold by direct
current plasma.

ASTM E 62 Standard Test Methods for Chemical Analysis of Copper Alloys.

Nota: Para la aplicacién de las normas antes mencionadas, debe utilizarse
la actualizacién que esté vigente al momento de la verificacidn de los
requisitos.

Antecedentes: Resolucion N° 01551 del 11 de Mayo de 2011 "Por la cual
se reglamenta y establece la Medalla Direccién de Inteligencia Policial
Teniente Coronel Javier Antonio Uribe Uribe”.

FIGURA N°1.

Iméagenes Unicamente a manera de referencia para verificacion de
disefio.

Medalla primera vez: El contratista suministrara las siguientes medallas.

No. | e __ OBJETO = ; ~ CANT
1 Medalla Direccién de Inteligencia primera vez 300

COTAS
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El Grupo de Control de
OBJETO Calidad tiene programado

Esta Especificacion Técnica tiene por objeto establecer los requisitos que
debe cumplir y los ensayos a los que debe someterse el distintivo Direccién

de Inteligencia Policial.

El contratista suministrara a la Direccion de Inteligencia Policial, los siguientes

durante el mes de octubre
realizar la Evaluacion de las
conformidades al muestreo
del 2% de las medallas y

distintivos: NO distintivos de Inteligencia
Policial en las instalaciones
de la empresa Granados y
No. OBJETO CANT Medallas S.A.S, con del fin
1 Distintivo DIPOL 300 de dar cump”miento al
proceso contractual.
DEFINICIONES Y APLICACION
DEFINICIONES
Acabado: Es un proceso de fabricacién empleado en la manufactura cuya
finalidad es obtener una superficie con caracteristicas especificas, para las
condecoraciones se refiere a la apariencia metdlica dada por el
recubrimiento electroquimico.
Ampolla: Burbuja o levantamiento de la superficie del acabado.
Anagrama: Palabra que es el resultado de la reorganizacién de las letras
gue componen otra palabra del mismo idioma o lengua.
Aristas vivas: Seccion sobresaliente que resulta de la interseccion de dos
planos, considerada hacia la parte exterior del &ngulo o arista que forman.
Bisel: Borde cortado oblicuamente.
Convexa: Esférico, abombado exteriormente.
Corrosién: Ataque destructivo de un metal por reaccién quimica o
electroquimica con su medio ambiente. E G de C | d
Defectos de estampado y/o troquelado: Imperfeccion en la impresion Calid rgp?. 8 Gonho de
sobre el metal como repisado o falta de definicion en el relieve. d all at ;ene p;ograr{lab °
Ensortijado: Dar forma de anillo o rizo a algtin elemento (cintas o cabello). r:arﬁ;a?I: ET;ﬁ » c?ér?(c:i: | ::,
5?::;:; Barniz opaco o transparente que se aplica sobre loza, porcelana & onfogmi dades al muestreo
Esmalte al fuego: Es el resultado de la fusion de cristal en polvo con un g;aslﬂr?tﬁoge ézs ]r:teecltgl‘l::‘ls;_lg
sustrato a través de un proceso de calentamiento, normalmente entre 750 Policial en las instalaciones
y 850 °C. El polvo se funde y crece endureciéndose formando una NO de la empresa Granados y
cobertura suave y vidriada muy duradera en el metal. Medallas S.A.S, con del fin
Fusion Incompleta: Defecto de la soldadura que consiste en la adhesion de dar cumplimiento al
parcial de las partes soldadas. proceso contractual, -
Grieta: Hendidura alargada que se hace en cualquier cuerpo sélido.
Latén: Es una aleacion de cobre y zinc. Las proporciones de cobre y zine
pueden variar para crear una variedad de latones con propiedades
diversas.
Lote de entrega: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas
similares y fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de
produccion presumiblemente uniformes, puesta a disposicion de la entidad
contratante para ser sometida a inspeccién como uno o varios conjuntos
dependiendo del nimero de origenes productivos (plantas-maquilas) que

lo conforman.

Lote de produccidn: Cantidad determinada de elementos de
caracteristicas similares y fabricadas en una misma planta bajo las mismas
condiciones y técnicas de produccion presumiblemente uniformes, que se
someten a inspeccién como un conjunto unitario.

Muestra: Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote que
sirve para obtener la informacion estadistica necesaria que permite
apreciar una 0 mas caracteristicas de él.

Muestra prototipo: Elemento testigo, avalado por la entidad contratante
(luego de la adjudicacion del contrato) para efectos de comparacion
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durante la evaluaciéon del lote, el cual cumple con las caracteristicas
técnicas descritas en la Norma Técnica o en la Especificacion Técnica
correspondiente.

Orla: Franja o tira de adorno gque se graba, se dibuja, se afiade o se
estampa en |a orilla de un papel, una tela o un objeto.

Peladura: Falta de continuidad en la pelicula de acabado.

Porosidad: Pequefios agujeros o huecos en la superficie del material.

Rampante: Dicho de un leén o algin otro animal representado en un
escudo o condecoracion que se sostiene sobre las patas traseras con la
mano abierta'y las garras tendidas en muestra de coger algo, agarrar o
asir.

Rebaba: Porcion de materia que sobresale en los bordes o en la superficie
de un objeto cualquiera. En frio lamina metalica y fabricar completa o
parcialmente piezas, bien sea para cortar, doblar o conformar una forma
previamente definida.

Recubrimiento electrolitico: Proceso que consiste en el deposito de
iones metdlicas sobre la superficie de un electrodo mediante el paso de
corriente eléctrica continGia de un electrodo a otra o a través de una
solucién electrolitica.

Soldadura por electro fusion: Proceso que consiste en el paso de una
corriente eléctrica de bajo voltaje a través de una de las piezas a soldar
para general la fusion requerida.

Troquelado: Método de acufiar o estampar un sello o figura en un metal.

Truncada: Forma tridimensional obtenida cortando un sélido con dos
planos no coplanares, o quitando un vértice de dicho solido (como un cono,
piramide, prisma, etc.). con un plano que por lo general no es paralelo a la
base.

APLICACION

Para la aplicacién de esta Especificacion Técnica en procesos de adquisicion,
las unidades contratantes deben especificar en los pliegos de condiciones los
siguientes aspectos:

APLICACION
Definir la cantidad de elementos a adquirir.
Determinar el plan de muestreo si la cantidad de elementos a adquirir es
menor a 51 unidades.

En caso de que la unidad contratante requiera o exija condiciones de
empaque y rotulado diferentes a las establecidas en la presente
Especificacién Técnica, deben especificarlas o deben ser acordadas entre
la entidad contratante y el contratista.

La entidad contratante se reserva el derecho de verificar por cualquier
medio la autenticidad de las certificaciones de primera parte (NTC-ISO
17050-1 y 17050-2) suministradas por el proveedor-fabricante del insumo
certificado.

10

REQUISITOS

Requisitos generales

El disefio del distintivo de la Direccion de Inteligencia Policial debera tener las
siguientes caracteristicas:

Disefio: El distintivo serda en disefio plano, llevara dos circunferencias
concéntricas divididas asi: {vista de frente al evaluador) en el centro un circulo
esmaltado de fondo color azul oscuro, sobre éste estard una estrella de 4
puntas en acabado dorado, la cual sobre su punta derecha llevara una llave
de color dorado en sentido vertical y con los dientes en la parte inferior
sefialando hacia afuera del distintivo, sobre la punta izquierda estara una lanza
dorada en sentido vertical, con su parte mas ancha hacia abajo, asimismo
sobre la punta inferior estard una serpiente color verde oscuro en circulo
mordiéndose la cola, en el centro de la estrella habra un tridangulo de color rojo

con borde dorado, cuya base debera estar alineada con las puntas inferiores

NO

El Grupo de Control de
Calidad tiene programado
durante el mes de octubre
realizar la Evaluacion de las
conformidades al muestreo
del 2% de las medallas y
distintivos de Inteligencia
Policial en las instalaciones
de la empresa Granados y
Medallas S.A.S, con del fin
de dar cumplimiento al
proceso contractual.
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de la llave y la lanza, en el centro del tridngulo debera estar una ldmpara de
aceite dorada. La circunferencia posterior sera de fondo color blanco y estara
dividida horizontalmente en dos partes iguales por dos (2) estrellas de cinco
puntas de acabado dorado en cada costado, en el semicirculo superior llevara
en letra arial mayuiscula y acabado dorado la palabras POLICIA NACIONAL
DE COLOMBIA, en el semicirculo inferior deberan estar las palabras
DIRECCION DE INTELIGENCIA en letra arial y mayUscula doradas, y entre
las palabras DE e INTELIGENCIA, estara una (1) estrellas de cinco puntas de
acabado dorado. A cada costado de la circunferencia mayor estara un leén
rampante en alto relieve, cada uno de ellos mirando hacia afuera del distintivo,
soportando los leones y el circulo mayor, estara una cinta ondeante sin sus
bordes enrollados de acabado dorado, la cual llevara la siguiente expresion
en letras arial de color negro y en maylscula, asi: al costado derecho e
izquierdo DIPOL y en el centro RECTUM PRUDENTIA FIDES.
DESCRIPCION

Sistema de ajuste: Doble puntilla en sentido horizontal con estoperol
metalico.

DIMENSIONES

El distintivo debe cumplir las dimensiones establecidas

CARACTERISTICAS D'ME%S'ONE ?2
Alto 25mm+z1mm| A
Ancho 38mm+z1imm| B
Diametro de la
circunferencia externa <D:mmik L | G
Diametro de la
circunferencia interna 15mmz1mm| D
Ancho de la cinta inferior 3Bmmzimm| E

19 mm +0.5
Alto de los leones o F
2mmz05
Espesor i G
Largo de la puntilla 7mm+1imm | H

Acabados:
Los colores deben ser vitrificados.

Las superficies (anverso y/o reverso) no deben presentar cortes, opacidad,
manchas, peladuras, porosidades, rayones o ampollas en el acabado, la
pelicula de laca debe ser continua, bien adherida y libre de particulas
extrafias, no debe presentar superficies rugosas o toscas, la operacién de
estampado o troquelado, corte y perforado no deben dafar o diferir con el
disefo o forma del distintivo.

Asimismo, debe poseer forms claras y precisas, bien definidas.

Los componentes deben ir soldados por electro-fusion u otro
procedimiento convencional con material de aporte.

Las soldaduras no deben presentar fisuras, fusion incompleta, ni falta de
penetracion, asi mismo estaran exentas de porosidad.

Ninguno de los componentes del distintivo debe presentar evidencia de
corrosion a simple vista, ni al momento de la inspeccidn, ni durante todo el
tiempo de vida util del mismo.
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REQUISITOS ESPECIFICOS

CARACTERISTICAS

Material: El material metalico que conforma la medalla, réplica, venera debe
cumplir con los requisitos establecidos, la verificacion se debe realizar de
acuerdo con lo indicado

Requisitos Para El Material Metalico

MATERIAL COMPOSICION
; Cu Zn
87%
minimo Resto hasta
Cuzn10 93% | completar el 100%
maximo

Esmalte vitrificado: Debe tener un acabado similar al vidrio endurecido,
fundido con o6xidos de metales, con el fin de que produzca la sombra, los
colores y la opacidad deseada, asi como la translucidez. El esmaltado
vitrificable debe tener un acabado con apariencia de cristal, cuando se
sometan al ensayo indicado

NO

El Grupo de Control de
Calidad tiene programado
durante el mes de octubre
realizar la Evaluacion de las
conformidades al muestreo
del 2% de las medallas y
distintivos de Inteligencia
Policial en las instalaciones
de la empresa Granados y
Medallas S.A.S, con del fin
de dar cumplimiento al
proceso contractual.

Laca: El distintivo deben tener un recubrimiento en la laca sintética que
asegure la proteccion de las mismas sin afectar su brillo, cuando se sometan
al ensayo indicado

NO

El Grupo de Control de
Calidad tiene programado
durante el mes de octubre
realizar la Evaluacion de las
conformidades al muestreo
del 2% de las medallas y
distintivos de Inteligencia
Policial en las instalaciones
de la empresa Granados y
Medallas S.A.S, con del fin
de dar cumplimiento al
proceso contractual.

Requisitos de empaque: Los distintivos se deben empacar de tal manera que
no sufran dafio o deterioro durante el transporte o almacenamiento. Cada
distintivo se debe adherir a una base de cartulina, la cual a su vez debe estar
contenida en un estuche plastico que las proteja y permita ver su contenido.
El empaque colectivo debe realizarse en cajas de carton con 50 estuches,

NO

El Grupo de Control de
Calidad tiene programado
durante el mes de octubre
realizar la Evaluacion de las
conformidades al muestreo
del 2% de las medallas y
distintivos de Inteligencia
Policial en las instalaciones
de la empresa Granados y
Medallas S.A.S, con del fin
de dar cumplimiento al
proceso contractual.

Requisitos de rotulado: En la parte posterior de cada distintivo se debe
grabar el nombre del proveedor o marca registrada y afio y/o nlimero de
fabricacion; La cartulina llevara la siguiente informacion:

« Nombre o marca registrada
¢ Afio de fabricacién y/o nimero del contrato
e Recomendaciones de cuidado y uso.

Las cajas en la cara frontal deben identificar nombre del producto, cantidad de
unidades que contiene, nombre del contratista, niimero y afio del contrato.

La entidad contratante debera establecer en el pliego de condiciones si
requiere otro tipo de rotulado y/o empaque a lo establecido en la presente
especificacion técnica.

NO

El Grupo de Control de
Calidad tiene programado
durante el mes de octubre
realizar la Evaluacién de las
conformidades al muestreo
del 2% de las medallas y
distintivos de Inteligencia
Policial en las instalaciones
de la empresa Granados y
Medallas S.A.S, con del fin
de dar cumplimiento al
proceso contractual.

11

PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

NO
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Toma de muestras y criterios de aceptacién o rechazo para evaluar
requisitos generales y requisitos de empaque y rotulado.

DESCRIPCION

Muestreo: De cada lote de distintivos, se debe extraer al azar una muestra
conformada por el nimero de unidades indicados. Sobre cada unidad de la
muestra, se debe efectuar una inspeccion visual para verificar si estas
cumplen los requisitos generales, requisitos de empaque y rotulado
especificados. Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple,
inspeccion reducida, nivel de inspeccién general | y un nivel aceptable de
calidad (NAC) del 6,5% de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC-
ISO 2859-1, primera actualizacion.

Plan de muestreo para evaluar requisitos generales y requisitos de
empaque y rotulado.

Nota: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar
debe ser acordado entre el proveedor y el comprador.

El Grupo de Control de
Calidad tiene programado
durante el mes de octubre
realizar la Evaluacion de las
conformidades al muestreo
del 2% de las medallas y
distintivos de Inteligencia

= = Numero Policial en las instalaciones
Tamlano ce. Tamario de Numero de de la empresa Granados y
. gtz myesctira aceptaci rechazo Medallas S.A.S, con del fin
apcaces) {unidades) én de dar cumplimiento al
51—-90 2 1 2 proceso contractual.
91-150 3 1 2
151-280 5 1 2
281-500 8 2 3
501-1 200 13 3 4
1201-3200 20 5 6
3201-10 6 7
000 52

Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado: Si el nimero de unidades defectuosas
en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se acepta el lote El Grupo de Control de
siempre y cuando cumpla los requisitos especificos. Si el nimero de unidades Calidad tiene programado
defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe devolver o durante el mes de octubre
rechazar el lote al proveedor, de acuerdo con los criterios indicados en la realizar la Evaluacion de las
GTMD-0004-A1. Cuando se efectie la evaluacion de un lote que haya sido conformidades al muestreo
previamente devuelto, se debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccion NO del 2% de las medallas y
normal bajo las mismas condiciones segun lo establecido en la Norma Técnica distintivos de Inteligencia
Colombiana NTC-ISO 2859-1, primera actualizacion. Policial en las instalaciones
de la empresa Granados y
Para un tercer muestreo del mismo lote rechazado, se debe aplicar un plan de Medallas S.A.S, con del fin
muestreo simple, inspeccion estricta bajo las mismas condiciones, segun lo de dar cumplimiento al
establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC — ISO 2859 — 1, proceso contractual.
actualizacion vigente.
El Grupo de Control de
Calidad tiene programado
durante el mes de octubre
realizar la Evaluacion de las
Toma de muestras y criterio de aceptacién o rechazo para evaluar conformidades al muestreo
requisitos especificos: La toma de muestras de la materia prima se debe NO del 2% de las medallas y
realizar de acuerdo con lo establecido en la Guia Técnica Ministerio de distintivos de Inteligencia
Defensa GTMD-0004, actualizacién vigente. Policial en las instalacicnes
de la empresa Granados y
Medallas S.A.S, con del fin
de dar cumplimiento al
proceso contractual.
Muestreo para evaluar requisitos especificos en producto terminado: NO El Grupo de Control de
Para verificar los requisitos especificos establecidos, se debe sacar al azar Calidad tiene programado
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dependiendo del tamario del lote, el tamafio de muestra en unidades
indicados. Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel de
inspeccion especial S-3 inspeccion reducida y un nivel aceptable de calidad
(NAC) del 6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC — ISO
2859-1 (Primera actualizacion).|

durante el mes de octubre
realizar la Evaluacion de las
conformidades al muestreo
del 2% de las medallas y
distintivos de Inteligencia
Policial en las instalaciones
de la empresa Granados y
Medallas S.A.S, con del fin
de dar cumplimiento al
proceso contractual.

Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos

Tamario del lote Tamario de la Nimero de Ntmero de
(unidades) muestra (unidades) | aceptacion rechazo
51- 150 2 1 2
151 -500 3 1 2
501 -3 200 5 1 2
3201 -35000 8 2 3
35 000 0 mas 20 5 6

Nota: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar
debe ser acordado entre el proveedor y el comprador.

NO

El Grupo de Control de
Calidad tiene programado
durante el mes de octubre
realizar la Evaluacion de las
conformidades al muestreo
del 2% de las medallas y
distintivos de Inteligencia
Policial en las instalaciones
de la empresa Granados y
Medallas S.A.S, con del fin
de dar cumplimiento al
proceso contractual.

Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos especificos: Si
el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al nimero
de aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los requisitos
generales y requisitos de empaque y rotulado. Si el nimero de unidades
defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe devolver o
rechazar el lote al proveedor, de acuerdo con los criterios indicados en la
GTMD-0004-A1. Cuando se efectle la evaluacién de un lote que haya sido
previamente devuelto, se debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccion
normal bajo las mismas condiciones seg(n lo establecido en la Norma Técnica
Colombiana NTC - |SO 2859 — 1, primera actualizacion.

NO

El Grupo de Control de
Calidad tiene programado
durante el mes de octubre
realizar la Evaluacién de las
conformidades al muestreo
del 2% de las medallas y
distintivos de Inteligencia
Policial en las instalaciones
de la empresa Granados y
Medallas S.A.S, con del fin
de dar cumplimiento al
proceso contractual.

METODO DE ENSAYO

Caracteristicas dimensionales: La verificacion de las condiciones generales
debe realizarse mediante inspeccién visual. Si es solicitado, se debe comparar
con una muestra de referencia. La determinacion de las dimensiones debe
efectuarse utilizando un instrumento de capacidad y precisién de acuerdo con
la dimension.y el elemento a medir, atendiendo las recomendaciones
establecidas en las Normas Técnicas Colombianas respectivas, aplicadas a la
Metrologia y mediciones en general.

NO

El Grupo de Control de
Calidad tiene programado
durante el mes de octubre
realizar la Evaluacion de las
conformidades al muestreo
del 2% de las medallas y
distintivos de Inteligencia
Policial en las instalaciones
de la empresa Granados y
Medallas S.A.S, con del fin
de dar cumplimiento al
proceso contractual.

Analisis Quimico: La verificacion quimica del material se debe verificar de
acuerdo con lo indicado en las normas ASTM B 568 6 NTSJ 011 6 emplear
otro método de ensayo de amplio reconocimiento, el cual debe estar
debidamente validado y soportado por el laboratorio.

NO

El Grupo de Control de
Calidad tiene programado
durante el mes de octubre
realizar la Evaluacion de las
conformidades al muestreo
del 2% de las medallas y
distintivos de Inteligencia
Policial en las instalaciones
de la empresa Granados y

Medallas S.A.S, con del fin
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proceso contractual.
ENSAYO AL ESMALTE VITRIFICABLE
Principio del Método: Este método se establece para determinar las NO El Grupo de Control de
resistencias del esmalte vitrificado a altas temperaturas. Calidad tiene programado
Aparatos: Horno con capacidad de 700° C NO durante el mes de octubre
Procedimiento: Las muestras sometidas a ensayo se depositan en el horno NO realizar la Evaluacion de las
a una temperatura de 700° C durante un minuto, al término de la exposicién conformidades al muestreo
se sustraen del horno. del 2% de las medallas y
NO distintivos de Inteligencia
Policial en las instalaciones
Expresion de Resultados: Se debe observar que se desprende la pelicula de la empresa Granados y
de la laca del elemento y esta debe tener un aspecto similar al de |a laca. Medallas S.A.S, con del fin
de dar cumplimiento al
proceso contractual.
VERIFICACION DEL LACADO
Principio del Método: Este método establece la existencia de la laca y la NO
calidad de la misma.
Preparacion: En un tanque preparar el desengrasante electrolitico con la
siguiente composicion:
Hidréxido de sodio 15 g/L
Carbonato de sodio 20 g/L
Fosfato de trisodio 8 g/L NO
Meta silicato 30 g/L El Grupo de Control de
Teepol (jabon industrial 1 g/L Calidad tiene programado
Temperatura 45 °C = 50 °C durante el mes de octubre
Voltaje 3 — 10 voltios realizar la Evaluacién de las
Amperios: variables de acuerdo a la carga. conformidades al muestreo
Procedimiento: Se deben sumergir los elementos en el bafo electrolitico ya del 2% de las medallas y
sea en gancheras o amarrados con alambre de cobre para permitir la distintivos de Inteligencia
conductividad. Aproximadamente 40 segundos después de sumergidas se NO Policial en las instalaciones
debe empezar a observar efervescencia que proviene de los elementos de la empresa Granados v
sumergidos en la superficie del tanque. Si es asi se deben retirar las piezas y Medallas S.A.S, con del fin
con cuidado se deben limpiar con agua a temperatura ambiente. de dar cumplimiento al
Expresidn de resultados: Se debe observar que se desprende la pelicula de NO proceso contractual.
laca del elemento y esta debe tener un aspecto similar al de la nata.
Declaracién de conformidad de primera parte: El fabricante proveedor del
insumo requerido debe presentar declaracion de conformidad del
cumplimiento de las caracteristicas del insumo solicitado de acuerdo con la NO
NTC- ISO/IEC 17050, soportando lo manifestado en informes de laboratorio
en los cuales haya realizado o realice sus pruebas de verificacién (17050-1 y
17050-2).
APENDICE NO
PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO
Toma de muestras y criterios de aceptacién o rechazo para evaluar El Grupo de Control de
requisitos generales y requisitos de empaque y rotulado. Calidad tiene programado
DESCRIPCION durante el mes de octubre
Muestreo: De cada lote de distintivos, se debe extraer al azar una muestra realizar la Evaluacion de las
conformada por el nimero de unidades indicados. Sobre cada unidad de la conformidades al muestreo
muestra, se debe efectuar una inspeccién visual para verificar si estas NO del 2% de las medallas y
cumplen los requisitos generales, requisitos de empaque y rotulado distintivos de Inteligencia
especificados. Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, Policial en las instalaciones
inspeccion reducida, nivel de inspecciéon general | y un nivel aceptable de de la empresa Granados y
calidad (NAC) del 6,5% de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC- Medallas S.A.S, con del fin
ISO 2859-1, primera actualizacion. de dar cumplimiento al
Plan de muestreo para evaluar requisitos generales y requisitos de proceso contractual.
empaque y rotulado.
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Nota: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar
debe ser acordado entre el proveedor y el comprador.

Criterio de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos generales y
requisitos de empaque y rotulado: Si el nimero de unidades defectuosas
en la muestra es menor o igual al nimero de aceptacion, se acepta el lote
siempre y cuando cumpla los requisitos especificos. Si el nimero de
unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe
devolver o rechazar el lote al proveedor, de acuerdo con los criterios
indicados en la GTMD-0004-A1. Cuando se efectlie la evaluacién de un lote
que haya sido previamente devuelto, se debe aplicar un plan de muestreo
simple, inspeccion normal bajo las mismas condiciones segtn lo establecido
en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 2859-1, primera actualizacion.

Para un tercer muestreo del mismo lote rechazado, se debe aplicar un plan
de muestreo simple, inspeccion estricta bajo las mismas condiciones, segin
lo establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC — I1SO 2859 - 1,
actualizacién vigente.

Toma de muestras y criterio de aceptacién o rechazo para evaluar
requisitos especificos: La toma de muestras de la materia prima se debe
realizar de acuerdo con lo establecido en la Guia Técnica Ministerio de
Defensa GTMD-0004, actualizacién vigente.

Muestreo para evaluar requisitos especificos en producto terminado:
Para verificar los requisitos especificos establecidos, se debe sacar al azar
dependiendo del tamafio del lote, el tamafio de muestra en unidades
indicados. Este plan de muestreo corresponde a un muestreo simple, nivel
de inspeccion especial S-3 inspeccién reducida y un nivel aceptable de
calidad (NAC) del 6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica Colombiana NTC
- 1S0O 2859-1 (Primera actualizacion).|

: Numero

Tamariio ,de_-l 'rl;nal?;:g(a) do la de Nimero de
lote (unidades) (unidades) ::ceptacm rechazo

51- 150 2 1 2

151 =500 3 1 2

501 -3 200 5 1 2
3201-35000 |8 2 3

35000 o0mas |20 5 6

Plan de muestreo para evaluar requisitos especificos

Nota: Para los lotes menores de 51 unidades, el plan de muestreo a aplicar
debe ser acordado entre el proveedor y el comprador.,

Criterio de aceptacion o rechazo para evaluar requisitos especificos:
Si el nimero de unidades defectuosas en la muestra es menor o igual al

Version: 5 NACIONAL
3 Numero
Tamlirtlg el Tamafio muestra de Nimero de
: (unidades) aceptacio rechazo

(umdadeg) : i : ;
51-90 2 1 2
91-150 3 1 2
151-280 5 1 2
281-500 8 2 3
501-1 200 13 3 4
1201-3200 20 5 6
3201 -10000 32 6 7
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numero de aceptacion, se acepta el lote siempre y cuando cumpla los
requisitos generales y requisitos de empaque y rotulado. Si el nimero de
unidades defectuosas es igual o mayor al nimero de rechazo, se debe
devolver o rechazar el lote al proveedor, de acuerdo con los criterios
indicados en la GTMD-0004-A1. Cuando se efectue la evaluacién de un
lote que haya sido previamente devuelto, se debe aplicar un plan de
muestreo simple, inspeccion normal bajo las mismas condiciones segan lo
establecido en la Norma Técnica Colombiana NTC - 1ISO 2859 - 1, primera
actualizacion.
METODO DE ENSAYQ

DESCRIPCION
Caracteristicas dimensionales: La verificacion de las condiciones
generales debe realizarse mediante inspeccién visual. Si es solicitado, se
debe comparar con una muestra de referencia. La determinacién de las
dimensiones debe efectuarse utilizando un instrumento de capacidad y
precision de acuerdo con la dimensién y el elemento a medir, atendiendo las
recomendaciones establecidas en las Normas Técnicas Colombianas
respectivas, aplicadas a la Metrologia y mediciones en general.
Anilisis Quimico: La verificacion quimica del material se debe verificar de
acuerdo con lo indicado en las normas ASTM B 568 6 NTSJ 011 6 emplear
otro método de ensayo de amplio reconocimiento, el cual debe estar
debidamente validado y soportado por el laboratorio.
ENSAYO AL ESMALTE VITRIFICABLE
Principio del Método: Este método se establece para determinar las
resistencias del esmalte vitrificado a altas temperaturas.
Aparatos: Horno con capacidad de 700° C
Procedimiento: Las muestras sometidas a ensayo se depositan en el horno
a una temperatura de 700° C durante un minuto, al término de la exposicion
se sustraen del horno.
Expresion de Resultados: Se debe observar que se desprende la pelicula
de la laca del elemento y esta debe tener un aspecto similar al de la laca.
VERIFICACION DEL LACADO
Principio del Método: Este método establece la existencia de la laca y la
calidad de la misma.
Preparacién: En un tanque preparar el desengrasante electrolitico con la
siguiente composicién:

Hidroxido de sodio 15 g/L

Carbonato de sodio 20 g/L

Fosfato de trisodio 8 g/L

Meta silicato 30 g/L

Teepol (jabon industrial 1 g/l

Temperatura 45 °C — 50 °C

Voltaje 3 — 10 voltios

Amperios: variables de acuerdo a la carga.

Procedimiento: Se deben sumergir los elementos en el bafio electrolitico ya
sea en gancheras o amarrados con alambre de cobre para permitir la
conductividad. Aproximadamente 40 segundos después de sumergidas se
debe empezar a observar efervescencia que proviene de los elementos
sumergidos en la superficie del tanque. Si es asi se deben retirar las piezas
y con cuidado se deben limpiar con agua a temperatura ambiente.
Expresion de resultados: Se debe observar que se desprende la pelicula
de laca del elemento y esta debe tener un aspecto similar al de la nata.
Declaracién de conformidad de primera parte: El fabricante proveedor del
insumo requerido debe presentar declaracion de conformidad del
cumplimiento de las caracteristicas del insumo solicitado de acuerdo con la
NTC- ISO/IEC 17050, soportando lo manifestado en informes de laboratorio
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en los cuales haya realizado o realice sus pruebas de verificacion (17050-1y
17050-2).

APENDICE

Normas que deben consultarse: Para la aplicacion de las presentes
normas, debe utilizarse la actualizacién que esté vigente al momento de la
verificacién de los requisitos. En caso que exista alguna inconsistencia o
novedad en su aplicacion esta debe ser consultada a la Oficina de Normas
Técnicas Ministerio de Defensa.

GTMD-0004-A2 Guia Técnica evaluacién de la conformidad para los
productos del sector defensa.

NTC 478 Aleaciones de cobre-zinc elaboradas. Composicion quimica y
formas de produccién elaborados.

NTC 811 (Actualizada) Método de ensayo para medir la adhesion de un
recubrimiento mediante el ensayo de cinta.

NTC 1156 (Actualizada) Procedimiento para el ensayo en Camara salina.
NTC/ISO 2859-1 Primera Actualizacion. Procedimientos de muestreo para
inspeccion por atributos. Parte 1: Planes de muestreo determinados por el
nivel aceptable de calidad (NAC) para inspeccién lote a lote.
NTC/ISO-IEC17050-1 Evaluacion de la conformidad. Declaracion de
conformidad del proveedor. Parte 1: Requisitos generales.

NTC/ISO-IEC 17050-2 Evaluacion de la conformidad. Declaracion de
conformidad del proveedor. Parte 2: Documentacién de apoyo.

NTSJ-001 Pureza de las aleaciones de los metales preciosos

NTSJ-011 Recubrimientos metalicos. Medida del espesor del recubrimiento.
métodos de espectrometria de rayos X.

ASTM B568 Coating thickess by x-ray spectrometry

ASTM B567 Standard test method for measurement of coating thickness by
the beta backscatter method.

ASTM B748 Standard test method for measurement of thickness of metallic
coatings by measurement of cross section with a scanning electron
microscope

ASTM D 3363 Standard test method for film hardness by pencil test.

ASTM E 1335-08 (Actualizada). Standard test method for determination of
gold in bullion by fire assay cupellation analysis.

ASTM E 1446-05 Standard Test method for chemical analysis of refined gold
by direct current plasma emission spectrometry

ASTM E62 Standard test methods for chemical analysis of copper and cooper
alloys.

Nota: Para la aplicacion de las normas antes mencionadas, debe utilizarse la
actualizacion que esté vigente al momento de la verificacién de los requisitos.

ANTECEDENTES
Muestra suministrada por la Direccion de Inteligencia Policial.

Se entregd las fichas

12 Resolucion N° 01534 del 16 del Mayo de 2011 “Por la cual reglamenta y 8l teEcnlcas al cor:tre:tlsta para
establece el Distintivo Direccién de Inteligencia Policial de la Policia Nacional. & MUGHSe dbl 2%
FIQURA N,o."t. El Grupo de Control de

13 Imagenes Unicamente a manera de referencia para verificacion de disefio. NO Calidad tiene programado

~ No. OBJETO ; CANT durante el mes de octubre
1 Distintivo DIPOL 300 realizar la Evaluacion de las
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conformidades al muestreo
del 2% de las medallas y
distintivos de Inteligencia
Policial en las instalaciones
de la empresa Granados y
Medallas S.A.S, con del fin
de dar cumplimiento al
proceso contractual.

NO
ITE ELEMENTO NORMA YiO
0 - ESEECIGICECION El Grupo de Control de
MEDALLA DIRECCION DE ET-PN-246 MEDALLA . 8
Calidad tiene programado
INTELIGENCIA DIRECCION DE
1 T durante el mes de octubre
CATEGORIAS PRIMERA, INTELIGENCIA . -
realizar la Evaluacion de las
SEGUNDA Y TERCERA VEZ, :
ET-PN-245 DISTINTIVO conformidades al muestreo
14 2 DISTINTIVO DIRECCION DE -DII‘?ECCION DE NO del 2% de las medallas y
INTELIGENCIA IN GENCIA distintivos de Inteligencia
TELI Policial en las instalaciones

Normas y/o especificaciones técnicas vigentes:

Frente a lo anterior, se recomienda tener en cuenta la Guia Técnica GTMD-
0004-A3 “Evaluacién de la Conformidad para los Productos del Sector
Defensa” del Ministerio de Defensa Nacional, la cual establece los
procedimientos a seguir en la ejecucion de un contrato, iniciando con la
reunion de coordinacion en la que participa la dependencia encargada de la

de la empresa Granados y
Medallas S.A.S, con del fin
de dar cumplimiento al
proceso contractual.

K/
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evaluacion técnica del producto (Grupo Control de Calidad) el cual realizara
las aclaraciones que puedan surgir en las etapas de evaluacion, el Instructivo
Nro. 003 SUDIR-DIRAF-70 del 07 de abril del 2017 "Parametros para la
adquisicion de elementos que pertenecen al Reglamento de Uniformes,
Insignias, Condecoraciones y para el personal de la Policia Nacional’,
Instructivo 002/DILOG-PLANE-70 del 31 de marzo del 2023 "Lineamientos
para la administracion de bienes y servicios del componente logistico de la
Policia Nacional”, comunicaciones oficiales Nro. S-2021-008570-DIRAF del 02
de marzo de 2021 lineamientos evaluacion de la conformidad” y S-2020-
008199-DIRAF del 17 de marzo de 2020 “Directrices para la ejecucion del
proceso Logistica y Abastecimiento”, los cuales pueden ser consultados'en el
siguiente link.

Igualmente, envio el link para que sean consultadas las Especificaciones
Técnicas de Policia Nacional que se encuentran vigentes.

e Link de Especificaciones Técnicas de Policia Nacional:
https://www.policia.gov.co/contratacion/normas-tecnicas

Se recomienda verificar el link y anexos con el fin de garantizar que
corresponda a los elementos que requiere para el servicio.

GARANTIA TECNICA
De presentarse durante el plazo de ejecucion del contrato alguna imperfeccion

con las medallas y distintivos relacionados con decoloracion, costura, Se encuentra pendiente de
imperfecciones, rayaduras, que se encuentren despicadas, cortes no pulidos ejecucion, teniendo en
15 o con desprendimiento de las piezas, entre otros, el contratista debera NO cuenta que aun no se ha
subsanar las novedades encontradas en un plazo de hasta 15 dias calendario. realizado el primer
Cualquier imperfeccién gue recaiga sobre los bienes objeto del presente muestreo de los hienes.

proceso, cuenta con una garantia de hasta seis (6) meses una vez cumplido
el plazo de ejecucién del mismo.

2.1 NOVEDADES, SITUACIONES ANORMALES O DE RELEVANCIA:

Mediante correo electrénico del fecha 30/09/2026 la empresa GRANADOS Y MEDALLAS S.A.S solicita una
prérroga de tiempo hasta el dia 30/11/2026 del contrato No. 04-2-10053-2026, cuyo objeto es la “ADQUISICION
DE MEDALLAS Y DISTINTIVOS DE INTELIGENCIA PARA LA DIRECCION DE INTELIGENCIA POLICIAL”,
teniendo en cuenta que indican que, existe una ventana efectiva de ejecucion particularmente reducida para
desarrollar integralmente la fabricacion de trescientas (300) Medallas Direccion de Inteligencia primera vez y
trescientos (300) Distintivos de Inteligencia, efectuar los controles internos de produccion y adicionalmente,
surtir las etapas de evaluacién técnica que corresponden al Grupo de Control de Calidad y a los demas actores
que intervienen en la verificacion de conformidad.

3. AVANCE DE LA EJECUCION DEL CONTRATO U ORDEN DE COMPRA:

A |a fecha de corte del presente informe de supervision han transcurrido treinta (30) calendario desde que inicio
el plazo de ejecucion del contrato u orden de compra, restando cuarenta y cinco dias (45) dias calendario para
que finalice el plazo de ejecucion.

4. TRAMITES Y VERIFICACION DE PAGOS:

El pago se realizard en moneda |legal colombiana, en forma total (100%), dentro de los sesenta (60) dias
calendario siguientes a la radicacion de la factura, junto con el recibido a satisfaccion de los elementos
adquiridos, suscrito por el supervisor del contrato, junto con los documentos requeridos por el Area Logistica y
Financiera de la Direccion de Inteligencia Policial, de acuerdo al derecho a turno y la programacion del plan
anual de caja (PAC).
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NOTA: NOTA: El contratista en caso de estar obligado a facturar electrénicamente, debera presentar en la
ejecucion la factura electrénica validada previamente por la DIAN, como requisito necesario para el pago de los
bienes y/o servicios contratados. Lo anterior, teniendo en cuenta lo establecido en el Decreto 358 del 05 de

marzo de 2020, Resolucién No. 000165 del 01/11/2023 expedida por la DIAN y demas normas que reglamenten
la facturacién electrénica.

» Factura

» Certificacion de pagos parafiscales, de seguridad social y copias de las planillas vigentes al momento del
tramite suscrita por el representante legal o revisor Fiscal en el cual manifieste que se encuentra en paz y salvo
con las obligaciones de conformidad con el articulo 50 de la Ley 789 de 2022 o aquellas gue la modifiquen.

* Planillas de pago salud y pensién vigentes.

* Certificacion cuenta bancaria Informe de Supervision, incluyendo las condiciones técnicas de seguridad y
salud en el trabajo / Ambiental.

Recibo a satisfaccion (expedida por el supervisor del contrato)

El recibido a satisfaccién, aunque se encuentre suscrito por el supervisor del contrato, no implica el recibo o
aprobacion definitiva por parte de la DIRECCION DE INTELIGENCIA POLICIAL del bien o servicio suministrado
(segun corresponda) y, por consiguiente, no exime al CONTRATISTA de su responsabilidad en cuanto a la
calidad, cantidad y buena calidad del bien o servicio contratado o de cualquier otra obligacién contractual o de
responsabilidad civil.

Si el recibido a satisfaccion no ha sido bien elaborado o no se acompaiia de los documentos gue para cada
caso se soliciten 'en esta contratacidn, los términos anteriores sdlo empezaran a contarse desde la fecha en
que gquede corregido y/o se haya aportado el tltimo de los documentos. :

Todas las demoras que se presenten por estos conceptos seran de responsabilidad del CONTRATISTA, quien
no tendra por ello derecho al pago de intereses o compensacién de ninguna naturaleza. Lo mismo se predicara
en el caso de que el CONTRATISTA no elabore y presente las respectivas actas a la DIRECCION DE
INTELIGENCIA POLICIAL.

NOTA: Para la facturacién debera tener en cuenta la circular 000003 del 16/04/2021 de la Direccién de
Impuestos y Aduanas Nacionales y la Resolucién 000202 del 31 de marzo de 2025 "Por medio de la cual se
modifica parcialmente la Resolucién 000165 del 1 de noviembre de 2023", donde se dan a conocer parametros

a los contratistas, proveedores, y supervisores en la recepcién de facturas electrénicas a través del Sistema
Integrado de Informacién Financiera SIIF.

La ruta donde puede realizar la consulta de pago la ubica en:
http://www.minhacienda.gov.co/MinHacienda/haciendapublica/siifnacion/SIIFNacio
n/consulta%20de%20pagos

NOMBRE BENEFICIARIO: GRANADOS Y MEDALLAS S.A.S
CUENTA No. 9190049646

TIPO DE CUENTA: AHORROS

ENTIDAD FINANCIERA: BANCO FINANDINA S.A.
SUCURSAL: PEPE SIERRA

o
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4.1. Ejecucion Financiera y Pagos:

A.  Balance general de pagos y entregas
Valor en pesos % del valor del contrato u orden
de compra

Valor total del contrato u orden de compra $31.200.000,00 100%
Valor total de las entregas $0 0%
Valor total facturado $0 0%
Valor facturado pendiente de pago $0 0%
Valor pagado $0 0%
Valor pendiente de entrega $31.200.000,00 100%

B. Detalle de las entregas, valores facturados y pagos efectuados en el periodo informado
No. de acta i N .

i alor 0. oraen
cons?ancfa L f':g?balc?: fac\;lt?:l:)a:io Noxtacturde,aValorpagado deducciones de pago
de recibido

N/A N/A N/A N/A N/A NIA N/A NIA

4.2 Entrada de Bienes: No aplica
5. RECOMENDACIONES: No aplica
6. CONCLUSIONES
El supervisor, debera marcar con una (x) las casillas seguin corresponda al periodo entregado, con el fin de que

la administracién tenga claridad frente al cumplimiento o no del contratista. El no diligenciamiento seré causal
de la devolucion del respectivo informe de supervision.

Certifico con la firma del presente informe, que el contratista cumplié con las clausulas

El contratista S| X y especificaciones técnicas del contrato, en la fecha o fechas establecidas, para lo
cumplié con o —™— | cual relaciono y anexo los documentos soportes (técnicos obligatorios establecidos
establecido  en enlas egpemﬁcaciones técnicas, incluyendo las ambientales, de seguridad y salud en
lag clausulas el trabajo y otros).
NO En caso de incumplimiento parcial o total del contrato, se informé mediante
contractuales — g - s
comunicacion oficial No. del , dirigida al ordenador
del gasto, las obligaciones incumplidas.
Atentamente,
Firma

Teniente coropel VIX/I ICIA CONSUEGRA BOLIVAR
Jefe Grupo qé{T entg Humano

SupervisoriContratg: No. 04-2-10053-2026

Correo electrénico; Viviana.consuegra@correo.policia.gov.co

No. Celular: 3202978495




