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MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL
COMANDO GENERAL DE LAS FUERZAS MILITARES
EJERCITO NACIONAL
BATALLON ESPECIAL ENERGETICO Y VIAL No4

“BG JAIME POLANIA PUYO”

PROYECTO INTENDENCIA

FECHA: 29 de enero de 2026

Ejército Nacional -Séptima Division -Cuarta Brigada-
ENTIDAD SOLICITANTE: Batallon Especial Energético y Vial No. 4 “BG Jaime Polania
Puyo”

Proyecto de Inversion Adquisicion bota de combate media
cafa en cuero sistema vulcanizado e inyeccion directa
NTMD-0099-A5

PROYECTO:
2026506000156751

DESCRIPCION DEL PROBLEMA

El Batallébn Especial Energético y Vial N°4 “BG. Jaime Polania Puyo”, organico de la Cuarta
Brigada, conduce Operaciones militares en el area general de los Municipios de San Carlos,
Granada, Alejandria, Guatapé, San Rafael, San Luis, jurisdiccion asignada en (Disposicion
No 002 de enero 2022 a diciembre de 2022), a partir del 01 de enero de 2025 hasta el 31 de
diciembre de 2025, para salvaguardar los activos estratégicos e infraestructura que poseen
estos municipios, en el area de responsabilidad del BAEEV 4. La principal fuente de
economia es el ecoturismo, las hidroeléctricas de EPM, ISAGEN e ISA, los cultivos de café y
ganaderia. Asi mismo contamos con factores de inestabilidad los cuales afectan en el area
de responsabilidad operacional de la Unidad Militar, orientadas a debilitar las capacidades de
la amenaza, protegiendo y asegurando la defensa de la soberania, la independencia, la
integridad territorial, la poblacion civil, los recursos privados y del Estado, actuando dentro del
marco de la Constitucion y la Ley, los Derechos Humanos y el Derecho Internacional
Humanitario (DIH), de tal manera efectuando procedimientos que protegen la infraestructura
critica, realizado movimiento rurales terrestres para evitar posibles secuestros, enfocados en
proteger la libre movilidad y el desarrollo econémico en coordinacién con acciones unificadas
para la implementacion de proyectos sociales, apoyando la asistencia humanitaria del area
operacional.

JUSTIFICACION

En la actualidad la Fuerza Publica enfrenta una amenaza permanente, que involucra y
lesiona a gran parte de la poblacion civil del Municipio de San Rafael Antioquia,
especialmente en pobladores de los sectores rurales y urbanos, esta amenaza es perpetrada
por los diferentes agentes generadores de violencia al margen de la ley, grupos que tienen
afectacion en esta zona del Municipio, que mediante las diferentes modalidades del crimen
desequilibran la seguridad del municipio y la convivencia ciudadana.

El Batallon Especial Energético y Vial N°4, conduce Operaciones Militares de Combate
Ofensiva, en el area general de la Jurisdiccion asignada por el comando de la Cuarta
Brigada, para debilitar las capacidades de la amenaza, factores de inestabilidad que afectan
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el area operacional, orientadas a defensa de la soberania, la independencia, la integridad,
territorial, proteger a la poblacion civil, recursos privados y del estado, actuando dentro del
marco de la institucion y las leyes, de los derechos Internacional Humanitarios DIH.

Mediante la implementacion de este proyecto, que tiene como finalidad la adquisicién de un
bota de combate media cafia en cuero sistema vulcanizado e inyeccion directa NTMD-0099-
A5 para el del BATALLON ESPECIAL ENERGETICO Y VIAL No. 4 “BG JAIME POLANIA
PUYQ”, Las botas de combate son un elemento fundamental para los soldados del Ejército
Nacional de Colombia, ya que influyen directamente en su rendimiento, seguridad y salud
durante las operaciones.

Las botas de combate son el punto de contacto critico entre el soldado y el terreno. Una bota
desgastada no es solo un problema estético, es un riesgo de seguridad.

Movilidad Tactica: El calzado técnico permite desplazamientos rapidos en terrenos
irregulares (selva, montana o zona urbana), reduciendo tiempos de respuesta en operaciones
de control territorial.

Prevencién de Lesiones: Se debe argumentar que el calzado adecuado previene patologias
como la fascitis plantar, esguinces y micosis, las cuales merman el pie de fuerza disponible
(bajas médicas).

Alineacién con el Objeto del FONSET
Es vital recordar que los recursos del FONSET deben destinarse a fortalecer la seguridad y el
orden publico.

Fortalecimiento Institucional: La adquisicion garantiza que el batallbn mantenga su
capacidad de reaccion y presencia en las zonas criticas del municipio/departamento.

Bienestar y Moral de Tropa: Un soldado bien equipado tiene un mejor desempefio en tareas
de vigilancia y proteccion de la infraestructura civil.

En consecuencia, si se analiza la necesidad y las caracteristicas técnicas que nos brinda los
elementos solicitados mejoramiento el bienestar de nuestros hombres en el cumplimiento de
la mision institucional de igual forma se puede evaluar que los factores de riesgo a los cuales
estan sometidos los pobladores de las diferentes veredas del municipio, se mitigan en un alto
porcentaje, lo cual conlleva a incrementar la armonia a la poblacion civil humana, seguridad y
de desarrollo socioecondémico de la region.

Por ultimo, consideramos que puede mejorar notablemente la calidad de vida de nuestros
hombres que dia a dia deben afrontar las inclemencias del clima y del terreno en las zonas
urbano-rurales, aumentando asi la moral combativa de los Soldados en los diferentes puntos
donde persiste la amenaza de grupos al margen de la Ley, generando y brindando asi una
percepcion de seguridad ante la poblacion civil quienes permanecen en cada una de las
veredas del municipio y corregimiento reaccionando de una forma agil y oportuna a cualquier
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situacion.

Dada la limitada disponibilidad de recursos a nivel de Ejército y la necesidad de mantener la
legitimidad, eficacia y fortalecimiento institucional a nivel de batallén, se requiere que el
comité de orden publico le dé prioridad a este proyecto en su plan anual de inversion del
fondo de seguridad de la alcaldia de San Rafael / Antioquia.

OBJETIVO

OBJETIVO GENERAL

Ejecutar en su totalidad la tareas y compromisos asignados por el comité de orden publico
del municipio, dentro del Plan Integral de Seguridad y Convivencia ciudadana, asi como
también la manutenciéon del orden publico dentro del mismo, desplegando operaciones
militares dentro de la jurisdiccién de responsabilidad de la unidad, con el fin de generar un
ambiente de seguridad, garantizando el libre desplazamiento en un ambiente propicio y
tranquilo de todos los ciudadanos del Municipio de San Rafael, en cumplimiento de nuestras
funciones como organismo de seguridad del Estado. Para lograrlo es necesario mantener el
orden y la disciplina del area jurisdiccional comprometido directamente en el cumplimiento de
la mision, por lo que se hace necesario mantener un alto control en las areas rurales e
intermunicipales al municipio y en general de la jurisdiccion del batallon.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

e Garantizar el Orden Publico y los niveles de seguridad ciudadana en la totalidad del area
de responsabilidad del Municipio de San Rafael Antioquia.

e Apoyar los diferentes proyectos y programas establecidos en el Plan de Seguridad y la
armonia a la poblacién civil humana.

e Asegurar las capacidades de movilidad y reaccién de la Unidad Militar.

e Posicionar al Municipio, como uno de los mas importantes en prestacion de servicios a la
ciudadania, logrando asi una excelente percepcion de seguridad, permitiendo que se
convierta, en un destino turistico a nivel nacional por sus paisajes, su agricultura, su
gastronomia y su gente.

DESCRIPCION DEL PROYECTO

1. PORYECTO BOTA DE COMBATE NTMD-0099-A5

DEFINICIONES

Ademas de las definiciones contempladas en las Normas Técnicas Colombianas NTC 2038 y
NTC-ISO 20347, Para efectos de la presente Norma se establecen las siguientes
definiciones:

Arco plantar: Parte interior del pie que va desde el talén zona del hueso calcaneo y el primer
dedo en todos los planos.

Badana natural: Cuero de especial curticion por sus caracteristicas de suavidad y
transpiracion.

Cana: Parte o contorno superior de la bota comprendida entre el cuello del pie y la media
pierna.
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Caucho vulcanizado. Caucho o mezcla de cauchos naturales o sintéticos, con azufre y otros
compuestos, sometida a un proceso de presion y temperatura durante un tiempo
determinado para mejorar sus propiedades de resistencia, dureza y elasticidad.

Corddn: Cuerda por lo comun redonda, que se usa para atarse y ajustar el calzado.

Costura incompleta: Se presenta cuando la linea de costura no termina en el punto requerido
o sin el remate adecuado.

Costura saltada: Se presenta cuando el hilo no permanece dentro de la perforacion y por lo
tanto se sale de la pieza que se esta cociendo. Costura zafada: Se presenta cuando la
puntada o puntadas de una linea de costura se salen de la pieza que se esta cociendo.
Cuero Hidrofugado terminado: Cuero que conserva su estructura natural fibrosa que ha sido
tratado en el curtido con sales de cromo y en el recurtido con agentes curtientes vegetales
y/o sintéticos y/o resinas rellenantes en forma tal que resulta imputrescible.

Estos cueros son tratados con productos hidrofugantes que aumentan la repelencia al agua y
sometidos a procesos de acabados que mejoran las propiedades.

Cuero plena flor: Aquel que no ha sido lijado por el lado flor.

Cuero tipo vaqueta: Cuero que ha sufrido procesos fisicos y quimicos para hacerlo resistente
a la degradacion bacteriana (putrefaccidon). Se producen ademas otros cambios asociados
tales como: caracteristicas fisicas mejoradas, estabilidad hidrotermica y flexibilidad.

Curticion: Conjunto de operaciones fisico-quimicas, que mediante el adecuado uso de
productos quimicos, convierten a la piel (comunmente llamada cuero) en un material durable
e imputrescible.

Economizador: Disefio en forma de cavidad ubicado en la parte interior de la suela con el fin
de obtener un calzado mas liviano.

Eflorescencia de grasas o migracion (Blooming): Cualquier exudacion de material en el cuero
para mas tarde ser expulsada a la superficie, por medios fisicos o quimicos.

Enfranque: Parte mas estrecha del area plantar de la horma, localizada entre la planta de la
linea de los metatarsos y el talon.

Flor suelta: Falta de unién entre las capas que conforman el corion.

Gancho de extraccion rapida: Gancho de ojal cerrado, por el cual se desliza facilmente el
cordon.

Herrete: Material que protege cada uno de los extremos del corddn, para evitar que se
desteja, fabricado generalmente en plastico u otro material apropiado.

Hilo bondeado: Hilo fabricado con filamentos sintéticos de poliamida o poliéster, sometido a
un proceso para adherir o compactar sus cabos y fijar su torsién para mejorar su
comportamiento en los procesos de costura y uso.

Lado flor: Superficie de la piel o del cuero que corresponde a la epidermis (lado del pelo).
Lengueta tipo fuelle: Pieza unica que va adherida a la capellada y a las cordoneras.

Lote de entrega: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y
fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccion presumiblemente
uniformes, puesto a disposicion de la entidad contratante para ser sometida a inspeccién
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como uno o varios conjuntos dependiendo del numero de origenes productivos (plantas-
maquilas) que lo conforman.

Lote de produccion: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares y
fabricadas en una misma planta bajo las mismas condiciones y técnicas de produccion
presumiblemente uniformes, que se someten a inspeccién como un conjunto unitario.

Muestra: Cantidad especificada de elementos extraidos de un lote que sirve para obtener la
informacion necesaria que permite apreciar una o mas caracteristicas de él.

Paso: Altura o distancia entre una superficie plana y el borde inferior de la suela en la punta
del calzado cuando este se coloca y se verifica con un instrumento apropiado para medicion.

Piel: Tegumento fibroso que cubre el cuerpo del animal y que esta constituido por la
epidermis y la dermis, incluyendo el coridon en su totalidad.

Puntera: Elemento interno, ubicado en la parte delantera del calzado, adherido a la
capellada.

Punto de apoyo: Es el lugar donde la linea metatarsiana hace contacto con la superficie
plana, es decir que la base del hueso metatarso y el tacon en su totalidad deben hacer
contacto con la misma.

Sobre-plantilla: Pieza interna de recubrimiento, que va sobre la plantilla de armado cubriendo
la totalidad de ésta para dar comodidad y confort al pie del usuario.

Suela Integral: Compuesta por el patin, la entresuela y el tacén, de los cuales la entresuela y
tacon han sido conformados durante un mismo moldeo directo sobre el corte por
vulcanizacién o inyeccion directa.

Termo adherible: Propiedad de adhesion de los accesorios empleados en la fabricacion del
calzado por lo general en puntera y contrafuerte, los cuales en una o en las dos caras llevan
un recubrimiento de caracteristica adhesiva, caracteristica que se reactiva por accion de
calor aplicado.

Termoplastico: Material plastico laminado por calor, con propiedades termo adhesivas no-
impregnadas, flexibilidad y elongacion.

Tira de refuerzo. Pieza exterior que va en la parte trasera de la bota.

Vulcanizacion: Proceso mediante el cual se estabiliza las mezclas (formulaciones) de azufre
con caucho para que este ultimo conserve su elasticidad en frio y en caliente.

APLICACION

Para la aplicacion de la presente Norma Técnica en procesos de adquisiciéon, la entidad
contratante debe especificar en los pliegos de condiciones los siguientes aspectos:

Las tallas a requerir de acuerdo con el numeral 3.1.2.
Definir el plan de muestreo de los requisitos generales, de empaque y rotulado, si la cantidad
de unidades a adquirir es menor de 51 unidades.
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Definir el plan de muestreo de los requisitos especificos, si la cantidad de unidades a adquirir
es menor de 501 unidades.

En caso que se requiera un color diferente al especificado en el numeral de la presente
Norma, la entidad contratante debe definir las caracteristicas y escala de color.

Definir si se requiere que la bota lleve borde superior o cuello, de acuerdo con el numeral
3.1.8.

Definir si se requiere que la bota lleve sistema de cierre con ganchos tipo suelte rapido o solo
ojetes, de acuerdo con el numeral 3.1.11.

Definir si se requiere que la bota lleve ojetes de ventilacion, de acuerdo con el numeral
3.1.19.

Definir si se requiere suelas en caucho para condiciones normales o resistentes a
hidrocarburos, de acuerdo con el numeral 3.2.13.

Definir en caso que se requiera o exija condiciones de empaque y rotulado diferentes a las
establecidas en esta Norma.

En caso que la entidad contratante requiera cédigo de barras ésta debe entregar la
informacion correspondiente.

REQUISITOS
REQUISITOS GENERALES

Dimensionales. Las dimensiones se deben verificar de acuerdo con lo indicado en el numeral
51.

Tallas. Las tallas deben ser en escala de punto de paris (francesa), las cuales deben ser
verificadas y medidas en las hormas empleadas en la fabricacion de este tipo de calzado. Ver
tabla 1y figura 11.
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Tabla 1. Requisitos para las tallas
Medida del largo util en mm Numeracion en escala de punto de paris
(Francesa)
224 a 230 34
231 a 236 35
237 a 243 36
244 a 250 37
251 a 256 38
257 a 263 39
264 a 270 40
271 a2i6 41
277 a 283 42
284 a 290 43
291 a 296 44
297 a 302 45
303 a 310 46
311 a 316 47
317 a 322 48
323 a 330 49
331 a 336 50

La numeracion en escala de punto de paris, corresponde a la medida del largo util dividido en
6.6666. (El largo util equivale a la suma de la medida del largo del pie expresada en
milimetros mas el 5 % de tolerancia).

Horma. La horma utilizada para la fabricacion de este tipo de calzado puede tener sistema de
apertura o extraccion tipo tendo con tubo importado, de cufia, completa o de quiebre en “V”.
La medida de la altura de tacén de la horma debe ser de 20 mm y de 15 mm + 2 mm, de
altura de paso, estas medidas deben ser tomadas en una superficie plana desde la

base de la superficie hasta el borde inferior de la horma en la punta area central. Ver figura

10.

Para la consulta y verificacion de la horma a emplear en la elaboracion de este tipo de
calzado, en la Subdireccion de Normas Técnicas del Ministerio de Defensa se encuentra el
patron, para su respectiva réplica.

La verificacidon de los requisitos de la horma se efectuara durante el proceso de fabricacion.
Color. El color del material de la capellada, talén, refuerzo de talon y media cafia de la bota
debe ser negro, uniforme en su conjunto. Asi mismo los siguientes componentes deben ser
de color negro a tono: suela, borde superior o cuello, lengleta tipo fuelle, ojetes, ganchos de
extraccion rapida, cordones, sobre-plantilla, hilos y forro de sobre-plantilla.

3.1.5 Suela. Debe ser fabricada en caucho vulcanizado para uso en condiciones normales o
en caucho resistente a hidrocarburos.

La suela debe ser enteriza, compacta exenta de cualquier tipo de burbujas o vacios, sin
eflorescencia (Blooming), no debe presentar insuficiencia de material ni desfase en sus
partes.

Los bordes (cantos) de la suela y tacén deben tener un acabado liso y pulido, la suela no
debe presentar rastros o residuos. Tanto la suela como el tacon deben contar con un disefio
en relieve que ofrezca efecto antideslizante y que contribuya durante la marcha o carrera en
la expulsion de residuos (barro, greda etc.).
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El tacén debe ser integral con la suela (proceso de moldeo directo al corte), debe tener una
altura de 30 mm £ 2 mm, incluyendo el labrado, medida en la arista de la parte posterior de la
bota terminada. Ver figura 6.

La suela de la bota terminada debe tener una altura de 15 mm + 2 mm, medido en la zona de
la puntera, incluyendo el labrado. Ver figura 6.

El labrado de la suela debe tener una profundidad de minimo 5 mm. Ver figura 6.

El par de botas deben conservar igual altura en los tacones, asi como de igual espesor en el
borde de la suela.

3.1.6 Capellada. En la fabricacion de la capellada se debe utilizar cuero de origen bovino,
plena flor, hidrofugado, de aspecto uniforme y de color homogéneo en su extension.

3.1.7 Media cana. Debe ser fabricada en material cuero de origen bovino, plena flor,
hidrofugado, de aspecto uniforme y de color homogéneo en su extension.

La altura de la media caia en su parte posterior debe estar comprendida entre 180 mm a 240
mm, medida en el contorno posterior, tomada desde el borde de la suela hasta el borde
superior posterior de la media cafia incluyendo el borde superior o cuello. Ver figura 2.
Respecto a la altura de la media caina, la tolerancia permite cubrir de la talla 34 a la 46.

Sin embargo, el fabricante debe escalar la altura de acuerdo a la respectiva talla de la bota,
este intervalo debe ser de 5 mm por talla.

3.1.8 Borde superior o cuello. La bota puede llevar borde superior o cuello fabricado en cuero
de aspecto uniforme y color homogéneo en su extension. La altura del cuello en la parte
superior debe ser de 30 mm + 2 mm, medido desde el borde del doblez del material del
lateral de la media cafa hasta el borde superior del cuello. Ver figura 1.

El borde superior o cuello debe ir relleno con material expandido tipo abullonado de 6 mm a 8
mm de espesor.

Tira de refuerzo de la media cana y talonera. Debe ser fabricada en cuero, el ancho debe ser
de 30 mm = 2 mm, medido en la parte media del cuello en la zona de costura de union del
borde superior o cuello con la media cafa. Ver figura 7.

Lengueta tipo fuelle. Debe ser fabricada en cuero de aspecto uniforme y color homogéneo en
su extension. El fuelle debe cubrir el frente de la media cafa, garantizando el cierre total en
altura y ancho.

En la union con la capellada debe ir rematado en media luna, sin orificios (espacios) entre la
unién de la capellada, media cana y el fuelle en el punto de empeine. El fuelle debe ir pisado
en la cordonera con un refuerzo de cordonera, no se permite el traslape o union en zigzag.
Ver figura 8.

Sistema de cierre. La bota puede tener como sistema de cierre en las cordoneras, solo linea
de ojetes o linea de ojetes y ganchos de extraccion rapida. Ver figura 2.

En caso de llevar sistema de cierre con solo ojetes, cada bota debe llevar siete (7) ojetes
uniformemente distribuidos en cada cordonera, de la talla 34 a la 42, para la talla 43 en
adelante debe llevar ocho (8) ojetes.
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En caso de llevar sistema de cierre con ojetes y ganchos de extraccion rapida, cada bota
debe llevar siete (7) herrajes por cada cordonera de la bota, distribuidos uniformemente asi:
dos (2) ojetes sobre el area del empeine y cinco (5) ganchos de extraccion sobre la media
cana. Estos siete herrajes cubren de la talla 34 a la 42, para la talla 43 en adelante debe
llevar seis (6) ganchos de extraccion rapida. Ver figura 2.

Las caracteristicas de los componentes se describen a continuacion:

Ojetes. Deben ser fabricados en material metalico, deben ser con arandela y ajustados por el
sistema de rolado, sin presentar aristas. Cada par de botas debe tener igual numero de
ojetes. Ver figuras 2 y

Ganchos de extraccion rapida. Deben ser del tipo suelte rapido ojal cerrado con sus dos
bordes de paso rolados, el remache de fijacion debe ser ajustado por el sistema de rolado,
sin presentar aristas, cada par de botas debe tener igual nimero de ganchos.

Los ganchos deben tener en cada una de sus caras internas seis (6) puntas de anclaje.

Ver figuras 2 y 4.

Cordones. El sistema de amarre o ajuste del calzado debe ser por medio de cordones.
Deben ser trenzados y cubicos, con una longitud de 175 cm + 5 cm.

Los extremos o cabos pueden ser protegidos por medio de un herrete con una longitud de 19
mm £ 1 mm o termo formados.

Costuras. Las costuras deben ser uniformes, continuas y paralelas en todo su contorno, sin
hilos flojos, libres de protuberancias, asperezas, pliegues y restos de material. No deben
existir costuras saltadas, zafadas o incompletas.

El nimero de puntadas por pulgada (25,4 mm) debe ser de 8 £ 1 uniformemente distribuidas
en todas las operaciones.

La unién de los laterales de la media cafa debe ir cosidos en costura zig-zag en la parte
interna y debe tener una tira de refuerzo en material cinta faya. Las uniones de la media cafia
con la capellada y la tira de refuerzo con la media cafna deben ir cosidas con tres costuras
paralelas a cada lado y con una distancia de separacién entre costuras de 2 mm a 3 mm. Ver
figura 7.

Las uniones de la cordonera con la lengtieta tipo fuelle y el refuerzo de cordonera deben ir
con una costura perimetral a cada lado y una costura en el contorno del abullonado del borde
superior o cuello. Ver figura 8.

3.1.14 Forro de la capellada. ElI material para el forro debe ser textil, integrado y adherido
totalmente al material de la capellada, libre de protuberancias, bolsas, vacios y arrugas.
3.1.15 Forro de sobre-plantilla. El material para el forro debe ser textil integrado totalmente al
material de la sobre-plantilla, de manera que asegure su posicion durante el uso, libre de
protuberancias, bolsas, vacios y arrugas. Ver figura 9.

Sobre-plantilla. El calzado debe llevar en cada bota una sobre-plantilla elaborada en material
expandido. Debe ir sobrepuesta, extraible y debe cubrir la totalidad de la plantilla de armado.
En la cara plantar debe tener un disefio con canales de dispersion y debe contar con
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perforaciones dentro de los mismos canales.

Debe estar recubierta con un textil en la cara de contacto con el pie. Ver figura 9.

Puntera y contrafuerte. Deben ser en material termoplastico laminado doble cara,
termoadherible, que garantice la rigidez y conformacién de la bota en la zona de la punta y el
talon.

Plantilla de armado. Debe presentar una conformacién anatémica de ajuste a la cara plantar
de la horma. El conjunto de plantilla de armado estad compuesto por: plantilla (Palmilla),
cambridon y en algunos casos tapa cambridn. Ver figura 10.

La plantilla debe estar unida en la parte delantera al corte de la capellada por medio de un
termo-adhesivo y debe ser reforzada con costura en Mackey haciendo un amarre entre la
plantilla y corte. La plantilla de armado debe ser verificada en materia prima, es decir en
proceso de manufactura sin ensamblar.

Ojetes de ventilacion. La bota puede llevar dos (2) ojetes de ventilacion fabricados en
material metalico o de polimero, con arandela y ajustados por el sistema de rolado, sin
presentar aristas. Si son metalicos deben tener un acabado en pintura electrostatica o
acrilica. Deben ser de color negro y debe llevar una malla fina que permita la libre
transpiracion e impermeabilidad del calzado.

Los ojetes deben ir ubicados en el lateral interno de la capellada entre la zona del arco
plantar y la linea metatarsiana, a una altura paralela de la suela de 15 mm £ 2 mm. Ver figura
1.

Sistema de ensamble. EI ensamble entre el corte y la plantilla de armado debe ser centro-
montado por medio de adhesivos que garanticen una fuerza de union.

La plantilla de armado debe ser reforzada con costura tipo Mackey haciendo un amarre entre
la plantilla y el corte.

Acabado y presentacion.

Al colocar las botas sobre una superficie plana, deben presentar estabilidad conservando las
caracteristicas técnicas del paso, punto de apoyo (metatarsiano) y tacon.

- El par de botas debe conservar igual altura tanto en tacén como en la cafa, si se
presentaren diferencias, se aceptaran como maximas asi: la diferencia en la altura del tacén
por par maximo de 1 mm y la diferencia en la altura de la cafia por par maximo 2 mm asi
como en el espesor de cada suela debe ser igual en su contorno y par. No se aceptan suelas
con variacion de espesor medidos equidistantemente a través de la linea central-longitudinal
o largo total.

- Las botas no deben presentar peladuras ni manchas de pegante.

- La puntera y el contrafuerte no deben presentar deformaciones (protuberancias) o
marcaciones.

- Las suelas no deben presentar sobrantes de material en su contorno.

- Las botas no deben presentar elementos punzantes ni extrafos, tales como:

Puntillas, tornillos, grapas, tachuelas, entre otros.
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REQUISITOS ESPECIFICOS

Cambrion. El cambrién utilizado en el calzado debe tener una curvatura simétrica a la horma
que permita mantener el arco del pie erguido en forma anatémica.

Debe ser fabricado en material acero, debe tener recubrimiento electrolitico o proteccion
galvanica resistente a la corrosion, cuando se ensaye con lo indicado en el numeral 5.2.
Debe ser de 14 mm + 1 mm de ancho con un espesor de 1,2 mm = 0,1 mm. Debe llevar un
canal de 64 mm a 90 mm de longitud, por 3,2 mm £ 0,2 mm de altura de vena, medido

en el centro de la misma, cuando se ensaye con lo indicado en el numeral 5.1.

Para la longitud del cambridn, esta debe ser de acuerdo a la talla del calzado, en la tabla 2 se
encuentran establecidas las longitudes, las cuales se deben verificar sobre cambriones sin
ensamblar.

Tabla 2. Longitud del cambrion por talla

Talla Valor

34337 110 mm £ 10 mm

38344 120 mm £ 10 mm

45848 126 mm + 10 mm

Tabla 3. Requisitos para el material de la plantilla (Palmilla)

Requisitos Valor Numeral
Composicion, en % Paliéster Min. 90 58

Peso por area, en g/m? Max. 1800 5.9

Espesor, en mm 3a4 513

Resistencia a la rotura, en N
Sentido de corte Min. 2100 5.19

Ojetes y Ganchos de extraccion rapida. Deben ser fabricados en latén CuZn30 y deben tener
recubrimiento electrolitico o proteccion galvanica resistentes a la corrosién, cuando se
ensayen de acuerdo con lo establecido en los numerales 5.2 y

5.3.

Las dimensiones de los ojetes y arandelas se encuentran establecidas en las tablas 4 y 5, las
cuales se deben verificar sobre ojetes y arandelas sin ensamblar, cuando se ensaye con lo
indicado en el numeral 5.1. Ver figura 3.

Cordones. Los cordones pueden ser elaborados en poliéster 100% texturizado o poliamida
100%. Puede llevar construccion del alma en poliéster en 2 cabos o sin alma. Deben tener
una resistencia a la rotura de minimo 600 N, los extremos o cabos pueden ser protegidos por
medio de un herrete de acetato de celulosa o termo formados.

Para el analisis de los cordones en el numeral 5.4 se indican las Normas aplicables. 3.2.5
Hilos. Los hilos empleados deben cumplir con los requisitos indicados en la tabla 8. Para el
analisis de los hilos en los numerales 5.5, 5.6 y 5.8 se indican las Normas aplicables.

Puntera y contrafuerte. Deben ser de base textil tejido o no tejido, el espesor de la puntera
debe ser de 1,2 mm = 0,1 mm, y de 1,4 mm = 0,1 mm para el contrafuerte, los cuales deben
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ser medidos en materia prima, cuando se ensaye con el método establecido en el numeral
5.13.

Cuero. En la fabricacion de la capellada, borde superior o cuello, talén, media cana y tira de
refuerzo de la media cafa y talonera, se debe utilizar cuero de origen bovino, hidrofugado,
sin eflorescencia de grasas o sales en cualquier parte del proceso o cuando se realice el
ensayo de flexion de capellada en seco o en humedo, establecido en la tabla 13.

El cuero empleado para la fabricacién de la lengieta tipo fuelle debe ser tipo vaqueta
hidrofugado, sin eflorescencia de grasas o sales y debe cumplir los requisitos establecidos en
la tabla 13

REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

Empaque. Las botas deben ser empacadas de tal forma que no sufran dafios o deterioros
durante el transporte y almacenamiento. El empaque individual se debe efectuar en cajas de
carton. Para el empaque colectivo debe ser en cajas de carton corrugado, doble pared,
espesor minimo de 6 mm, pegadas en la base y en el cierre lateral.

Rotulado.

Suela. Cada suela se debe identificar con el nombre o marca registrada del contratista del
calzado y la talla.

Bota. En cada bota se debe marcar por medio de repujado en la parte superior del lateral
interno de la media cafa, indicando en forma clara y legible que permanezca durante la vida
util del producto, la siguiente informacion:

- Nombre o marca registrada del contratista.

- Talla.

- Pais de origen.

- Cédigo de la Norma Técnica aplicada.

- Numero y ano del contrato y entidad contratante.

- Numero consecutivo respectivo (Opcional).

Cada bota se debe marcar por medio de repujado en la parte superior del lateral externo de
la media cana en forma clara y legible que permanezca durante la vida util del producto con
el escudo de la Fuerza.

Caja Individual. EI empaque individual debe ir marcado adecuadamente con la siguiente
informacion:

- Talla.

- Color.

- Numero y afo del contrato y entidad contratante.

Caja Colectiva. El empaque colectivo debe contener de 6 a 12 pares y debe ir marcado con
la siguiente informacion:

- Nombre del producto.
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- Cantidad de pares de botas.
- Nombre o marca registrada del contratista.
- Tallas que contiene.
- Numero y afo del contrato y entidad contratante
CRONOGRAMA
TIEMPO DE EJECUCION EL PROYECTO
DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD TIEMPO
ETAPA PRECONTRACTUAL 1 meses
ETAPA CONTRACTUAL 1 meses
ENTREGA DE BIENES Y SERVICIOS 4 meses
TOTAL 6 meses
PRESUPUESTO:
ITEM DESCRIPCION UNIDAD | CANTIDAD | VR.UNITARIO VR. PARCIAL
1 | BOTA DE COMBATE NTMD-0099-A5 BAEEV4 60 $ 300.000 $ 18.00.000,00

VALOR TOTAL DEL PROYECTO

$ 18.00.000,00

| Impuestos y Retenciones

| Porcentaje

%

Valor de Impuestos

NECESIDAD Y CANTIDAD DE BOTAS

DESCRIPCION TALLA N° CANT UNIDAD
40 10
41 15
BOTAS DE COMBATE NTMD — 0099 1o 15
—AS 43 10
44 10
TOTAL BOTAS DE ACUERDO A TALLA 60

RESPONSABLES DE LA UNIDAD BENEFICIADA:

COMANDANTE DE LA UNIDAD

GERENTE PROYECTO

FIRMA: FIRMA:
NOMBRE: TC YIMMY CAYETANO NOMBRE: SV GARCIA SUAREZ GUSTAVO
MANCILLA MANCILLA ANDRES

C.C: 72.326.807

C.C: 80.246.684

CARGO: Comandante del Batallén Especial

Energético y Vial No4

CARGO: Suboficial Bodeguero Intendencia
BAEEV4

FECHA: 29/01/2026




