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1.0BJETO:

Esta ficha técnica tiene por objeto establecer los requisitos y caracteristicas que
debe cumplir la sarga negra, que serd empleado en la planta de material de
camparna, para la fabricacion de los siguientes . productos: Porta Vestido Negro
Especial, Porta Gorra Negra, Portafolioc Negro Tigo Ruana, Portafolio con Bolsillos

Extraibles.

2. DEFINICIONES:

Ead

Empate . ... i -_.Union 0 empa!me de @s p;ezas de tela que hacen parte de

=4 misma rollo. _
R | Documento que def ine: tas caracterlstfoas requendas de un
Ficha Técnica (FT) .- "| producto. y- que. es aphcada ge; ando g exrste Norma
L Técnica del Ministerio de Defensa. . '
- | Conjunto de' elementos con caractenstlcas smtlares 0 que
Lote

. .| se fabrican bajo condiciones de- produccidn uniforme, que

se someten a inspeccidn como un conjunto unitario:

Materia pr'iﬁia

* .7 Producto no elaborado que se: ingarpara en la primera fase
o Hel’ ‘Proceso de produccron para sy posterior transformacion
" 1o ‘componente “del productd; terminado” antes de ser

confeccionado- 0. mcorporado ai producto termmado que se

| requiere elaborar. -

1.Cantidad especifi icada de e!ementos extrazdos de un lote

Muestra S -l que sirve para obtener .la informacidn. necesaria que
e | permite apreciaruna o mas caractensttcas deél. .
OE.iiicf PR -Borde ; Eong:tudmaf de un tepdo con una dens:dad |guai 0

o 'mayor que fa de éste.;

Pieza o rollo

| Término usado para. des&gnar determmada iongttud de tela

de cua[qu:er ancho, tal cual se origma de un lote.

Tela . .-

| Es una estructura estable y. resistente, resultante del

enfrecruzamiento  de _muitiples - ‘hilos™ o filamentos,
manufacturados naturales - 0. smtetic:cs compuesta por

e ; ..urdtmbre y:frama’cuyyo aspecto y presentac;én final puede’
: ';-;'_;(-vanas éen. funcron del tigamento empleado;. “de la materia |

| prima, . del calibre de.los “hrips 'y" de! tlpo de acabado- '
| conferida ~ - ¢ S

Teglglo pl anb' :

Hilos: - entre!azados perpendlcularmente - el cua! esta

e -conformado por dos tlpos de . hltado en SU estructura

Esta dacumento es propledad del EJtRCITO.NACIONAL o
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1 hilado que va longitudinalmente a la tela que se denomina

hilado de urdimbre vertical, el otro hilado es el que va
fransversalmeante a la longitud, o sea a lo anche de la fels
denominado frama.

Trama

| Serie de hilazas entretejidas con la urdimbre que van de
| orillo a orillo y en sentido transversal a la longitud del tejido.

Urdimbre

[ Hilazas a lo largo de una tela co!ocadas paralelas a los
oriflos.

Tolerancia

Diferencia de medidas permttldas en una dimensidn.
Consisie en una medida maxima y otra minima entre ias
gue se tiene que encontrar la medida realizada para que
ésta se considere valida. En case coniraric esa dimension

[ no.cumple las especificaciones y tiene que ser rechazada.

21.APLICAGION

Para aplicar esta Ficha Técnica en procesos de adquisicién, se debe especificar
en los pliegos de condiciones respectivos los siguienies aspectos:

o En caso de establecerse condiciones de empaqgue y rotulade diferentes a
los especificados en esta Ficha Tecnica, éstas deben ser acordadas entre
la enfidad contratante y el contratista. . o

o En caso de que la Fuerza requiera ¢ddigo de barras, esta debe entregar la
informaciéon correspondiente.

e En caso de existir controversia entre el texto donde se describen las
caracteristicas del elemento y si existieren figuras, prevalecera el texto.

e La Fuerza debe establecer la muestra que se usara como muesira de
referencia para efectos de verificacion, color, disefio y acabados, si asi lo

requiere.

3. DESCRIPCION:

3.1. REQUISITOS GENERALES

3.2.1. especificaciones de ia sarga negra: debera ser elaborado en tejido plano
y cumplir con el color establecide negro. La sarga negra debera cumplir con fodos

y cada uno de los ensayos descritos en la Tabla N°1.

Este documento es propiedad del EJERCITO NAGIONAL
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TABLA 1. REQUISITOS SARGA NEGRA

- Peso en g/m 70 .
; Composicion en Poliéster en % 100
i Numero de hilos en Urdimbre, en hilos/cm Min 30
NUmero de hilos en Trama en hllos/cm o ‘Min 20
Anchottlenm = - .- _-_‘.-_. S M | 150
Solidez del color al sudor A
o -Manchado, . . . - 2 Min = |~ 4
i Solidez del colar al Iavado en seco . S D
T - Cambio de color o Min
B - Manchado e g ‘-."'-' R S e -;Mm
. Res;stenma al desgarre en urdimbre en N : Mm
Resistencia a la tensaor} en _urdmb_re, _erz-. N o an 400 |
Resistencia a la tensién entrama, en N ° Mln 1. 300

3 3. REQUISITOS DE‘EMPAQUEY' ROTULADO

331Empaque R LA

La sarga negra debe empacarse en rolios de carton- t otr ) 4P, de matenat que
no afecten las propiedades de'la tela. En cuaiquzer ¢aso debe cubnrse con
peliculas de polxet:ieno negro de un espesor mmlmo 0 03 mm

Los rollos de' la sarga negra deben contener un mmimo de 60 metros de !ongrtud :
§ '_-con mammo un Iempate' pofen s .-

i La dlstanma entre empates debe ser mmlmo 15 m cuandc 58 verlf que el enSayo'_. _
indicado en el numeral £.4.18. ‘En’los rollos. - de: te!a ‘que; fraen empates . estos
deben venir’ en un mismo-tono, Las uniones - de empate deben ser. cos:das con_-‘

o . hilo blanco omarcadas con hilo de otro coior en e[ onHo o o

Pl

" Este doGumaato es propredad del EJERCITO NACIONAL R
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3.3.2. Rotulado: Para efectos de almacenaje y conirol por parte del almacén de
materia prima del Batallon de Intendencia N°1 “Las Juanas”, la sarga negra debera

tener como minimo la siguiente informacién. ..., . . .

Nombre del producto.

Composicion,

Longitud.

Ancho atil. .

Pais de origen.

Peso Neto )

Paso Bruto « - e e

Volumen

Cantidad

Unidad de medida

Recomendaciones de uso, segin la norma ICONTEC 1806.
Fecha de fabricacién.

Numero y afio dei contrato. o
Codigo SAP. 9100301 — Metro Lineal = ..

L A - TR R - -

Para efectos del almacenaje y control por parte del almacén de materia prima del
Batallon de ASPC N° 21, este elemento debera tener un rotulo en las cajas de
empaque colectivo, estos deberdn sei centrados y cumplir lo estipulade en la
FT.0133.DINTR/2008- IDENTIFICACION CODIGO DE BARRAS EJERCITO

NACIONAL.

- Recomendaciones de uso
- Recomendaciones de almacenamiento

4. RECEPCION DE BIENES Y/O SERVICIOS:

4.4 PLANES DE MUESTREO Y CRITERIOS DE ACEPTACION

4.1.1Toma de muestras para evaluar requisitos generales, de empaque y

retulado.

4.1.1.1. Muestreo: Sobre cada rollo de la muestra, se debe efectuar una
. inspeccion visual para verificar si estos cumplen las condiciones generaies y de

Este documento es propiedad dsl EJERCITO NAGIONAL
No esta autorizada su reproduceion total o parcial
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empaque Yy rotulado especificados. Este plan de muestreo corresponde a un plan
de muestreo simple, inspeccion reducida, nivel de inspeccion general | y un Nivel
Aceptable de Calidad (NAC) de 6,5%, de acuerdo con la Norma Técnica
Colombiana NTC-1SO 2859- 1.Se efectuara de acuerdo con lo indicado en la tabla
2, después de obtener las muestras al azar, de tal forma que se asegure la
representatividad def lote en consideracion.

Tabla N° 2. PLAN DE MUESTREO PARA EVALUAR REQUISITOS
GENERALES DE EMPAQUE Y ROTULADO

250 ..

vt

51 --500: 3 Q 2

501-3.2006 - KR 1 3
3.201 - 35.000. 8 1 4
35.001 6 més 13 2 5

44420 _Cnterla de aceptacmn 0. rechazo para
- empaquey rotuiado "Shel ngmero: de milos defectuosos enla: muestra ensayada = -
~es menor 0 .igual al. nimeto: de aceptaclon s& aceptara el Jote. s SE el.nimerg de

~ rollos defectuosos en {a muestra ensayada es :guai%o-mayor al numero de rechazo

"andlcxones generales o

se rechazaré el iote T

4. 2 Cal:f’ caczon por puntos de demerlto. Todos ios defectos def nldos enla
norma NTC-1046 “Definiciones. de- los- Defectos” deben ser computados seguin los
puntos. de- demerito: estab!ec:dos e ei, numeral 4:2:3::1.082 puntOg«assgnados por -
defectos de_la téla’en cada: 100 th nodeben - excederos" puntajes méxanS
estab!ec;dos de acuerda con- una mspeccnon metm a metro 331 .

4,21 InSpecclon metro a metro EI tamano de fa muestra. es' e{ tndlcado en.la
tabla No.2: Cada rollo de ta muestra debe ser examinada e su'totalidad. Para la
evaluacion del puntaje por. cahdad de! iote ¥ cal;dad del rolio mdwidual se debe
aphcar la SIgwente formula' N : : :

ste’ documento es propledad dal EJERCITO NAC!ONAL
i (<] esté autonzada su reprodu i6 "tetal o parcsal ~
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4.2.2 No se debe aceptar un lote si los puntos por cien metros cuadrados del total
del metraje inspeccionado en la muesira excede ds 25 puntos. Tampoco se debe
aceptar un lote silos puntos por cien metros cuadrados de ¢ mas rollos tomados
individualmente exceden de .38 puntes. Si un olio excede de 38 punios por cien
metros cuadrados se debe examinar una segunda muesira. El lote no se debe
aceptar si dos o mas rollog de la muestra presentan una longitud inferior en dos
metros a la longitud marcada en la etiqueta. La longitud de los rolos de la tela
debe verificarse como lo indica la NTC 227 OPCION C.

4.2.2. Asignaciéon de Funtos de Demerito.

e B & @

Por defectos de 8 cm o menos en cualquier direccion. Un {01) punto.

Por defecios enire 8 cm v 15 cm en cualquier direccion, Dos (2) punios.
Por defecios entre. 15 cm y 23 cm en cualquier direccién. Tres (3) punitos.
Por defectos. que exedan de 23 cm cuairo (4) punios.. -

Para cada uno de los mgwentes defectos se califican cuatro (04) puntes por cada

meiro en el cual ocurra

Olor o aroma objetable

Orillos flojos ¢ apretados
Falta de limpieza

Marcas

® O © & 8 @ e 8 @u o

desaparecer en el proceso de acabado.
o Rotos. Se considera roto “cuando dos o mas hilos aparecen reventados en
el mismo sitio. Cada Roto se penaliza con cuairo (4) puntos siempre que

mids mas de un centimetro.

Tela entalegada o consurcado desigual u hondeado
Ancho de la tela menor a lo especificado

Presencia notoria de hilachas o pelusas en la muestra
Carreteras. Falta de uno o dos hilos de trama
Motas. Concentracion de pequefios nudos o enredos de fibras

Identificaciones, leyendas o seflales con tlza o crayola gue no alcanzan a

e Llagas. Secciones de tejido donde los hilos no estan entrelazados por cada
llaga se finaliza con cuairo (4) puntos..
e Arrugas. Pliegue muy acentuados ocurridos durante el proceso de

acabado.

Mofio. Pequefio crespo © argolia de hilo que se forma en la tela.

Este documenio 88 propiedad del EJERCITO NACIONAL
Mo esta autorizada su reproduccion tolal o parcial
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o Apresto no uniforme. Diferencia de rigidez o suavidad a lo ancho y largo de
la tela.
4.3. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACIGN O RECHAZOS
PARA REQUISITOS ESPECIFICOS.

4.3.1 Muestreo. De cada lote de maleria prima, se debe extraer al azar una
muestra con el nidmero de rollos requeridos segun las necesidades del
laboratario, para realizar los ensayos de acuerdo con la cantidad de resultados
establecidos, en la Tabla No. 4. Los planes de muestreo corresponden a los
niveles de inspeccion y el NAC. mdlcado para cada caso, anunc:ados en ia GTMD- ]
004 (Actuahzaclén wgente) : : .

Tabla N° 3. 'PLAN DE MUESTREO PARA REQUISITOS ESPECEF%CQS

151-500. N Ty
501-3.200 . 5 T2
320135000 - - . . B 3
35 001-500 GOO | 13 NN AT I 4.
500 001 q. més 1o 5_-.2(),_ ,___; . .'.\5 .

4, 3 2 Cnterio s:ie aceptac:én o rechazo para evaiuar requ:s:tos Si e[ himero

de unidades defectuosas en’la muesira'es menor o igual al ndmiero de aceptacion
se aceptara. el lote; si_en nimero de- umdades defectuosas es mayor 0 Igual al
namero de rechazo se rechazara ei lote. Tecw A0

En el evento en que ei lote de matena pnma evaiuado presente mcumpltmiento a
la NTMD o ET gl lote no podra ser empleado en la.produccién y para‘a evaluacién
del s;gu:ente lote se: apltcara un, plan.d& muestreo simple mspecc;lcm norma{ bajo.
las mismas condiciones de la entrega lmc:ai de acuerdo ccm lo lnd:cado en Ia NTC- _
180 2859-1 (Actualtzaczon wgente) o ' S :

4. 4 METQDOS DE ENSAYO

" Este dccumento as pro;i:adad del EJERCITO NAC(ONAL'
: No esté autonzada gu rapmducctén totalo parmal .
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4.4.1 Caracteristicas dimensionales: La verificacién de las dimensiones debe
efectuarse con los instrumentos (reglas, micrometros, nonios y demas) que
posean la premsmn y. exactitud requeridas para las dimensiones a determinar.

4.4.2 Determinacion de la Composicién de fibras de la tela: Se efectiia de
acuerdo con lo establecido en fa NTC 481.Metodo quimico (solubilidad).Ensayo
guimico N° 6 .Poligsier o acrilico mezclados con lana. Espécimen seco.

4.4.3 Determinacién del nitmero de hilos por unidad de longitud: Se debe
efectuar de acuerdo con lo establecido en fa NTC 427, cuenta directa en 25.4
mim. ' '

4.4.4 Determinacion de la masa por unidad de area. Se debe efectuar de
acuerdo con lo establecido en la NTC 230, metodo 5.

4.4.5 Determinacion del ancho de la tela. Se debe efectuar de acuerdo con o
indicado en la NTC 228, METODO :

4.4.6 Determinacion de la Resistencia a la Tensién: Se sfectia de acuerdo
con lo indicado en la NTC 754-1, ensayo de agarre. A.

4.4.7 Determinacion de la resistencia al desgarre: Se debe efectuar de acuerdo
con lo indicado en la NTC 313, metodo “B”.

4.4.8 Determinacion del cambico dimensional. Se debe efectuar de acuerdo
con o indicado enia norma AATCC 158 —20_05.

4.4.9 Determinacion de la solidez de! color ai Javado en seco. Se debe
efectuar de acuerdo con lo indicado en jla NTC 4160.

4.4.10 Determinacion de la solidez del color al finte. Se efectlla de acuerdo
con lo indicado en la NTC 786.

4411 Determinacion de la solidez del color a la franspiracién: Se
efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 772 testigo de algodon.

4.4.12 Determinacion de la solidez del color a la luz. Se debe efectuar de
acuerdo con lo indicado en la NTC 1478 opcidon 3, con calificacion en escala de
~grises AATCC.

_Este documento es propiedad def EJERCITO NACIGNAL
No esta autorizada su reproduccion total o parcial
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4.4.13 Determinacion de la tendencia a la formacidn de motas (pilling). Se
sfectita de acuerdo con o indicada en la NTC 2051-2 (Random Tumbler Pilling
i ’ Tester). Tiempo de ensayoc 30 minutos.

4.4.14 Determinacién de la resistencia al desiizamiento de los hilos en Ia
cosfura. Se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 1386-1, con
abertura de 6 mm. :

4.4.15 Determmacron de ia resistencia al desgarre por el .método de la -
lenglieta. Se debe -efectuar de acuerdo con lo indicado en la ASTM-D 2261

standard Test Method for Tearing Strenght of Fabrics by the tongue (snge np) '
procedure (Constant—rate of—Extensmn tens;le machlne) “

4,418 I?Jetermmacuon de los camhms de co!or Se. ebé eectuar ‘con io'
indicado en la NTC 4873- 2 Escala AATCC de 9. grados Cahﬁcamon wsua!

4.4.17 Determmacwn de Eas transferenc;as de color Se debe efectuar d.e o
acuerdo con lo indicado - ‘en la NTC ~ 4873- 3 Escaia AATCC de ¢ grados_
califi cacton \nsuai ST . - _ , .

- 4.4. 18 Determmamon de Ia 1ongxtud ,de Ia tei”:,’:_l 36" €c dé_ acuerdof o
con lo indicado en la NTMD 0151 “Medic cuon mstrumentai--de! color'en textiles”,
actualizacion v:gente El: equupo ‘debe estar. ajustado a‘los;’ szgunentes parametros
observador- a” 10.°. lluninante D65, reiac:ion (ho)y 2 or:ﬁc:io de vision~ pequefio.
Luz eSpecuiar mcfu:da Luz UV mclu:da se debe Ieer coma mimmo en 3 puntos

- deferentes™ en la muestra y en cada punto se deben tomar 2 Iecturas girahdo -
la muestra 90° a : Ca .

o 45 PRUEBA TECNICA.-__

TABLA N" 4 CARACTEREST!CAS DE PRUEBA 'MANUAL Y DE MAQUINA

o | NOMBRE DE , MAQU]NARIA Yo T — ' R&SULTADG

LAPRUEBA | ' HERRAMIENTA | - PROCEDIMIENTO.. 'ESPERADO.
o . w11 Se toma una muestra La sarga negra en |
Rt o !NSPECC[ON genarai debe.
: TECNECA RN Bl dia- del U 'cidfre’ e_"-‘ Yresentar - ' la
e - fpmceso de 1Gm tonahdad del co[or

Este documento es propiedad del *.E'Jéac'rr'o NACIONAL:
R Na esta zutorizads su .reproduccié_n total o parcial- |
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1,50m de ancho de la | requerido de
sarga negra. ' acuerdo  a la

2. Una vez recibida la
muestra se procede a
desenrollar el rollo.

3. Se revisa de modo
visual para deiallar
posibles impetfecciones
o falia de alguna de las
caracteristicas descritas
en &l resultado
esperado.
4. Se determina el
estado de la tela en
términos de "conforme”
0 "no conforme”.

produccidén  actual,
debe estar exenta
de defecios en el
tejido, no debe
presentar marras.
Al someterse a la
maquina debe
mantener sSuUs
caracteristicas
fisicas y
propiedades, debe
presentar un
ancho minimo util
de 1,50 m.

MAQUINA
PLANA TRIPLE
TRANSPORTE

2 MAQUINA

1. Una vez recibida la
muestra se lleva a la
seceion de sobre
medidas de maierial de
campafia donde se da
inicio a la prueba.

2. Setomala muestray
se le realizan costuras
en la maquina plana.

3.  Se verifica el
comporiamienio de la
tela de acuerdo con el
resyltado esperado.

4, Se determina el
estado de la tela en
términos de "conforme”

La sarga negra en
general sometida

‘& la maquina plana

debe presentar
buen iransporie o©
deslizamiento,

debe estar libre de

rasgaduras, de
fruncidos, de
formacion de
motas ante la
friccibn con  la
maguina, debe
estar exsnta de

perforaciones U
orificios.

o "no conforme”.
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5. NORMATIV!DAD APLICABLE

Para la apllcaclon de las szgu:entes nomas debe ut[hzarse la actuahzacion que esta
vigente al momento de la verificacién de los requisitos. En caso de que exista
alguna inconsistencia o novedad en su aplicacién esta debe ser consultada a la
Oficina de Normas Técnicas del Ministerio de Defensa.

NTMD—G'IS'i Actuallzamon wgente MedlClOFl mstrumental del coior en textlies

E’%E'E"C 227 anera actualizactén Te!as de tejtdo piano Metodo para la medlc:on
de Ia ]ongitud de las ptezas S e e L _

NTC 228 Segunda actual;zacion Teias de tejido p!ano IMedrc;on del ancho de las
piezas. : : . _ :

NTC 230 Primera- actualfzacwn Textsles Teias de tejzglo plano Metodo para la
_ medlmon de Ia masa pm‘ umdad de Iong:tud y de ia masa "'or umdad de area :

NTC 313 anera Actual:zaclon Textﬁes Telas tejldas Determmacuon de la
resistencia al desgarre medlante el metodo de calda del pendulo :

NTC 427 Primera actua!rzacwn Textﬁes Método de ensayo para el numero de:. |
hilos de urdimbre y el numero de htlos en trama de tejfdos planos -

NTC 481 anera Actuahzam h.

e miane 4.... A

_ NTC 641 F:hras yproductos textzles Termmologta ydef mc:t@nes;“

- NTC 754 1 Text!les Metodc para detennmar Ia reststencla a {a rotura yelongamon' o
de las telas. Método de’ agan‘e o o : L ; .

= .a-'_ B

_ NTC 772.. Tercera actuahzac:ém Texttles Metodo de ensayo . para d ermmar far: -
-~ solidéz del cofor alatransptrac:on ' '
; ‘ NTC 786 Segunda’ actua!;zacmn Text:les Metodo de en y

solidez del color at. frote : i :

0 .para etermmar Ia

NTC 1046 Primera ac;uakizacién. ‘rélasi !jeﬁniciohééi‘dé l68 defectos.
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NTC 1386-1 Textiléé'.”Dét'e'rmiﬂacién' ge la resistencia al deslizamiento de los hilos
de una costura en telas de tejido plano. Parte 1: Métoede de abertura fijla en una
costura. '

NTC 1478 Tercera actual:zac:on Textiles. Determinacion de la solidez del colora
la iz, D

NTC 1806. Tercera actualizacidon. Textiles, Codigo de rotulado para el cuidado
detelas y confecc:ones mediante el uso de simbolos.

NTC 2051-2 Textiles. Parte 2. Determinacién de Ja resistencia a la formacion de
motas (Pilling) y ofros .cambios de superficie de las telas relacionados , mediante
el probador de formacion de motas de rofacién aleatoria ~Random Tumble Pilling
Tester.

NTC 4160 Textiles. Método de ensayo para determinar la sofidez del color al lavado
en seco. |

NTC 4873-2 Textiles. Ensayos para determinar la solidez del color. Parte 2. Escala
de grises para evaluar cambios de color.

NTC 4873-3 Textiles. Ensayos para determihar la solidez' del color. Parte 3. Escala
de grises para evaluar transferencia de color.:

NTC 52201 Teuxdiles. Definiciones. Parte 1: Definiciones y clasificacion  de fibras
texiiles naturales y manufaciuradas.

NTC-IS02859-1 Primera actualizacién. - Procedimiento de muestieo para
inspeccion por atributos. Parte 1: Planes de muesireo determinados por el nivel
acepiable de calidad (NAC) para inspeccion lote a lote .

AATCC 158.2005 Dimensional Changes on Drycleaning in Perclorosthylene:
Machine Method.

ASTM-D 226 1-07 Standard Test Method for Tearing Strenght of Fabrics by Tongue
, (Single Rip) Procedure (Constant-Rate-of-Extension Tensile Testing Machine).
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6. ANEXOS:

8.1. ANTECEDENTES: .

- Ficha Técnica Sarga Negra JELOG-DINTR 01322 AO
- Guia Técnica Ministerio de Defensa GTMD-0004 A2,

7. CONTROL DE REVISIONES:

o] Sehize' ngracion de la lnformamon de lal
- FEspecificacion Técnica SARGA- NEGRA = A al s
. |formato. de FICHA TECNECA JELOG-DINTR, de{ -~ - -
Al acuerdo ‘a lo ordenado segin -, oficio .. N° 1-4‘!.04/2016
. 20164150516893/26/02/2016 sohcltud enwada ' :
 |por la DINTR, formato emitido por la Jefatura de
| Planeacidn de Ejército. - coa 3
... |.Se . hage . actualizacién . debtdc: Ia,_;_..._ﬁ-_
Lol ""Reestructuracmn “def . Estado. Mayor del E;érclto;'_
'_'-'._"__Creamon detla’ Jefaturas | de: Estado Mayor Vel
| Creacién “de_los: Cothandos -Funcionales, - SEgure| 05/10/2016
. .. | Directiva Transitotia 0362/2015 “Reestructuracwn R '
l _ Estado Mayor EjérCIto ' : :
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