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1. OBJETO:

Esta Ficha Técnica tiene por objeto establecer los requisitos que debe cumplir el
hilo Trilobal 100% poliéster tex 27 azul, utilizado como insumo para la elaboracién
en el bordado de parches |, banderas fabricados en la Planta de Bordados del
Batalion de Intendencia N°1 “Las Juanas”,

2. DEFINICIONES:

Acreditacién: Atestacién de tercera parte relativa a un organismo de evaluacion a
un organismo de evaluacion  de la conformidad que manifiesta la demostracion
formal de su competencia para lievar a cabo tareas especificas de evaluaciéon de
la conformidad.

Acabado. malteria textil con que se han fabricado los hilos ha sido determinada de
acuerdo a la finalidad de estos; su acabado en la hilatura tiene por finalidad
conferirle ciertas cualidades que son posibles y deseables para esa materia textil y
fijarlas en los hilos.

Alargamiento a la rotura: Aumento en la longitud correspondiente a la carga de
rotura o carga maxima.

Atestacién: Emisidn de una declaracion, basada en una decision tomada después
de la revision de que se ha demostrado que se cumple los requisitos especificos.

Apariencia: Efecto visual obtenido al cbservar un espécimen de hilaza enrollado
con un espaciamiento determinado, sobre una placa negra de tamafio
especificado.

Costura: es el método por el cual se unen dos o mas telas al perforarlas vy
entrelazarse un hilo atreves de ellas

Cabos: Hilaza sencilla

Defectos: Se refiere a las falias que puede tener una hilaza Desde lo mas leve
hasta lo mas grave

Ficha Técnica (FT}): Documento que define las caracteristicas requeridas de un
producto y que es aplicada cuando no existe Norma Técnica del Ministerio de
Defensa

Hilo. Se denomina hilo al conjunto de fibras textiles. continuas o discontinuas, gue
se tuercen juntas alcanzando una gran longitud v que es directamente empleado
para la fabricacion de tejidos y para el cosido de estos. Si son fibras de filamento
continuo se las denomina HILO CONTINUO, v si se trata de fibras discontinuas
formaran el llamado HILADO

Imperfecciones: partes delgadas, pattes gruesas y neps.

Este documents es propisdad del EJERCITO NACIONAL
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Irregularidad: variacidn de la densidad lineal del material que va a ser ensayado.

lL.ote: Conjunto de elementos con caracteristicas similares o que se fabrican bajo
condiciones de produccion uniforme, gue se somelen a inspeccion como un
conjunto unitario. ‘

Lote de Entrega: Cantidad determinada de elementos de caracteristicas similares
y fabricadas en una o varias plantas bajo condiciones de produccion
presumiblemente uniformes, puesta a disposicion de la entidad contratante para ser
sometida a inspeceion como uno o varios conjunios dependiendo del nimero de
origenes productivos (plantas-maquilas) que lo conforman.

Materia prima: Producio no elaborado que se incorpora en la primera fase del
proceso de produccion para su posterior fransformacién o compoenente del producto
terminado antes de ser confeccionado o incorporado al producto lerminado gue se
requiere elaborar.

Muestra: Cantidad @s;:;@czéf’cac%a de elementos extraidos de un lote que sirve para
obtener la informacién necesaria que permite apreciar una o mas caracteristicas de
&l.

Muestra de referencia mueslia de un lote de maleria prima o de producio
terminado gue se conserva con el g}mpm ito de fss@m r como muestra para analgis
en caso de ser necesario, durante el periodo de validez del lote en cuestion.

Namero de cabos: Dos, tres cabos, "orzal”, "cable’

Resistencia a ia rotura ;. Carga o fuerza de lensidn , expresada @i”“‘s cN
necesaria para producir la rotura de una muestra de hilo de una longitud
determinada, durante un tiempo determinado v bajo condiciones normales de
ensavyo.

Solidez del color: Permanencia del color expuesio a la luz, al lavado, planchado y
al frotar o rozar.

Tex: Unidad fundamental del sistema Tex que expresa la masa en gramos de un
Kildmetro de hilazas.

Titulo: Cifra que expresa la medida de la depsidad lineal en unidades del
sistema iex.

Tolerancia: diferencia de medidas permitidas en una dimension. f‘i}m e en una
medida maxima y ofra minima enbre las que se tiene gque encontrar la m@dsda
realizada para que esta se considere valida. %:n caso contrario esa s‘:a? imension no
cumple las especificaciones y tiene que ser rechazada.

Torsién de los hilos: La torsidon de un hilo es el nimere de vueltas que se le da
por unidad de longitud. Normalmente es Z, para que no se destuerza faciimente.

-1 Trilobal: Hilo de bordar de alio brillo de poiigster.
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2.1 APLICACGION

Para aplicar esta ficha técnica en procesos de adquisicion, se debe especificar en
los pliegos de condiciones respectivos los siguientes aspectos:

2.1.1 En caso de establecerse condiciones de empaque v rotulado diferentes a los
especificados en esta especificacion técnica, éstas deben ser acordadas entre la
entidad contratante y el contratista.

2.1.2 En caso de que la Fuerza requiera cédigo de barras, ésta debe entregar la
informacion correspondiente.

2.1.3 En caso de existir controversia entre el texto donde se describen las
caracteristicas del elemento vy si existieren figuras, prevalecera el texto.

2.14 La Fuerza debe establecer la muestra que se usard como muestra de
referencia para efectos de verificacién, color diseric y acabados, si asi lo requiere.

3. DESCRIPCION

3.1 REQUISITOS GENERALES

El HILO TRILOBAL 100% POLIESTER TEX 27 AZUL es utllizado en la parte
superior de la maquina bordadora; deberd cumplir con la totalidad de los requisitos
exigidos dentro de la presente especificacion  téenica con el fin de garantizar la
calidad del mismo, en razdn a la importancia que reviste durante la fabricacion del
bordado.

3.2 REQUISITOS ESPECIFICOS

El HILO TRILOBAL 100% POLIESTER TEX 27 AZUL, no debe presentar defectos
tales como olor o aroma objetable, falta de limpieza, excesivas hilachas o pelusas
de la muestra comparada con la muestra patrén, motas, fibras extrafias, que el hilo
no presente  partes delgadas nl partes gruesas; cualguier anomalia en su
apariencia y que se pueda detectar por simple inspeccion visual,

e debe cumplir con los requisitos descritos en La Tabla N° 1 relacionado asi.
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Tabla No. 1. REQUISITOS %ﬁ?ﬁ@%?i@@i‘% TECNICA HILO TRILOBAL 100%
POLIESTER TEX 27 AZUL

“Color 17-4435 TCX

Composicion Poligster 100%
Tex 27
Resistencia en gramos ” 1030

% cosficiente de varacidn en resisiencia 1.3 %
Eiongacion S S E
Primera torsidn 630

% coeficiente de variacion de la primera forsion 18%
Segunda torsidn 520

% Coeficiente de variacion de la primera torsién 2.4%

3.3 REQUISITOS DE EMPAQUE Y ROTULADO

3.3.1 Empague Individual {cono): Este elemento debe empacarse en bolsas de
polietileno con un espesor minimo de 0.03 mm, transparente, que permita ocbservar
su contenide que los conserve limpios v protegidos  de posibles averias duranie
su transporte vy almacenamiento hasta su uso final. Cada bolsa debe contener un
cono plastico con 5.000 metros metros de longitud. (Estos empaqgues deben llevar

rotulos).

3.3.2 Empaque colectivo: Este debe efecluarse en cajas de cartdn corrugado con
capacidad de 12 paqueles de conos de hilo en bolsa de polietileno  con un
espesor minimo de 0.03 mm, cada paquete debe contener 6 conos de hilo para
un total de 72 conos porcaja .

3.3.3 ROTULADO: Para efeclos de almacenaje v control por parte del almacén de
materia prima del Batallon de ASPC No.21, e elemento debera tener un rdtulo en
ada bolsa de empaque individual v en las cajas de empaque colectivo, es@mx
1
1

i
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deberan ser centrados y cumplir lo estipulado en la FT.0133.DINTR/2008-
IDENTIFICACION CODIGO DE BARRAS EJERCITO NACIONAL.

HILO TRILOBAL 100% POLIESTER TEX 27 AZUL CIELO debe llevar una etiqueta
en lugar visible con las siguientes indicaciones:

Nombre del producto.

Nombre del proveedor o marca registrada.
Composicién

Fecha de fabricacion,

Unidad de medida

Numero y afio del contrato.

Referencia a la presente ficha técnica
Cédigo SAP. 9190130

Unidad de medida ( metros)

Fais de origen.

& ® @ & & & # @ B @

- Recomendaciones de uso
- Recomendaciones de almacenamiento

Nota 2: Los conos deben tener la medida en metros.

Nota 3: Las cajas deben tener la cantidad de conos

Nota 4: Los hilos se deben almacenar en lugares secos (sin humedad), sin
contacto con la luz directa v con buena circulacidn  de aire. No deben
almacenarse por largos periodos de tiempo v se debe dar preferencia para
el uso a los mas antiguos.

4. RECEPCION DE BIENES Y/O SERVICIOS:
4.1 PLANES DE MUESTREQ Y CRITERIOS DE ACEPTACION

4.1.1 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

PARA EVALUAR REQUISITOS GENERALES Y REQUISITOS DE EMPAQUE Y
ROTULADOC

4.1.1.1. Muestreo: Sobre cada lote de c::%;ag de HILO TRILOBAL 100%
POLIESTER TEX 27 AZUL se debe efectuar una i inspeccién visual para verificar
si el producto cumple los requisitos de empaque y rotulado especificado en esta
ficha técnica. De cada lote de conos de hilo, se debe extraer al azar una mu&gtr’%

rento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
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conformada por el nimero de unidades indicadas en la tabla No.2. Establecido
para un plan de muestreo simple, inspeccién normal, nivel de inspeccion General |
y un Nivel Aceptable de Calidad NAC de 8.5%.

Tabla No.2. Plan de Muestreo para evaluar condiciones generales, empague y

’ rotulado.

Tamanodellote |  Tamafindelas Numero de Namero de
{cajas) |  Muestras (cajas} Aceptacion. | Rechazo
51~ 150 2 0 1
151 — 280 5 O 2
281~ 500 8 1 3

501 - 1200 13 1 4
1201 — 3200 20 2 5
3201~ 10.000 32 3 6
10.001 — 35.000 50 5 8
35.000 o mas 80 7 10

NOTA 5: PARA LOS LOTES MENORES DE 81 CAJAS (ELEMENTO QUE SE REGUIERA
EVALUAR), EL PLAN DE MUESTREC A APLICAR DESBE BER EL ACORDADO ENTRE EL
PROVEEDOR Y EL COMPRADOR.

4.1.1.2. Criterios de Aceptacién o Rechazo para evaluar los Requisitos
Generales de Empaque v rotulado: Si el nimero de cajas defectuosos en la
muestra es menor ¢ igual al nimero de aceplacion se debe proceder a realizar el
muestreo indicado en el numeral 4.1.2.1; si el nimero de cajas defecluosos es
mayor o igual al nimero de rechazo se debe devolver el lote al proveedor. Si el
numero de cajas defectuosos en la muestra es mayor que el ndmero de aceptacion
y menor gue el numero de rechazo, se debe proceder a realizar el muestreo
indicado en el numeral 4.1.2.1, con la condicion que para la proxima enirega se
aplicara el plan de muestreo simple inspeccidn normal bajo las mismas
condiciones.

41.2 TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO PARA
REQUISITOS ESPECIFICOS

A4.1.2.1. Muestreo: Para verificar los requisitos especificos establecidos  en la
presente ficha técnica, se debe tomar al azar del nimero  de conos de la
cantidad indicada en la segunda columna de la tabla 3, definida para un plan de
muestreo simple, inspeccion reducida, nivel de inspeccion especial 5-2 y un Nivel
aceptable de calidad NAC de 4,0%.De cada cono como muestra se debe  efectuar %

Este documento es propiedad del £J
No esta agtorizado sy eproducoion intal ¢ parcial
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todos los ensayos especificados en el capitulo 4.4 ; de acuerdo con la GTMD-
0004-A2

Tabla No.3. PLAN DE MUESTREQ PARA EVALUAR REQUISITOS

ESPECIFICOS.
~ Tamafiodel =~ Tamanodelas |  HNamerode | Numero de
Lote | Muestras {Conos} | Aceptacion. | Rechazo
. f{Gonos} | ; ... .
225 2 O 1
26-150 3 0 1
151-1200 5 0 1
1201-35000 8 1 2
35001 o mas 13 2 3

NOTA 6: PARA LOS LOTES MENORES DE 51 CONOS (ELEMENTO QUE SE REQUIERA
EVALUAR), EL PLAN DE MUESTREC A APLICAR DEBE SER EL ACORDADO ENTRE EL
PROVEEDOR Y EL COMPRADOR.

4.1.2.2 Criterios de aceptacién o rechazo para evaluar requisitos
especificos.

Si el nimerc de conos defectuosos en la muestra ensayada es menor ¢ igual al
namero de aceptacion, se aceptara el lote; si el nimero de conos defectuosos en la
muestra ensayada es igual o mayor al nimero de rechazo |, se rechaza el lote; si el
numero de defectos es mayor que el ndmero de aceptacion y menor que el numero
de rechazo se debe aceptar el lote con la condicién que para la proxima entrega se
debe aplicar un plan de muestreo simple, inspeccién normal y el mismo NAC, nivel
de inspeccién especial 82,

4.2 PRUEBA TECNICA.
La HILO TRILOBAL 100% POLIESTER TEX 27 AZUL deberd someterse a los

ensayos que se establecen en la Tabla N° 1 por un laboratorio certificado ante Ia
C o la ONAC, para cumplir con la presente Ficha Técnica.

Este documento es propiedad del EJERCITO NACIONAL
Mo estd avtorizado su reproduceidn total o parciel
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Durante la etapa pre-contraciual, el oferente debe presentar cuatro (03) conos de
5000 metros, con las caracteristicas solicitadas en el numeral 3 "DESCRIPCION,
con el fin de desarroliar la correspondiente prusba de maguina.

Para la etapa contractual el Comité Técnico Evaluador debe tomar las cantidades
establecidas en el plan de muestreo, amu*‘a o establecido en el numeral 4.1,
PLANES DE MUESTREQ Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO con el
proposito de verificar que el elemento cumpla con las condiciones descritas dentro
del mismo.

Asi mismo, debera entregar la muestra establecida a la seccion de Control de
Cal jad para realizar la correspondiente prueba de técnica Estas deben W
embaladas, codificadas, selladas y firmadas por parte del Comité Tecnico
Evaluador vy Supervisor daza% contrafo

TABLA N°4 HILO TRILOBAL 100% POLIESTER TEX 27 AZUL

yo | NomBRE DE | MAGUEARIA PROCEDIMIENTO RESULTADO
' LA PRUEBA ESPERADG
HERRAMIENTA

Selomaunar rade 2 oonos |1 Que no presents
de hilo que anly al | nudos, se deshile,
dia del cierre del )
coniratacion ¢ en su ﬁa:ﬂ?aﬁ@ se 12, Que no se abra la
escoge aleatoriamente el dia de | lorsion del hilo

1 INSPECCION NA recepcion del lote  esiablecida

TECNICA ' en e numeral 4.1 planes de 3. La lonalidad debe

muesireo Y orierios de | ser homogénea en toda
acepiacitn iebla N° 2 de lalladimension delcone
presente Ficha Técnica vy se|debe cumplir con el
procede a realizar una | indicado en ia presenie
inspeccion 1éonica, Ficha Téconlca %

Egie documento es propiedad del BEJERCITO NACIONAL
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Log tres (3) conos de hilo que| 1. Que el hilo presente
entrega el oferente el dia del| buen deslizamiento al
Cierre def proceso de | transporte por los
contratacion o en su defecto se | tensores de Iz
ascoge slestorfamente el dia de | maguina.

recepcion del lole segin o
astablecido  en el numeral 4.1 2. Que el hilo no se
planes de muesireo vy criterios de | reviente ni se deshile al
aceplacion  tabla N° 2 de|paso porlos tensores
presente  Ficha Técnica, se|dela maguina.

ublcan los conos de hilo en s
maqdina realizande un bordado,
verificando  gque  la  costura
presente buena tension.

PRUEBA DE MAGUINA
MAGQUINA | BORDADORA

NOTA 7: EI oferente debe hacer reposicion de los elementos utilizados en el
momento de la prueba de maquina como (Insumos y materiales) va que forman
parte del total del lote contratado.

4.4 METODOS DE ENSAYO

4.4.1 DETERMINACION DE LOS REQUISITOS DEL HILO
Se debe efectuar de acuerdo a lo indicado NTC 2274. Para el spun poliéster se
debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 2745,

4.4.2DETERMINACION DEL COLOR DEL HILO EN EL CONO
Cuando se verifique visualmente el color del hilo en el cono no debe presentar
tonos diferentes en los extremos v centro del cono

4.4.3 DETERMINACION DE LA COMPOSICION
Se efectua de acuerdo con lo indicado en la NTC 481 Matodo de solubilidad
{guimico)

4.4 4 DETERMINACION DEL TITULO DEL HILO

Se efecttia de acuerdo con lo indicado en la NTC 842

Se efectla de acuerde con lo indicado en ja NTC 2386

Este documents &3 propledad del BIERCITO NACIONAL
Mo estd auterizado su reproducaldn total o parcial
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4.4.86 DETERMINACION DEL METODRO PARA DETERM
SENCILLAS, CUANDO $S0OLO SE RE L@dﬁzn = U

APROAMACION
VERDADERA TORSION Se efectia de acuerdo con %@ indicado en la NTC 443

5. NORMATIVIDAD APLICABLE:

5.1 NORMAS QUE DEBEN CONSULTARSE
Para la aplicacion de las Sguéﬁéﬂ*@’“ normas debe utilizarse la actualizacidn que este
vigenie al momento de la verificacion de los requisitos.

FT.0133.DINTR/2008 IDENTIFICACION CODIGO DE BARRAS EJERCITO NACIONAL.

6. ANEXOS,

Se tomaron como guia las siguientes fuenies:
Guia técnica GTMD-0004-A2

Ficha técnica HILO TRILOBAL 100% POLIESTER

M{
%«'é 1
>
g\ %
g
e
P
i
[
pec

7. CONTROL DE REVISIONES

Revision yio

i Modificaciones echa
Actualizacion ‘ ’ : i Fech

Se hizo migracion de la informacio
de la  ESPECIFICACION Fii"?ﬁé;iﬁﬁa
HILO  TRILOBAL 100% POLIESTER
TEX 27 AZUL -~ A1, al formate de
AD Ficha Técnica JELOG-DINTR-, de 14-07-2016
acuerdo a lo ordenado segun oficio N°
201684180516883 7/ 28  /02/20186,
solicitud  enviada por la  DINTR,
emitido por la Jefatura de Planescion
de Ejercito,

Se hace actualizacidn debido a la
Reestructuracion del Eslado Mayor
del Ejército Creacidn de la Jefaturas
de Estado Mayor v Creacidn de los
Comandos Funcionales, segun
Directiva  Transitoria  §362/2015
“Reestructuracion  Estade  Mayor
Eiército, de acuerdo a radicado No
20162182948083 de 22/00/2016

Al 2710942016
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