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ANEXO N° 2
ESPECIFICACIONES TECNICAS

GRUPO |

ITEM 1. BOTONES PLASTICOS

SUBITEM

CANTIDADES ADQUIRIR (UNIDAD)

1.1 BOTON PLASTICO VERDE Mo.30 4H 767.587
1.2 BOTON PLASTICO AZUL No.30 4H 1.000
1.3 BOTON PLASTICO NEGRC No.30 4H 1.000
CARACTERISTICAS | REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
La verificacion de botones se debe hacer de acuerdo con lo establecido en 1a noma NTC
2510,
Verde aceituna mate o Azul mate ¢ negro mate,
o segiin el subitems, tono a tono con el color de
COLOR las tefas en que seran utilizadas, estas se podran
observar en Iz Fabrica de Confecciones del
Fondo Rotatorio de 1a Policia.
MATERIAL Sintélico
DIMENSIONES
Diametro 19mm + 1 mm
Espesor 5 mm + 0.2 mm
Cantidad Huecos 4 orificios

ACABADOS

Resistente, tefiidos en masa, doble cara

Deben presentar uniformidad de coler,

Libres de rebabas prominentes, filos o puntas,

No se debe presentar una tonalidad superior a 4-
5 entre Ios botones dentro de 2 misma bolsa.

No deben presentar fisuras, ni picados, ni bordes
partidos, ni asimetria en su contoro.

PRESENTACION

En bolsas plaslicas en cantidades miltiplos de
1000 unidades y estas a su vez en forma
colecliva en cajas de cajas de carton o bolsas
plasticas debidamente rotuladas.

Imagen de Referencia

SUBITEM

CANTIDADES ADQUIRIR (UNIDAD)

1.4. BOTON PLASTICO VERDE No. 24 4 H

] 5.002.580
1.5. [?OTON PLASTICO AZUL OSCURO No. 244 H 200
CARACTERISTICAS | REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
Deben cumplir los parémetros descritos en fa norma NTC 2510,
COLOR Verde aceiluna mate. Verde claro mate, azul male o beige mate, Tono a tono con el
color de las telas en que seran utilizados, estas se podrén observar en la Faﬁca;de
Cunfeccmnes del Fondo Rotatorio de la Pollcia
MATERIAL
DIMENSIONES
Diametro [ 155 mm + 1 mm
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Espesor 28mms0.2mm

Cantidad de Orificios 4 orificios

ACABADOS Tefiidos en masa

Deben presentar Uniformidad de color

Libres de rebabas prominentes, filos o puntas,

No se debe presentar una fonalidad superior a 4-5 entre tos botones dentro de la misma
bolsa.

No deben presentar fisuras, ni picados, ni bordes partidos, ni asimetria en su contorno.

PRESENTACION En bolsas plasticas en cantidades miitiplos de 1000 unidades y estas a su vez en forma
colecliva en cajas de cajas de cartén ¢ bolsas plasticas debidamente rotuladas.

ITEM 2 HILO POLIESTER

, CANTIDADES
SUBITEM ADQUIRIR
(CONO)

SUBITEM 2,1 HILO POLIESTER 75 AZUL OSCURO DE 10000 MTS. 2.000

SUBITEM 2,2 HILO POLIESTER 75 VERDE 10000 MTS. 11.130

SUBITEM 2,3 HILO POLIESTER 75 NEGRO 10000 MTS. 1.000

SUBITEM 2,4 HILO POLIESTER 75 AMARILLO 10000 MTS. 800

SUBITEM 2,5 HILC POLIESTER 75 BLANCO HUESO 10000 MTS. 42

SUBITEM 2,8 HILO POLIESTER 75 CAQUI 5000 MTS. 200

SUBITEM 2,9 HILO POLIESTER 75 BLANCO 5000 MTS, 500

SUBITEM 2,10 HILO POLIESTER 75 AZUL CLARO 5000 MTS. 300

CARACTERISTICAS | REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO

La verificacion de las caracteristicas de los hilos se debe efectuar de acuerdo con lo
indicado en la NTC 5872.

COMPOSICION

Nicleo Poliéster 100%

Recubrimiento Poligster 100%

Titule {TEX) 40 minimo

SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADG DESPUES DE TRES CICLOS

TIPO DE LAVADO 3A

CAMBIO DE COLOR 4
MINIMO

TRANFERENCIA DEL

COLOR MiNIMO 4

RESISTENCIA MINIMA | 18 Newton

Azul oscuro, negro, blanco hueso, Verde aceituna, blanco hueso,
amarillo, caqui, blanco, azul claro tano a tono con el color de las
telas en que seran utilizadas, estas se podran observar en la
Fabrica de Confecciones del Fando Rotatorio de la Policia.

COLOR

Presentacién en Cenos Plasticos de 10.000 metros ¢ 5000 metros
| segun el subitem,

Deben venir empacados en cajas de carton y cada unidad en
bolsas plasticas.

PRESENTACION

SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR (CONO)

2,6 HILO POL- TEX 18 AMARILLO 10000 MTS 200,00
2,7 HILO POL- TEX 18 NEGRC 10000 MTS 500,00
CARACTERISTICAS 1 REQUISITOS EXIGIDOS QFRECIMIENTO

La verificacidn de las caracteristicas de los hilos se debe efectuar de acuerdo con Jo indicade en la NTC
5872.

COMPOSICION
Niicleo | Poliester 100%
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Recubrimiento Poligster 100%

Titulo { TEX) 18 minimo

Resistencia minima 9 Newton

Color Amarillo o negro,

PRESENTACION Presentacidn en Congs Plasticos de 10.000 metros

Deben venir empacados en cajas de cartdn y cada unidad en bolsas plasticas.

Nota: en caso que por razones de produccion de la Fabrica de Confecciones requiera realizar ajustes en las
cantidades por cada uno de los colores de hilos, el proveedor debera ajustarse a los requerimientos realizados por
Ia entidad; de lo antertor se dara aviso con minimo 30 dias de antelagion.

SUBITEM

CANTIDADES ADQUIRIR (CONO}

3,1 HILO DORADO METALIZADO BRILLANTE 400,06
3,2 HILQ PARA BORDADOS NEGRO 400,00
3,3 HILO PARA BORDADOS AMARILLO 1.000,00
3,4 HILO PARA BORDADOS AZUL 80,00
3,5 HILO PARA BORDADOS ROJO 800,00
3,6 HILC PARA BORDADOS VERDE ESMERALDA 200,00
3,7 HILO PARA BORDADOS CAFE 200,00
3,8 HILO PARA BORDADOS BLANCO 200,00
TIPO DE TIPO DE TEX | RESISTENCIA MINIMA PRESENTACION COLOR CUMPLE NO
COSTURA HILO CUMPLE

HILO Mullifitamento | 27 6N Cono por 3000 mefros —_—
DORADO continuo ¢con

alma de

100%
noliamida
recubiero con
laminilka
metalizada

AMARILLO Trilobal 100% | 27 10N Cono por 5000 metros | Escala Panione

Poliéster 14-1064 TC
AZUL Trilobal 100% | 27 10N Cono por 5000 metros | Escala Pantone

Poliéster 19-3864 TG
ROJO Trilobal 100% | 27 10N Cono por 5000 metros | Escala Panlone

Poliéster 18-1663 TC
HILO COLOR | Trilobal 100% | 27 10N Cono per 5000 metros Verde
NEGRO, Polidster esmeralda:
VERDE Escala Pantone
ESMERALDA, 186030 TCX
ot
BLANCO TexX
{OTROS
COLORES)

SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR (CONO)
3,10 HILQ TEXTURIZADO COLOR NEGRD 1.000
o, | TIPODEHILO | TEX RESETENCIA PRESENTACION | ELONGACION | cumpLE | , MO
HILO Multiﬁlgmento
TEXTURIZADO | Sonimuo, | 5 N Conopor 15000 | 5500 o
COLOR NEGRO poliéster metros
texturizado
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cantidades por ¢cada uno de los colores de hilos, el provesdor debera ajustarse a los requerimientos realizados por
la Entidad; de lo anterior se dara aviso con minimo 30 dias de antelacion,

Nota 1: En caso que por razones de produccion de la Fébrica de Confecciones requiera realizar ajustes en las |

SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR {CONO)
3.9 HILO PARA BORDADOS GRIS PERLADO 50
3,12 HILO PARA BORDADOS AMARILLO CLARO 10
3,13 HILO PARA BORDADOS AZUL CLARD 50
3,14 HILO PARA BORDADOS ROJO CLARO 50
TIPO DE TIPODEHILO | TEX | RESISTENCIA MINIMA PRESENTACION COLOR CUMPLE NO
COSTURA CUMPLE
AMARILLO Trilobal 100% | 27 10N Cono por 5000 metros | Escala
Poligster Pantone 14-
Q760TCX
AZUL Trilobal 100% | 27 10N Cono por 5000 metros | Escala
Poligster Pantone 18-
4050TCX
ROJO Trilobal 100% | 27 10N Cono por 5000 metros | Escala
Poligster Pantone 17-
1663 TCX
GRIS Trilobal 100% | 27 10N Cono por 5000 metros | Escala
PERLADO Poligster Pantone
Brillante 154702 TCX
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR {CAJA)
3,11 HILO PARA AMARRE COLOR NEGRO 200
TIPO DE RESISTENCIA NO
TIPO DE COSTURA HILO TEX MINIMA PRESENTACION COLOR | CUMPLE CUMPLE
Filamento Caja de 144 bobinas de 230 | ~~rer
AMARRE COLOR NEGRO Continug 16 N melros por Bobina -
Caja de 144 bobinas de 230 metros cada una. (A)
DESCRIPCION Digmetro intem¢ de 6 mm. (B)
Didmetro externo de 25 mm, (C)
Grosor de 10 mm. (D)
IMAGENES DE
REFERENCIA

Nota 1: En caso que por razones de produccion de la Fabrica de Confecciones requiera realizar ajustes en las
cantidades por cada unoc de los colores de hilos, el proveedor debera ajustarse a los requerimientos realizados por
la entidad; de lo anierior se dara aviso con minima 30 dias de antelacién.

Nota 2: Todos los tipos de hilo que conforman el item 3 deben ser especializados para procesos de bordados.

iTEM 4. ENTRETELA NO TEJIDA TROQUELADA

SUBITEM 4.1. ENTRETELA NO TEJIDA FUSIONABLE TROQUELADA
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CANTIDAD 982.830 METROS
CARAGTERISTICA REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENT
COMPOSICION Poligster.100% ligamento quimico
Blanco
COLOR o Gris
Resina de fusidn adherida al material {Paliamida)
ADHESIVO Con doble punto {double spot)

15a 21 mesh
Resistencia del adhesivo minimo: 6 N

CONDISIONES DE FUSIONADO CON EL

Fusionadora banda Continua:
Temperatura: 110 - 160°C

MATERIAL PRINCIPAL Presién maxima gr/fcm 2: 5 bares

Tiempo (seqg): 10a 20"

Troguefada para pretinas de pantalones con anche de
TROQUELADOD 110 mm, troguelado a las siguientes distancias:

10 mm/45mm/45 mmi10 mm
PESO g/m2 65 a 80

Capacitacién a 20 personas para €] mangjo técnico y
Capacitacidn: ambiental adecuado del material para cada uno de los

items.

PRESENTACION

Rollo de 50 metros minimo; empacado en bolsas,
debidamente rotulado con la descripcion de la tela,
color, metraje, proveedor del material, numero de
conirato,

Imagen de referencia

SUBITEM 5. ENTRETELA PARA PRENDAS DE POLIALGODON

CANTIDAD 228.450 METROS
. SUBITEM 5.1 ENTRETELA FUSIONADA BLANCA
CARACTERISTICAS | REQUISITOS EXIGIDOS METODC DE ENSAYO QFRECIMIENTO

COMPOSICION, en % . . . :
Algodsn 45255 ?Jcb?}? c\jﬂgtemte. Metodo quimico
Poliéster El resto ublica
Peso, gim? 100 £ 10 NTC 230, opcién C.
Ancho Util de !
Ao Utildefatela en 1.5 NTC 228, método 1

Niimero de hilos fem

Urdimbre minimo 25 NTC 427 vigente, cuenta directa
Trama minimo 21

>
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Condisiones de
Fusionado

Fusionadora banda Continua:
Temperatura: 110 - 160°C
Presién maxima gricm2: 5 bares
Tiempo (seg): 10a 20"

Tipo de resina

Resina de fusién adherida al material (Poliamida)
minimo 10 gramos de resina por metro cuadrado.

Cambio Dimensionazl, en
% maximo

2

NTC 908 (1)

Acabados

La entretela debe ser de tejido plano, preencogida (certificado

del fabricante} no tinturada {certificado del fabricante),

Presentacién

Rollo de 80 metros minimo; empacado en bolsas, debidamente
rotulado con la descripcion de la tela, color, metraje, proveedor

del material, numero de contrato.

Capacitacion:

Capacitacidn a 20 personas para el manejo técnico y ambiental
adecuado del material para cada uno de los items

Nota 1: la eniretela debe garantizar que las partes fusionadas con la tela principal, no generen burbujas o
laminaciones después de que la prenda haya sido somettda a 25 lavadas y mostrar cambios no cuando se apfique
los ensayos contemplados en la norma NTC 542 "Planchado Permanente Telas y Confecsiones”.

Nota 2: para efectuar el ensayo de la NTC 908. El lavado debe cumplir las siguientes condiciones: (1) Ciclo normal.
Temperatura de lavado (ll}; 27°C + 3°C. Procedimiento secado (A) secado en tdmbola con temperatura alta

{normal). Ei procedimignto se debe realizar hasta completar {3) ciclos.

ITEM 6 ENTRETELA PARA REFUERZOQ DE PECHO

SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR
SUBITEM 6.1 ENTRETELA PARA REFUERZO DE PECHO. 1.000 METROS
Caracteristicas Requisitos Exigitdos Método de Ensayo. OFRECIMIENTO
Tipe de tejido Plano Visual
Composicién en %
Rayén Viscosa 45
Minimo
Pelo de Animal 29
Minimo NTC 481 Método Solubilidad
Algodon, en % 14
Minimo
Pcflu-éster 12
Maximo
Peso en gim 2 170 NTC 230 Método 5
Minimo
Presentacion En rollos 50 metros con un ancho minime de 1,50 mis) empacado en bolsas, debidamente
rotutado con |2 descripsion de la tela, color, metraje, proveedor del material, numero de contrate.

. | Capacitacién a 20 personas para el mangjo técnico y ambiental adecuado del material para cada

CAPACITACIONES: uno de los items.
Imagen de
referencia
ITEM 7 ENTRETELA SUAVIZANTE
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR

F-3-2-1-22V4 2012-02



MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL

LICITACION PUBLICA N° LP-005-2018 Pagina 7 de 50
e
FONDO ROTATORIO DE LA POLICIA
SUAVIZANTE PARA ENTRETELA DE PECHO 800 METROS
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
COLOR Blanco
100 % Poliéster no tejido
COMPOSICION filamentos de fibras sintéticas A lo largo del materia), realizadas en forma paralela a
una distancia no mayer a (5) mm para evitar la deformacion del material,
Fusionadora banda Continua:
CONDICIONES DE Temperatura; 125° a 160°C
FUSIONADO Presion méaxima griem?2: 5 bares
Tiempo (seg): 10a 20"
Debe presentar resina fusionable de poliamida para ser aplicada mediante
APLICACION termofijado a la entretela gue sirve como refuerzo de pecho en las chaquetas de
paiio.
Peso g/ m? Minimg 90
Ancho Minimo 1.50 mis.
Presentacion Rollo de 50 mts. Minimo
CAPACITACIONES: Capacitacién a 20 personas para el manejo téenico y ambiental adecuado del

material para cadz uno de los iterns.

Imagen de referencia

ITEM 8. ENTRETELAS PRENDAS DE PARO

SUBITEM

CANTIDADES ADQUIRIR

8.1 ENTRETELA TEJIDA FUSIONABLE: Se acepta cualquiera de las

siguientes opeicnes

13.000 METROS

CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
METODO DE
TIPQI TIPC I TIPO 1 ENSAYO
Tipo de tejide Trama Inserada | Trama Inserlada Tafetan Visual
Color Negro o blanco Visual
COMPOSICION
Algodén, en % Minimo 0. 0 70 NTC 481
Viscosa,en % Minimo 85 0 4] Método Solubilidad
Poliéster, en % Minimo El resto 100 Elresto
Numero de Hilosfemn NTC 427
Urdimbre  Minimo NA. 2 2 Método cuenta
directa
Trama Minimo 10 10 7
Ancha Minime en metros 1.50 1.50 150 Yisual
Pesoeng/mZ Minimo 85a75 70 a0 316 NTC 230
Mélodo 5

¢
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Fusionadora banda Continua:
CONDISIONES DE FUSIONADO Temperatura: 110 - 150°C
CON EL MATERIAL PRINCIPAL Presion méxima griem2: 5 bares
Tiempo {seg): 10a 15"
CAPACITACIONES: Capacitacion a 20 personas para el mangjo técnicq ¥ ambiental adecuado
de! material para ¢ada uno de los items.
Presentacion Rollo de 50 metros minimo; empacado en bolsas, debidamente rofulado con la
descripcion de [a tela, color, meltraje, proveedor del material, numero de contrate.
ITEM 9, CREMALLERA PLASTICA
CANTIDADES
SUBITEM ADQUIRIR
{UNIDAD)
SUBITEM 9.1 CREMALLERA AZUL OSCURA DE 20 CMS. 9.200
SUBITEM 8.2 CREMALLERA VERDE ACEITUNA DE 20 CMS. 450.000
SUBITEM 9.3 CREMALLERA NEGRA 20 CMS. 2.000
SUBITEM 9.5 CREMALLERA BLANCA 20 CMS. 3.500
SUBITEM 9.6 CREMALLERA CAQUI 20 CMS. 1.000

CARACTERISTICAS | REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
La verificacién de los requisitos se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 2512,
COMPOSICION
Cinta Poliéster 100 %

Material dientes

Sintético

Longitud de los dientes
{espiral) A

Minimo 20 cm
{Distancia entre topes inferior y superior del espiral)

Ancho del espiral B

Ancho del espiral cerrado 4 mm. £ 0.1 mm.

Ancho de lacinta C

Ancho de la cinta de 11.5 mm a2 12.70 mm.

| Largo de la cinta
después del Tope D

La cinta de poliéster debe tener una longitud maxima de 1.5 ¢cm
a partir del tope inferior de la cremallera.

Color cinta dientes y
deslizador

Verde aceituna, negra o azul oscuro segin el subitem. Tono a
tono con el color de las telas en que seran utilizadas, estas se
podran observar en la Fabrica de Confecciones del Fondo
Rotatorio de la Policia.

Tipo deslizador

Con freno Automatico (Cierre de seguridad)

Tipo dientes Monofilamento continuo :
No debe presentar defectos como: trabado, hilos sueltos, roto,
Acabados decacloracion de color, dientes dafados y cualquier defecto que

afecte la funcionalidad del elemento.

Resistente a |la corrosion

Empaque y Rotulado

En bolsas plasticas de 50 unidades.
Reotulo que indique: cantidad, Lote, contrato, contratista

Nota 1: En caso que por razones de produccion de la Fabrica de Confecciones requiera

realizar gjustes en las cantidades por cada uno de los colores, de las cremalleras, el proveedor

debera ajustarse a los requerimientos realizados por la Entidad; de lo anterior se dara aviso
con minimo 30 dias de antelacion.

Imagen de Referenci:
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SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR
SUBITEM 9.4 CREMALLERA SEPARABLE VERDE ACEITUNA 2.000 UNIDADES
DE 80 CMS.
CARACTERISTICAS | REQUISITOS EXIGIDOS QFRECIMIENTO
La verificacién de los requisitos se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 2512.
COMPOSICIGN
Cinta Poliéster 100 %
Material dientes Sintético
Longitud de los dientes | Minimo 70 cm

{espiral} A

{Distancia enire topes inferior y superior del espiral)

Ancho del espiral B

Ancho de! espirel cerrado 7 mm. = 0.2 mm.

Ancho de lacinta C

Ancho de |a cinta de 11.5 mm a 12.70 mm.

Largo de la cinta
después del Tope D

La cinta de poliéster debe tener una longitud méaxima de 1.5 cm a partir del tope inferior de
la cremallera.

Color cinta dienfes v
deslizador

Verde aceituna, negra o azul oscura segin €1 subiter. Tono a tono con el color de las {elas
en que seran utilizadas, estas se podran observar en la Fabrica de Confecciones del Fondo
Rotatorio de Ja Policia.

Tipo deslizador

Con freno Automnatico {Cierre de sequridad)

Tipo dientes

Maonofilamento continuo

No debe presentar defectos como: trabado, hiles sueltos, roto, declaracion de color,
dientes dafiados y cualquier defecto que afecte la funcionalidad del slemento.

Acabados

Resistente a la corrosion

sistemna de cierre separable

No debe presentar tension con la cinta

Empaque y Rotulado

En bolsas plasticas de 50 unidades.
Rotulo que indique: cantidad, Lote, conirato, ceontratista

Nota 1: En caso que por razones de produccion de fa Fabrica de Confecciones requiera realizar ajustes en las
canlidades por cada uno de los colores, de las cremalleras, ef proveedor debera djustarse a los requerimientos

realizados por ia Entidad; de lo anterior se daré aviso con minimo 30 dias de antelacion.

IMAGEN DE REFERENCIA

ITEM 10 MARQUILLA

SUBITEM

CANTIDADES ADQUIRIR { UNIDAD)

SUBITEM 10.1 MARQUILLA DE SEGURIDAD

450.200,00

CARACTERISTICAS

i REQUISITOS EXIGID0S [

CUMPLE
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Tamarfio Ancho de 25 + 1 MM
Distancia gufa de corte Cada 30 mm
Gomgposicidn cinta Poliéster
Tinta indeleble de color blanco, amarille o verde clare
Color de fondo Negrofcinta)
. Juego x tres(3} marguillas y nimeros consecutivos de 7 digitos
Presentacidn Rollo de 100 m empacadas en bolsas plasticas con la informacién def rango de
seriales conlenidos en la misma
Imagen de referencia
Nota: el proveedor debe coordinar con el supetvisar del contrato sobre cual debe ser el niimero inicial a partir del cual
& suministrara el rango de los serfales consecutives
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR { UNIDAD)
SUBITEM 10.2. MARQUILLA TEJIDA CON ESCUDO FORPO 532.000,00
CARACTERISTICAS REQUIS!ITOS EXIGIDOS CUMPLE
Largo 25 + 2 mm
Tamaio

Ancho 100 £ 2 mm (debladillada)
Tipo de tejido tafetan

Cinco colores: el fonde de la marquilla debe ser de color verde
Nimere de ceolores aceituna, los textos de color blanco y el escudo en colores bianco,

amarillo, azul y rojo.
Logetipo Escudo del Fondo Rotatorio de la Policia y condiciones de lavado.
Descripcion de la marquilta | En ¢l texto deben contener la composicion de telas de las prendas en
para diferentes tipos de las que serén ulilizadas asi: tela dril: poliéster algodén. Composicion tela
prendas de pafic: poliéster lana y olras composiciones en caso necesario.
Composicion hilos 100% Poliéster
Presentacién Cortadas y dobladas en Ias-punlas. El dobles debe ser 8 mm £ 1.

Empacadas en holsas plasticas

100mmz: 2
Imagen de referencia e
Nota 2: antes de iniciar la produccidn, el proveedor deberd coordinar con el supervisor del contrato, la
cantidad de marquillas & suministrar para prendas de dril, prendas de pafic u ofros tipos de prendas y
cantidad por tallas, ademas realizaran la revisidn de fa simbologia y textos relacionados con las
condiciones de lavado.
ITEM 11 BOLSAS PLASTICAS
CANTIDADES
SUBITEM ADQUIRIR
{UNIDAD}
SUBITEM 11.1. BOLSA PLASTICA DE 45 X 60 CMS. 800.200
SUBITEM 11.2 BOLSA PLASTICA DE 65 X 90 1.800
SUBITEM 11.3 BOLSA PLASTICA DE 65 X 90 10.000
I | |
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CARACTERIS | BOLSA PLASTICA | BOLSA PLASTICA DE | BOLSA PLASTICA DE 48 | OFRECIMIENT
TICAS DE 45 X 60 CMS., 65x90 CMS X 38 CMS, O
Iéranrgo 60 cm + 1 Largo 90cm+1cm Largo 48cm*1cm
Tamaiio
?;cho 45cm+1 Ancho 65cm£1cm Ancho 38 cm+1 cm
Material Polietileno de baja densidad
Color Transparente
Calibre 0,03mm
Resistente a la rotura
Sellada en un extremo en
Acabado Sellada dos tramos diagonales
horizontalmente en acorde con la forma de los | Sellada herizontalmente en
un extremo hombros de la guerrera, | un extremo
orificic salida de gancho
4cm:k1em
Presentacion Empacadas en bolsas en cantidades 100 unidades.
[TEM 12 ETIQUETAS PARA CODIGO AZTECA
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR
(ROLLO}
SUBITEM 121, ETIQUETAS CODIGD DE BARRAS CINTA RESINA LAV 500
30 MM X 250 MTS
CARACTERISTICAS REGQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
Tecnologia de impresién Transferencia témica
Color Negro
Ancho M mm 1 mm

Resistencias:

Resistencia al rasgufio

Resistencia a quimicos vy solventes

Resistencia a altas temperaturas

Para impresién sobre etiquetas textiles de:

Nailon yio poliéster

Formulacitn Resina
Presentacién Rollo de 250 m.
Didmetro interno del nicleo 25 mm

SUBITEM

CANTIDADES ADQUIRIR { ROLLD)

SUBITEM 12.2. ETIQUETAS CODIGO DE BARRAS AUTO ADHESIVAS DE 5

600

CM X 2.5. CM X 10000 UNIDADES

CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO

DIMENSIONES Eliqueta autoadhesiva de 2.5 x 5 ¢m. X rollo de 10.000
unidades

PESO DEL PAPEL: 80+ 3g/m2

TIPO DE PAPEL Apto para ser impreso con impresoras de transferencia
térmica_ulilizando cinta térmica cera

ADHESIVO Corriente

PRESENTACION: Rollos de 10.000 unidades con las etiquetas troqueladas
¥ dispuestas en pares para obtener un ancho del rollo de
10 cm empacados en bolsas plasticas.
Los rolios a su vez deben empacarse en cajas de carion,
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DIAMETRO INTERNO DEL NUCLEO

| 76 mm—3"

SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR { ROLLO)
SUBITEM 12.3. ETIQUETAS CODIGO BARRAS AUTOADHESIVAS DE 800
f0CMX15CM
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS QFRECIMIENTQ
Dimensiones Eliqueta auloadhesiva de 10 x 15 cm.
peso: 80 =3 gim?
Tipo de papel Transferencia férmica
Color Blanco
Adhesivo Comiente
Presentacién Rollo de 1.000 unidades
Diédmetro interne del niicleo 76 mm~ 3"

SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR { ROLLO)
SUEITEM 42.4. ETIQUETAS CODISO BARRAS TERMICA 300
CERA 110 MM X 450 MM
CARACTERISTICAS REQUISHOS EXIGIDOS QFRECIMIENTO
Tecnologia de Debe ser apta para impresion por transferencia térmica Cinta tipo cera de 11 cm. de ancho
aplicacién xrollode 450 m
Velocidad de mas de 8 pulgfseg
Impresidon
Formulagion cera
Color Negro
Ancho 11 cm.
Presentacién rollo de 450 matros
Diametro interno del | 25 mm
niucleo
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR { ROLLO}
SUBITEM 12.5 ETIQUETAS COD. BARRAS NYLON 30MM X 200MTS 500
DESCRIPCION REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
Material Nylon
Ancho N mm=1mm
Caracteristicas Apta para impresitn por transferencia térmica
Presentacion Rallo de 200 m
Diametro interno del niicleo 76 mm-3°
iTEM 13 CORDEL Y CORDON

SUBITEM CANTIBADES ADQUIRIR { ROLLO)
{TEM 13.1. CORDEL NYLON VERDE 5000
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS QOFRECIMIENTO
Composicidn nylon
Tipo Sélido tubular
Peso g/ml minimo. 55
Descripcion Redondo {tubular), sélido de 5 mm + 1 mm de ancho, Debe tener un alma en piola.

Didmetro en mm 3.2+0.2

Color

Verde aceiluna, tono a tono con el color de la tela en que serd utilizada, esta se podra
observar en |a Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatorio de la Palicia. Se efectia
de acuerdo con Jo indicado en la NTC 4873-2,
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En rollos dentro de una bolsa pléstica y rofulade que indique descripcion del producto

Presentacion y canlidad de metros que contiene.

ITEM 13 CORDEL Y CORDON
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR { ROLLO)

ITEM 13.2 CORDON DORADO CON CINTA TIPO GALON 6.750
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS QOFRECIMIENTO
COLOR El cordon debe ser de aspecto metdlico de color dorado.

La cinta tipo galén debe ser de color negro.
MATERIAL Sintélico
DIMENSIONES
Ancho del Ribete 28 mm x 0,2 mm

{ancho visible)

Espesor del ribete
dorado

1,4 mm z 0,2 mm

ACABADOS Ribete dorado debe ser de tipo cordén unido & una cinta tipo galén

El ribete dorado debe tener hilos tejidos en espina de pescade de confenido
y aspecto metélice de color doradp

Los requisitos del ribete dorado deben ser verificados con la muestra de
referencia establecida por la entidad

El ribete debe tener un alma en piola

Los hilos dorados no deben estar sueltos, ni se deben deformar en el
momento de corar, deben ser consistentes y simétricos.

No debe presentar daios, rotos, huegos y otro tipo de defecto.

PRESENTACION En rollos dentro de una bolsa plastica y rotulado que indigue descripcion

del producto y cantidad de metros que confiene.

La entidad coniralante establecera la muestra que se empleara como muestra de referencia para realizar la comparacion visual,

[TEM 14, TELA DE PANO

i CANTIDAD
SUBITEM (METRO)
SUBITEM 14.1 PANO BLANCO HUESO 2.000
SUBITEM 14.2 PANO NEGRO 500
SUBITEM 14.3 PANO VERDE BILLAR 500
SUBITEM 14.4 PANO VERDE 35,000
SUBITEM 14.6 PARO AZUL 15.000

CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS

OFRECIMIENTO

Para la adquisicién de la tela de pario, se daré aplicacion a los requisitos establecidos para la Policia
Nacional, tela TIPO VI de la NORMA TECNICA DEL MINISTERIO DE DEFENSA NT-MD 0007-A2.
TAFETAN y el cumplimiento de ta norma técnica NTC 2567, de acuerdo con las siguientes coordenadas:

COMPOSICION Lana en % minimo 43 el resto poliéster,
COLOR COORDENADAS CIELAB

COLOR BLANCO HUESO | L9080 a:-1,00 b:860  DEcme (2:1) Maximo:1.00

COLOR NEGRO L1670 a:-010 b-1,30 DEcme (2:1) Maximo:1.00

COLOR VERDE BILLAR | L:37,00 a;-4800 b:27 DEeme (2:1) Maximo:1.00

COLOR VERDE L:25 a:-1,00 b:6,00 DEcmc Maximo:1.00

COLOR AZUL L:17,00 a: 0,50 b: 4,50 DEcme {2:1) Maximo:1.00
En rollos empacados en bolsas de color negro, debidamente rotulados con ia

Presentacion descripcién de la tela, color, minimo de 80 metros, proveedor del material,
numero de contrato,

Anche Uil de la Tela

minimo

F-3-2-1-22V4 2012-02
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’ 1,50 metros lineales

Imagen de referencia:

Nota 1: en caso que por razones de produccién de la Fabrica de Confecciones requiera realizar ajustes en
las cantidades y color, el proveedor debera ajustarse a los requerimientos realizados por la Entidad; de lo

anterior se darg aviso con minimo 30 dias de antelacién.

ITEM 14, TELA DE PARO

. CANTIDAD
SUBITEM (METRO)
SUBITEM 14.5 PANO VERDE NACIONAL 1.250
CARACTERISTICAS REQUISITOS METODO ENSAYO OFRECIMIENTO
EXIGIDOS
. Lana minimo 28% -
Composigion Poliester, el resto. De acuerdo a lo indicado en fa NTC 481
, Diagenal doble

Tejido compuesto

Numero de hilos en

urdimbre, en hilosiem 36

Min.

Numero de hilos en

trama, en hilos/cm il

Min.

Verde. Coordenadas

CIELAB
Color L25 21,00 96,00
DEcme (2:1)
Maximo:1.00
Peso er} gfm2 260 minimo Determinacion del peso por longitud y por area. NTC
Ancho Util encm 230, opein C
o 150 » opeiun L.
minimo
Presentacian En rollos empacados en bolsas, debidamente rotulados con fa descripcion de la

tela, color, metraje, proveedor del material, numero de contrato.

Nota 1: en caso que por razones de produccién de la Fabrica de Confecciones requiera realizar ajustes en las cantidades y color, ef
proveedor deberd ajustarse a los requerimientos realizados por la Entidad; de lo anterior se dara aviso con minimo 30 dias de antetacion,

ITEM 15. FORROS

SUBITEM CANTIDAD {METRQ)

15,1 FORROS DE POLIESTER NEGRO 300

15,2 FORRO BLANCO HUESO 950
15,4 FORRQ POLIESTER VERDE PONAL 32.000
15,5 FORRO POLIESTER AZUL OSCURO 4.200

CARACTERISTICAS RE%%I%IE(S)S METODO ENSAYO OFRECIMIENTO
Compesicion poliéster en % 100 De acuerdo a lo indicado en 1a NTC 481
TONO A TONO CON
Color LA MUESTRA. ESCALA DE GRISES

F-3-2-1-22V4 2012-02
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Numero de hilos en urdimbre, en 45

hilosfem  Min. Determinacion del nlimero de hilos por unidad de
Numero de hilos en frama, en hilosfem 30 longitud. NTC 427. Método cuenta directa
Min.

. . o . Determinacion de la resistencia al deslizamiento
Resistencia al deslizamiento de los hilos 150 de hilos en fa costura. NTC 1386-1. Abertura de 6
en, en urdimbre y tramz en N Min. mm
Paso en gim2 75290 Determinacion det peso por longitud y por area,
Ancho (til_en em minime 150 NTC 230, opcion C.

Solidez de! color al lavado en seco. 4

21 - Determinacion de la sofidez del color af lavado en
Cambio de color, Min. 4 eeco, NTC 4150
Manghado, Min. 4 ) '
Solidez del color a la franspiracién 4 L _
Cambic de color, Min. 2 Determinacion de |a solidez del color ala
Manchado, Min. a transpiracion. NTC 772. Tesligo de algodon.
Presentacion En rollos empacados en bolsas, debidamente rotutados con la descripeién

de la tela, color, metraje, proveedor del material, numere de contrato,

Nota 1: en caso que por razones de produccion de la Fabrica de Confecciones requiera realizar ajustes en las cantidades y color, el
proveedor deberé ajustarse a los requerimientos realizados por la Entidad; de lo anterior se dara aviso con minimo 30 dias de antelacion,

15,6 FORRO BLANCO PARA PANTALON

SUBITEM

CANTIDAD (METRO)
15,6 FORRO BLANCO PARA PANTALON 2.500
. REQUISITOS :
CARACTERISTICAS EXIGIDOS METODO ENSAYO OFRECIMIENTO
Algodbn en %: 45 a
s 85 -
Composician poliéster en % Poliestor en gl De acverde a lo indicado en la NTC 481
resto
Tono a tene con la .
Calor muestra. Escala de grises
Numero de hilos en urdimbre, en 0
hilos/cm  Min. Determinacién del nimerc de hilos por unidad de
Numero de hilos en trama, en 20 longitud. NTC 427. Método cuenta directa
hilos/cm Min.

. . Determinacidn de (a resistencia al deslizamiento de hilos
Resistencia al desgarre en N 13 en I costura. NTC 1386-1. Abertura de 6 mm.
Pesoengim2  Min. 752100 Determinacion del peso por longitud y por &rea, NTC
Ancho itil en cm_minimo 150 230, opcién C.

Solidez del color al lavado en 3

§€c0. Determinacion de la solidez del color al lavado en seco.

Cambia de color, Min. 3 NTC 4180.

Manchado, Min. 3

Presentacion En rollos empacados en bolsas, debidamente rotulades con la descripcion de la
tela, color, metraje, proveedor del material, numero de contrato,

Nota 1: en caso que por razones de produceion de Ia Fabrica de Confecciones requiera realizar ajustes en las cantidades y color, el
proveedor debera ajustarse a los requerimientos realizados por la Enfidad; de lo anterior se dara aviso con minimo 20 dias de antelacién.

SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR
15,3 TELA TAFETAN 100% POLIESTER 2.000
CARACTERISTICAS REQUISITOS : | OFRECIMIENTO

F-3-2-1-22V4 2012-02
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Tejido Tafetén

Composicion 100% Poliéster

Peso gim2 minimo 80

Namero de hilos por unidad de

longitud

en Urdimbre, minime 30

en frama, minime 20

color tela color amarillo mate de acuerdo a la Escala Pantone 14-1064 TC,

Nota: en cas0 que por razones de produccitn de la Fabrica de Confacciones requiera realizar ajustes en las cantidades y color, ¢l
proveedor debera ajustarse a los requerimientos realizades por Ia Entidad; de lo anterior se dar aviso con minimo 30 dias de antelacion,

ITEM 16 ELASTICO
] SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR {(METRO)
16.1 ELASTICO VERDE 41 MM 135.800
FICHA TECNICA
CARACTERISTICAS REQUISITOS OFRECIMIENTO
Elastémero minimo 7 {minimo 17%)
Algoddn minimo 75
Nylon Elreslo
Elasticidad en % 125+ 5
Peso en gfm lineal minimo 30
Color Verde aceituna
Ancho enmm 38 mm + 3 mm
X Roalto x 50 mts empacados en holsas plasticas y estas a su vez en
Presentacién cajas de cartdn.

Método de ensayo

DETERMINACION DE LA ELASTICIDAD, Resumen del método.
Una probeta de longitud conocida en su estado de relajacion es
alongada hasta encentrar una fuerte resistencia a una elongagion
adicional aplicada. En ese punto |2 elasticidad es leida.

Equipos,

- Tijeras ordinarias.

- Regla calibrada para medir porcentaje de elongacion.

Muestra, Se deben cortar 3 probetas de 25 em de longitud por el
ancho del elastico.

Lo anterior de acuerdo a la NTMD-0342 NORMA TECNICA DE
ASISTENCIA No. 4 MASCULINO, numeral 8.

Nota: con el propdsitc de observar la funcionalidad, color y demas aspectos a tener en ¢uenta del elastico, los interesados podran
observar la muestra de referencia y de uso en la prenda en la Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia.
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ITEM 17. OJALETES METALICOS
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR {UNIDAD)
17.1 OJALETE METALICO COBRIZADO 1.200.000
CARACTERISTICAS OFRECIMIENTQ

MATERIAL LATON (ALEACION DE COBRE Y ZINC)
COLCR COBRE
DIAMETRO INTERNQ 6mma 0,5 mm
ESPESOR DE LA LAMINA
MINIMO 0,24 mm
DIAMETRQ EXTERNO 10 mm % 0,5 mm
ALTURA DEL QJALETE 5,00 mm + 0,5 mm

El elemento debe venir compuesto por el ojélate y una arandela en el
OTRAS CARACTERISTICAS mismo malerial, con dimensiones y calibre apropiados para su

adecuada fijacidn a la prenda.

. Bolsas plaslicas de 1000 unidades o miltiplos de esta y estas a su

PRESENTACION vezZ en empaque plastico colective,
Nota: con el proposito de observar a funcionalidad de los ojetes y el acople a las prendas, Ios interesados podran cbservar 2 muestra de
referancia y de uso en fa prenda en fa Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatorio de Ja Policia,

FICHA TECNICA DEL OJALETE . OFRECIMIENTO
Cofas Valores Cotas
A { mnm) 13.0 minimo A (mm)
B{mm} 1.8 minimo B{mm)
C { mm) 6.5 minimp G { mm)
D { mm) 5.7 minimo O { mm}
E { mm} 7.7 minimo E{mm)
Espesor 0.30 mm Espesor
Espesor malla 0.30 mm Espesor malla
REQUISITQS GENERALES

evidencia de corrosion que afecte en el uso del producto terminado,

Se compone de una arandela y un ojete; en el momento de su uso y aplicacitn final no debe presentar aristas vivas o rebabas, ni

REQUISITOS ESPECIFICOS

Composicion: El elemento debe tener una membrana impermeable con el fin de evitar el
ingreso de agua, el ojete y la arandela deben ser en latén 70 % Cu y 30 % Zn con un
acabado en pintura acrilica de color negro mate, tanto el ojete comoa la arandela; el ojete
de ventilacién debe tener 13 mm de diamelro y debe llevar una malla fina en acero
inoxidable y un film de poliester con un respaldo no tejido para permitir el ingreso y
salida de aire.

- La arandela debe ser plana sin ranuras.

*_Tanto el ojete como fa arandela ne deben presentar evidencia de corrosion.

Nota: Con el propdsito de abservar [a funcionalidad de los ojetes de ventilacion v el
acople a ias prendas, los interesados podran observar fa muestra de referencia y de uso
en la prenda en la Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatorio de la Poligia,

[TEM 18 CIERRE DE CONTACTO
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR (METRO}
‘ 131.000
SUBITEM 18,1 CIERRE DE CONTACTO DE 20 MM VERDE ACEITUNA
SUBITEM 18.2 CIERRE DE CONTACTO DE 20 MM AZUL 2.000
SUBITEM 18,3 CIERRE DE CONTACTO DE 20 MM NEGRO 300
FICHA TECNICA
CARACTERISTIC | REQUISITOS EXIGIDOS METODO DE ENSAYO OFRECIMIENTO
AS
ANCHO 20+~ Tmm_de ancho NTC 228

F-3-2-1-22V4 2012-02
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Color

Verde aceituna, negro y azul ¢scuro seglin el subitem.
Tono a tono con el color de las telas en que seran
ulilizados, estas se podran observar en la Fabrica de
Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia.

Calificacion minimo 4 evaluado
en -la escala de grises de
acuerdo con lo indicado en la
NTC 4873-2, Escala AATCC de
8 grados. Calificacion visual.

Solidez del color
al lavado
doméstico e
industrial minimo

cambio de color 4

(escala de grises)

Transferencia 4

NTC 1155 A3; TIFQ 3A

Masa por unidad

Gancho 6.5 g/m!, Felpa 6.2 g/ml

NTC 230 A1, METODO 1

de longitud
minima
Composician 100% poliamida NTC 481 vigente; Método
guimico {Solubilidad)
FUERZAMINIMA | 0,06 De acuerdo a ASTM D5170,
DE ADHERENCIA Los ciclos de lavado se deben
DEPUE DE 3 hace de acuerde con laNTC
CICLO DE 1185-3 0 a la AATCCH1,
LAVADO {N) lavada tipo 24, sin testigo.
Descripcién Las pestanas del cierre del de contacto debes ser de 2 mm + 0,5 mm y totalmente simétrico en la totalidad del
rallo.
Presentacion Kit de dos piezas compuesto por ! gancho y la felpa por 25 metros, los rollos deben estar rotulados con la siguiente

informacion;

Datos del proveedor, nombre del producto, composicién, Longitud, ancho, Referencia, pais de origen, fecha de

fabricacion, nomere y afic del contrate, identificar rollos ¢con empalme.

[TEM 19 BOTONES Y ARGOLLAS METALICAS {UNIDAD}

SUBITEM

CANTIDADES ADQUIRIR

SUBITEM 19,1 ARGOLLA METALICA PORTA BOTON

210.000

Deben cumplir con todas las caracteristicas descritas en la Norma Técnica del Ministerio de Defensa NTMD - 019%-A1'Botones Metalicos

para Liniformes’ Policia Nacional y erratas de la misma.
La argolla debe ser totaimente dorada, al mismo tono del botén,

SUBITEM 19.2 BOTON METALICO DORADO GRANDE,

167.000

SUBITEM 19.3 BOTON METALICO DORADO PEQUENO

89.000

Deben cumplir con todas las caracteristicas descritas en las Normas Técnicas del Ministerio de Defensa para botones Metalicos NTMD ~

0199-A1 y erratas de la misma.

Norma esta que se aplicara en su lotalidad feniendo en cuenta Igs siguientes aspeclos:

Con relacién a las dimensiones ANCHC DEL BISEL *B” y ANCHO DEL CORDON "C” se deben tener en cuenta Ias siguientes:

TABLA 2. DIMENS!ONES BOTON CON CJALETE AS:

BOTON GRANDE 22.8 mm BOTON PEQUENO 15.15 mm TOLERANCIA
i“B'\.ICHO DEL BISEL 1.0 mm 0.85 mm +0.25 mm
ANCHO DEL

Ademnas se debe tener en cuenta que la dimensidn bisel + cordén *C" debe cumplir la medida establecida en la norma NTMD 019%-A1 (2

mm + 0.2 mm para botdén de 22.8 mm y 1.8 som £ 0.2 mm para botén de 15.5 mm}

Notas:

1} Para determinar la no presencia de laca en Ja copilla del botén, se debe tener en cuenta el numeral 5.9 de la NTMD 0198-A1

2} En cumplimiento de! presente item, la evaluacion de requisitos generales debe ser realizada por el laboratorio de la Policia Nacional y la
evaluacién de requisitos espesificos por un laboratorio acredilado por el Crganismo Nacional de Acreditacion {ONAC) o Superintendencia

de Industria y Comercio (SIC), en ambos ¢asos con presencia del ente certificador,

Las caracteristicas de tong, brillo y demés acabados de los botones serdn evaluados mediante comparacion ¢ontra una muestra patrdn

{tesligo).

3) La muestra patrdn {testigo) puede ser observada en la Fabrica de Confectiones del Fondo Rotatorio de la Policia.
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4) &l ente cerificador que atestiguara la pruebas debe mantener en custodia las muestras scmetidas a ensayo, como muestras testige
durante el fiempo necesario, para que puedan ser revisadas por el comité técnico durante el periodo de evaluacian o por el supsrvisor en
las entregas, a fin de poder comparar sus caracteristicas técnicas con los botones entregados como contra muestra en la oferta o en las

respectivas eniregas por parle del contratista en curplimiento del contrato que se derive del presente preceso.

20 BROCHES Y CLIP

SUBITEM

CANTIDAD (UNIDAD)

20,1 BROCHE CIERRE CUELLG

1.000
CARACTERISTICA REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
MATERIAL Alambre color plata, galvanizado (resistente a la corrosién). I

Descripcion

Del tipo de gancho utilizado como sujetador de tiras de brassier,
compuesto por macho y hembra, los dos con formas circulares en
sus terminales para ser fijados a las piezas textiles.

El gancho debe presentar resistencia a ka deformacion al ser
sometido a tension en sus extremos.

Presentacion

Empacados en bolsas en cantidades y rotulado que indique descripcion del
producto, No. Del contrato y de lo gue contiene cada bolsa, Deben ir empacados
de canlidades 1000 unidades,

Imagen
Referencia:

_'%'»'%‘
e %\n%
1N

20 BROCHES Y CLIP

SUBITEM CANTIDAD (UNIDAD)
20,2 CLIP PARA CAMISA 20.000
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
MATERIAL Alambre color plata, galvanizado

(resistente a la corrosién).

Descripcion

momento en que se empaca, debe formar una "X" en una sola
pieza que permita sujetar la tela sin lastimaria.

El gancho debe presentar resistencia a la deformacién al ser
sometido a tension en sus extremos.

Del tipo de clip utiizado para mantener la camisa doblada en el

Presentacidn

Empacados en belsas en cantidades maltiplos de 1.000
unidades. Debe estar debidamente rotulada con el No. Del
contrato y afios, nombre del producto, cantidad.

Dimensiones

Largo total: 3,3cm+0,3cm

Ancho de la cabeza: 09:03cm

Imagen Referencia:

F-3-2-1-22V4 2012-02
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20 BROCHES Y cLIP
SUBITEM CANTIDAD
20,3 BROCHEMETALICO PARA PANTALON §.000
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
MATERIAL Acero

El broche metalico estd cormpuesto por
cualro piezas metalicas que deben encajar
Descripcion enfre si, de forma conjunta conformar el
broche para el pantaldn. Lo anterior de
acuerdo a las imdagenes de referencia.

imagen Referencia:

Largo: 15mm £ 2 mm

Largo: 17 mm £ 2 mm
Ancho: 11 mm 2 mm

Largo: 17 mm £ 2 mm
Ancho:8 mm + 2 mm

Largo: 10mm 2 mm

No deben presentar fisuras, ni corrosién,
toda la masa del producto debe ser
Acabados uniforme, no deben presentar ningdn ipo de
defecto que afecte la presentacién yel uso
del broche.,

Empacados en bolsas en canfidades y
rotulado gque indique descripcion del
Presentacion producto, No. Del contrato yde 1o que
contiene cada bolsa. Deben ir empacados
de cantidades 1000 unidades.

F-3-2-1-22V4 2012-02
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2{ HCMBRERAS

SUBITEM CANTIDAD {PAR}
21. HOMBRERAS 6.000

CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS

CFRECIMIENTO

Composicién

Lade externo con laminas de guata, en la parte intema debe estar
conformado por Jaminas de algodén prensado y en la intermedia con
lona aprestada o una lamina de espuma de 4 mm +0.5 mm de
ESpesor.

Confeccion

Con hilo 75 6 120 en madguina basteadora

Caracteristicas

Resistente al desgarre, al lavado, planchado v deforrnacion.

Tamano

No. 2,3 y 4 (Las cantidades por ndmero seran acordadas por el
contratista con el supervisor del contrato)

Presentacion

Empacados en bolsas en cantidades y rotulado que indique
descripcion del producto, No. del contrato, afio v la cantidad.

22, GANCHO DE ROPA Y PLUMILLAS

P CANTIDAD
SUBITEM (UNIDAD)
22,1 GANCHO PLASTICO PARA ROPA 20.000
CARACTERISTICAS | REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO

Material

Polipropileno. Plastico de alta resistencia a quiebres v deformaciones
por fatiga.

Color

Negro

Caracteristicas

Ganchos resistentes al peso, de alta calidad y durabilidad. Debe
presentar un refuerzo en la parte inferior para evitar la deformacion,
ademas debe tener 2 ganchos adicionales en los costados para colgar
faldas. No debe presentar pestaiias o porosidades al rededor del
gancho y/o cualquier defecto que afecte la prenda.

Presentacion

Deben venir dispuestos en 20 grupos de 10 ganchos para un total de
200 unidades empacadas en bolsas plasticas transparentes de alta
resistencia. Debe tener un rotulo que indique el producto, No. del
contrato, aiio y cantidad.

22. GANCHO DE ROPA Y PLUMILLAS

SUBITEM CANTIDAD (UNIDAD)
22.2 PLUMILLAS PARA CUELLO 20.000
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS OFERTA
Color Transparente
Material Sintético
Largo y ancho Estandar 6.5 em* x1 ¢m
Espesor Na aplica
En bolsas plasticas en cantidades de 1000
Presentacién unidades. Deben presentar rotulo con el No. Y

afio del contrato, nombre del producto,
cantidad en cada bolsa.

Imagen de referencia

F-3-2-1-22V4 2012-02
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23 ENTRETELA NO TEJIDA FUSIONABLE
SUBITEM CANTIDAD (METRO)
23,1 ENTRETELA NO TEJIDA. (INTERLON FUSIONABLE) _ 15.000
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS METODO ENSAYQ [ OFRECIMIENTOQ
- De acuerdo a lo
Compoasicion Poliéster 100% ligamento quimico Tg;cado enlaNTC
Color Blance
Peso en g/m2 6515 NTC 230, opcion C
Ancho atil en cm 150 NTC 228,
minimo METOQDO 1
Resina de fusién adherida al material {Poliamida)
ADHESIVO Con dcble punto {double spot) NTC 754-1
Resistencia del adhesivo minimo: 6 N
Fusionadora banda Continua:
CONDISIONES DE Temperatura: 120 - 160°C Prueba de
;ﬂ?rlggﬁfggﬁglﬁk[_ Presién maxima gricm 2; 3-4 bares fusionado.
Tiempo (seg): 10-18"
e Capacitacidn a 20 personas para el manejo técnico y ambiental adecuado del
Capacitacién: material para cada uno de los items.
p ‘s En rollos empacados en bolsas, debidamente rotulados con la descripcion de la tela,
resentacion . . =
color, metraje, proveedor del material, numero de contrato y afio.

24. TELA DE BOLSILLO

SUBITEM CANTIDAD (METRO)
24,1 TELA DE BOLSILLO BLANCO HUESO 250
24,2 TELA DE BOLSILLO VERDE PONAL 5.000
24,3 TELA DE BOLSILLO AZUL OSCURA 1.500

CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS

OFRECIMIENTO

COMPOSICION

Poliéster %

Algodoén, en % 45 A 55
Poliéster, en % el resto

Color Tono a tono con el material principal. |
Tejido Plano, espina 2x2
Nuamero de hilosicm en trama 40
minimo

Ndmero de hilosfcm en 25
urdimbre minimo

Peso en g/im?® 170
Solidez del color al lavado en 4

seco

Cambio de color 4

Anchoe 04l de la tela minimo 1,50 metros
Manchado minimo 4

Acabados:

No debe presentar ningun tipo de defecto que afecte la
presentacion de la prenda o el uso de esta. Cumplir con la
NTC 2567 tela grado B.

Presentacion

En rollos empacados en bolsas, debidamente rotulados
con la descripcion de la tela, color, metraje, proveedor del
material, numero de contrato.

Notal: en caso que por razones de produccidn de la Fabrica de Confecciones requiera realizar ajuste en las
cantidades y calor, el proveedor debera ajustarse a los requerimientos realizados por la Entidad; de lo anterior

se dara aviso con minimo 30 dias de antelacion.

F-3-2-1-22V4 2012-.02
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24. TELA DE BOLSILLO

SUBITEM CANTIDAD ( METRO)
24,4 TELA DE BOLSILLO BLANCA 2.500
24,5 TELA DE BOLSILLO NEGRA 3.000
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
P Algodon, en % 45 A 55
COMPOSICION Poliéster, en % el resto
Color Tono a tono con el material principal.
Tejido Plano
Numero de hilosicm en 20
trama minimo
Nuimero de hilosicm en 20
urdimbre minimo
Peso en g/m? 100
Solidez del color al lavado en 4
5eC0
Cambio de color 4
Ancheo titil de la tela minimo 1,50 metros
Manchado minimo 4
No debe presentar ninglin tipo de defecto que afecte Ia
Acabados: presentacién de la prenda o el uso de esta. Cumplir con la
NTC 2567 tela grado B.
En rollos empacados en bolsas, debidamente rotulados con
Presentacién la descripcion de la tela, color, metraje, proveedor del
material, numero de contrato.

Nota1: en caso que por

razones de produccion de la Fabrica de Confecciones requiera

realizar ajuste en las cantidades y calor, el proveedor debera ajustarse a los requerimientos

realizados por la Entidad; de lo anterior se dara aviso con minimo 30 dias de antelacidn.

25. PRETINA ENSAMBLE

i CANTIDAD
SUBITEM (METRO)
28,1 PRETINA ENSAMBLE BLANCO HUESO 600
28, 2 PRETINA ENSAMBLE AZUL OSCURA 6.000

CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS

OFRECIMIENTO

Ancho

47 +3mm {ancho total una vez colocada en la pretina del pantalon.

Composicién
Generai

Poliéster 100% con incrustacion de logo "FABRICA DE
CONDECCIONES- FONDO ROTATORIO DE LA POLICIA" tejido
en hilos 100% poliéster en 2 tramos de tejido con cauche color
blanco, hilo del texto verde aceituna

Color

Bfanco hueso debe ser tono a tono con el material principal, estas
se padran observar en la Fabrica de Confecciones del Fondo
Rotatorio de la policia.

Azul oscuro debe ser fono a tono ¢on el material principal, estas se
podran observar en la Fabrica de Confecciones del Fondo
Rotatorio de la policia.

Tela

Algodén 50% +5% el resto poliéster.

Hilos

Poliéster tex 40.

Caracteristicas

La franja superior de la pretina debe presentar un dobladillo
debidamente asegurado que facilite su colocacion en la pretina del
pantatan.

En la parte inferior interna debe presentar una franja en forma de
pestafia que permita asegurar la pretina al pantalén mediante costura
de maquina puntada invisible,

F-3-2-1-22V4 2012-02
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FONDO ROTATORIO DE LA POLICIA

Rollos de 100 metros minimo empacados en cajas de carton, Deben
Presentacién presentar un rotulo donde indique cantidad, No. de contrato, afio y el
nombre del producto.

Nota: Observa muestra de pretina en la Fabrica de Confecciones.

25. PRETINA ENSAMBLE

SUBITEM CANTIDAD (METRO)
25.3 PRETINA ENSAMBLE BLANCO 4000
25,4 PRETINA ENSAMBLE NEGRQ 7.2Q0
CARACTERISTICAS | REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTOQ
Ancho 40mm £3mm (ancho total una vez colocada en la pretina del pantalén.

Poliester con incrustacién de logo "FABRICA DE
Composicidn de la | CONFECCIONES- FONDO ROTATORIO DE LA

pretina [no de la POLICIA" tejido en hilos 100% poliéster en 2 tramos
tela) de tejido con caucho color blanco, hilo del texto verde
aceituna,

Blanco debe ser tono a tono con el material principal,
estas se podrdn observar en fa Fabrica de
Confecciones del Fondo Rotatario de la policta.
Negro debe ser tono a tono con el material principal,
estas se podran observar en la Fabrica de
Confecciones del Fondo Rotatorio de la policia.

Color

Algoddn, en % 45

_— A
Composicion Poliéster,sZn % el
resto
Tono a tono con la
Color tela de bolsillo,
. Tejido Plano
g?;g?'t: ;f;{:;? Namero de hilosfcm en trama minimo 20
Ndmero de hilos/cm en urdimbre minimo 30
Peso en g/m? 100
Solidez del color al lavado en seco 4
Cambio de color 4
Ancho Util de la tela minimo 1,50 metros
Manchado minimo 4

L.a franja superior de la pretina debe presentar un dobladillo
debidamente asegurado que facilite su colocacién en la pretina del
pantalén.

En 1a parte inferior interna debe presentar una franja en forma de
pestafia que permita asegurar [a pretina al pantalon mediante costura
de maquina puntada invisible.

Caracteristicas

Rotlos de 100 metros minimo empacados en ¢cajas de cartdén. Deben
Presentacion presentar un rotulo donde indique cantidad, No. de contrato, afio y el
nombre del producto.

Nota: Chserva muestra de pretina en la Fabrica de Confecciones.

F-3-2-1-22V4 2012-02
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26, BOTON GRABADD ARMADA NACIONAL

SUBITEM

CANTIDAD

26,1BOTON GRABADQ ARMADA BLANCO 48.00000
262B0TON GRABADOARMADA AZUL CLARO 4600080
26.3BOTON GRABADOARMADRA CAQL 1100090
284BOTON GRABADOARMADA NEGRO 2300000
28,5BOTON GRABADO ARMADA AZULOSCURG T o000
|cARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
La verificacion de botones se debe hacer de acuerdo con lo establecido en la norma NTC
2510.

Caqui, blanco, azul claro, azul oscuro, negra, ¢ segdn el
lcoLor subilems, tono a tono con el color de ias telas en que

seran ublizadas, estas se podran observar en la Fabrica

de Confecciones del Fondo Rotatorio de [2 Policia,
|MATERIAL Sintético

DIMENSIONES

|piametro l4dmm 1l mm
[Espesor del borde 2mm +0.1mm
|Espesor compieto 3,7mm +0.1 mm
Cantidad Huecos 4 orificios

Resistents, tefiidos en masa.

Deben presentar uniformidad de color,

Libres de rebabas prominentes, aristas, filos o puntas,

ACABADOS - -

No se debe presentar una tonalidad superiora 4-5 entre

los botones dentro de la misma bolsa.

No deben presentar fisuras, ni picados, ni bordes

partidos, ni asimetria en su contomo.

Los bolones deben tener un ancla grabada con las

siguientes medidas:

Descripcion En la parte mas larga A~ 13 mm + 1 mm

Enla parte mas Ancha B: 12mm £ 1 mm

Verimagen de referencia.

En bolsas plasticas en canfidades mdltplos de 1000
|PRESENTACIEN un_ldades yestas a suwezen forma cc_n!echva en_ cajas de

cajas de cartin o bolsas plasticas debidamente

rotuladas.

|Imagen de Referencia

Espesorborde

2y

l Espesorcompleto

Parte posterior del boton

$
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27, ENTRETELA TROQUELADA PARA CUELLQS ARMADA NACIONAL
P CANTIDAD
SUBITEM (UNIDAD)
27,1 ENTRETELA CUELLO TROQUELADO ARMADA 11.000
CARACTERISTICA REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
COMPOSICION 100% algodén
Blanceo
COLOR Negro
ADHESIVO Resina de fusién adherida al material (Polizmida)

Resistencia del adhesivo minimo: 6 N

CONDISIONES DE FUSIONADO CON

Fusionadera banda Continua:
Temperatura: 110 - 160°C

EL MATERIAL PRINCIPAL Presién maxima gricm 2: 5 bares
Tiempo (seg): 103 20"
Troquelada para cuellos de camisa con ancho de 70 mm,
TROQUELADO las dimensiones varian segun la tallas [as cuales seran
acordadas después de adjudicado el contratg,
PESO gim2 120 min.
Densidad en hilosicm
Urdimbre 20
Trama 20
Cambic dimensional 2

Capacitacion:

Capacitacién a 20 personas para €l manejo técnico y
ambiental adecuado de! material para cada uno de los
iterns.

Acabados

El cuello esta conformado por tres piezas en el mismo
material, una come base en la dimensidn total los cuellos y
dos piezas sobre puestas adheridas en las esquinas. El
cuello debe permitir doblarse y confermar una parte mas
ancha que la otra. La pieza en su totalidad debe cumplir la
funcionalidad de adherirse al material principal {100%
poliéster) mediante un proceso de fusionado en banda
continua y sus cortes deben venir totalmente simétricos
permitiendo la creacién de un cuello,

La entretela no debe presentar manchas ¢ algun material
que afecte su funcionalidad.
El troguelado debe ser simétrico.

Nota

Las dimensiones de los cuellos pueden variar de acuerdo a
la necesidad de la Fabrica de Confecciones, por ende las
cantidades por diferentes tallas y color se deben acordar
con el supervisor del conirato una vez iniciado el contrato.

PRESENTACION

Empacado en cajas, debidamente rotulado con [a
descripcion de la tela, color, metraje, proveedor del
material, numero de contrato.

Imagen de referencia

F-3-2-1-22V4 2012-02
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FONDO ROTATORIO DE LA POLICIA
DESCRIPCION Y ESPECIFICACION TECNICA iTEM 1 BANDERAS
SUBITEM 4.1 BANDERA TRICOLOR UNIFORME DE 100.000 UNIDADES OFRECIMIENTO
ASISTENCIA No. 4,
SUBITEM 1.2 BANDERA TRICOLOR UNIFORME DE 20.000 UNIDADES
FATIGA No. 5,
SUBITEM 1.3 BANDERA TRICOLOR UNIFORME No. 3 200 UNIDADES
Imagen de referencia aplica para los tres
Deben cumplir con los requisitos establecidos en la items.
Especificacion Técnica de 'z Palicla Nacional
BANDERAS BORDADAS ET- PN - 118 Actualizacién
vigente.
HERALDICAS BORDADAS iTEM 2
SUBITEM 2.1 HERALDICA BORDADA UNIFORME ASISTENCIA No. 4 1000.000 UNIDADES
SUBITEM 2.2 HERALDICA BORDADA UNIFORME FATIGA No. 5 20,000 UNIDADES
SUBITEM 2.3 HERALDICA BORDADA UNIFORME No. 3 1.000 UNIDADES
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS QFRECIMIENTO
HERALDICAS BORDADAS ET- PN - 077 ACTUALIZACION
VIGENTE

Imagen de referencia

i e

Requisitos

Cada uno de los hilos, incluyendo
el rebordeado debe estar
completamente adherido a la tefla
principal, los hilos no deben
presentar movimiento al tacte.

Mo deben haber saltos de puntada
en ninguna de las zonas del

F-3-2-1-22V4 2012.02
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FONDO RQTATORIC DE LA POLICIA

bordado {rebordeado, escudo o en

texios).
SUBITEM 3.1 DISTINTIVOS PARA SOLAPA UNIFORME DE
ASISTENCIA No. 4 PAR, 100.000 (PAR)
SUBITEM 3.2 DISTINTIVOS PARA SOLAPA UNIFORME DE
FATIGA No. 5 {PAR) 20.000 (PAR)

Deben cumplir con los requisitos establecidos en la
Especificacion Técnica de la Policia Nacional
INSIGNIAS (DISTINTIVOS) BORDADAS
MODALIDADES DEL SERVICIO DE POLICIA ET-
PN - 199 Actualizacion vigente.

SUBITEM 3.3 TARJETERO POLICIA UNIFORME FATIGA No. 5 20.000 (UNIDAD)

Deben cumplir con los requisitos establecidos enla
Especificacitn Técnica de la Palicia Nacional
TARJETERO BORDADOQ ET- PN - 078
Actualizacion vigente.

GRUPO I
DESCRIPCICN CARACTERISTICAS IMAGEN DE REFERENGIA UNIDAD | CANTIDADES
Agrilico i
COMPOSICION plistico b T
ESPESOR 1mmazmm
LAMINAS DE 2,00 METROS
ACRiLICO | TAMAROD X 1,00 UNIDAD 450
METROS
Transparente
COLOR o Blanco
Blanco
COLOR brillante
LAPICES MINA Nicleo suave
BLANCOS DE Encerada CAJA X 20 4,000
MINA LARGO DEL 175 UNIDADES -
ENCERADA |LAPIZ mm
Ekagfzemo DEL |0 mm

F-3-2-1-22V4 2012-02
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DIAMETRO DEL
MINA 4.0 mm
bomrable -
redondo - NO
tdxicos -
ACABADQ Cuerpo
pintado del
color de la
mina
Escritura en
APLICACION | tela rip stop
tejido plano
COLOR Blanco Mate
Nicleo suave
MINA Cremoso
LARGQ DEL
LAPIZ 175 mm
BIAMETRO DEL
LAPIZ 7.0 mm
BLANCOS DE CAJA X20
MINA borrable - UNIDADES | 300
CREMOSA. redondg - NO
toxicos -
ACABADO Cuerpo
pintado del
color de la
mina
. Escrituraen
APLICACION tela, lanillas
poliéster
COMPOSICION | kraft
ANCHC 1,6
TAMANO METROS X 20
Kg
Perforado
PAPEL KRAFT o
ACABADO orificios a lo
Aﬂsgg DE largo de papel ROLLO 450
' Rello en Cono
de carién,
PRESENTACION diémetro 7.5
cm+5com
COLOR caqui
COMPOSICION | Sulfito
3 ANCHO 1,6
TAMANO METROS X 20
Kg
PAPEL ACABADO mate
SULFITO COLOR blanco __
ANCHO DE Tope pléstico ROLLO 450
1,6m en los dos
TOPE exiremos para
evitar maltaro
del cono.
PRESENTACION | Rollo en Cono
de cartdn,

F-3-2-1-22V4 2012.02
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diametro 7,5
cmt1om,
para usg en
PLOTTER
COMPOSICION | PLASTICO
TIPO DE Accionamiento
ENCENDEDOR ENCENDIDO | eteatico
TAMANO § x5 cm. UNIDAD 3.000
COLOR surlido
COMPOSICION | Metdlicas de
finta plata CAJA POR
MINAS PLATA | TINTA Color Plata 100 20
ANCHO 2,85 mm UNIDADES
LARGO minimo 11 cmt
COLORTINTA | Rojo
Semi gel para
TIPOBETINTA marcar en tela
CUERPO Transparente
Con capucha
TIPC de color rojo
venlilada
De Bola
PUNTA Metalica 1,0
BOLIGRAFO mm
ROJO  [TAMANODE |, S&é’;ﬁ% 1000
SEMIGEL | TRAZO ’
Disefio
ergonométice
Escritura
DESCRIPCION hasta 2000
metros
lineales
Marcar tela
APLICACION RIPSTOy
Entretelas
Tipo caja
COLOR CINTA Beige
MATERIAL
CINTA PVC
ADHESION AL 0,68
anano (1800} earashan
CINTA METROS POR 00
INDUSTRIAL {ROLLO
PARA CALIBRE DE UNIDADES 4.000
EMBALAJE RESPALDO/
Método de 25 MICRAS
Prueba ASTM D-
100
CALIBRE DE
ADHESIVO |
Método de 25 MICRAS
Prueba ASTM D-
100

F-3-2-1-22V4 2012-02
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RESISTENCIA A
LA ROTURA (%) | 60
MINIMO
ESPESOR {um) | 65

ANCHO DE
CINTA MiNimo |45 MM

CUADRO DE MUESTRAS Y TIPO DE ANALISIS A REALIZAR

En el siguiente cuadro se relacionan los items y subitems contractuales, con el tipo y cantidad de
muestras que el oferente debe aportar, asi como Ja oportunidad en que deben presentarse, y el tipo de
prueba que se realizara en cada uno de los grupos.

Para los items y subitems que no requieren certificado de conformidad y/o informe de laboratorio, se les
solicitara muestras con las que se realizaran las pruebas respectivas para verificar su cumplimiento (ver
tabla de cantidad de muestras y tipo de andlisis a realizar).

Las muestras que deben allegarse junto con la propuesta, se recibiran el dia sefialado para la diligencia
de cierre del proceso contractual, en la ventanilla de radicacion del Fondo Rotatorio de la Policia — Sede
administrativa, contando con la presencia de un funcionario de la Fabrica de Confecciones.

Para los items y subitems que requirieron certificado de conformidad y/o informe de taboratorio, solo para
aquellos oferentes que resultaren adjudicatarios, se tendra como requisite administrativo de ejecucion
"la presentacion de muestras y superacion de analisis” {conforme con la tabla de cantidad de muestras
y tipo de analisis a realizar), para esto, el contratista (s) tendra hasta tres (03) dias habiles para el aporte
de sus muestras a la Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatoric de 1a Policia en coordinacion con el
supervisor del contrato, y la entidad dispondré hasta dos (02) dias habiles para la realizacion de los
andlisis {segun la tabla anexa) consistentes en pruebas de campo y verificacion del cumplimiento de Ia
ficha técnica por parte del responsable de contro! de calidad de la Fébrica de Confecciones FORPOQ: en
el caso de no presentarse la muestras dentro término aqui establecido, de presentarse incompletas o en
lugar distinto al sefialado, se efectivizaran ias multas fijadas en el contrato o el pliego de condiciones; en
el evento de no superar los andlisis (pruebas), el contratista contara con dos (02) dias habiles para
subsanar sus muestras y volver a someterlas de aprobacién del FORPO, sin que esta situacién justifique
una modificacion al cronograma de entregas o una prérroga del contrato; si el contratista nuevamente no
supera los analisis (pruebas), se dara aplicacion al articulo 18 de la Ley 80 de 1993, que trata sobra la
caducidad del contrato, asi como se declarara el siniestro de incumplimiento.

Grupo |
DOGUMENTOS PARA APORTAR

» CANTIDAD DE PRUEBA DE CAMPO ANALISIS A REALIZAR PLAN DE
= MUESTRAS MUESTRA
E INSUMOQ PARA EL PARA
2 PROCESO DE EN LA EN LA ENTREGA ENTREGA

SELECCION PRUEBA A RESULTABO | hocecnracioy | PARGIAL Y TOTALDEL | DELOTES

REALIZAR ESPERADO | e v orerRTA PR(:,%%(\:’LC‘)E ;gRR EL

>
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Cerlificado  de | Certificado de conformidad
canformidad emiido por un ente
emitido por un | debidamente  acreditado
entedebidamente | por fa OMAC, con Ios
acreditado por la | respeclivos informes de
\ ONAC, con los | laboraforios  igualmente
11 PBLOAL?'?EO P:gulang:gf;bn fespecﬁvos acreditados en los ensayos
' VERDE No.30 4H del contrato informes dela evaluar, segun
‘ ) ) laboratorios camesponda.  Para la
igualmente extraccion de las muesfras
1 las acreditados  en|se debe realizar en
dimenéiones del los ensayos a: presencia del Supervisor
boton deben ser evaluar, segln | del contralo o quien el
as corresponda. designe.
. especiiicad Declaracién  de
BOTON 20 Unidades, Se pl 85 1 conformidad  de Deciaracid 4
12 | PLASTICO enteganjunto | 4.Medirel | STRTHTA  facuedo con | PeRECON o CE
AZUL 4H No.30 conlaoferia. | digmetodelos |, g 73 | NTCASONEC- b NTOISOIEG
botones. sorsimetico, | OS0 NTC- | 00 & NTCISOMEG.
2, Verificar que no |  SEFSIMENICO, 1 jere 17050.2 g -
B&TON 20 Unidades. Se bresente nigin uniforme v sin y iSOnEC. | 170502y ISOMEC-| L .
" | REORD o 30dH | aom o | tpade delecte. | MMOMNSERI. | 0505y prgpy | 170508 GTMD-0004-
3. Botonar cuatro d[menéiones del de campo. A2 [guia
camisas en botin deben ser Cerlilicado  de | Cettificado de conformidad | técnica del
méquina 1as conformidad emitido por un ente] mindefensa
botonadora. especificadas emiido por un | debidamente acreditado| 0004-A2)
4. Prueba de color e [a nomma ente debidamente | por la ONAC, con los
lonoalonnfrggﬁn NTC 2510 acreditado porbla Egopectivos informes  de
. muestra patron y : ONAC, con os ratorios  igualmente
o B, | Rt | ot | Lot i | srcamen b
VERDE No.244H | del contrato. conlatel |(nomes  de|a evalar i
principal (en (aboratorios ourresp_onda‘ ara la
escala de grises igualmente extraccion de las muestras
una diferencia acreditadcs  en|se debe realizar en
has 4 los ensayos a | presenca del Supervisor
’ evaluar, segln | del contrato o quien el
corresponda. designe.
Declaracion  de
ggz;ogg'dign dl: Declararfibn de
BOTON 20 unidades. Se NTC-SONEC. | Sonfomidad de Scserdo
15 | PLASTICO entragan junto 17050-1, NTC- 170504 NTO-ASONIEG
AZUL No.24 4H con la olerla. ISOAEC-17050-2 17050_2' ISONEC-
y ISOIEC- | 7o ¥
17050-3 yprugha | 1/
de campo.
Dedaracibn  de
1. Realizar ef . conformidad de | e en de| Tavias
Elhilono debe | acuerdo con I :
HILO POL- 75 1Con0.Se | PO EIS | presantar | NTCISOREC. | Sonioridad e b0 | GTUDH004-
21 {AZULOSCURO | entregan junto mp:nla‘fgn | mpladurante | 170504,  NTC-| S50 8 LR nE | BEAE
10000MTS con la oferta, maquing dos el procesode | ISOAEC-17050-2 170502 y ISOAEC-| mindefensa
5 confeccion. |y ISO/IEC-
agujas. 170503 y prueba 17050-3 0004-A2
de campo,
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Certificado  de | Cerlificado de conformidad
conformidad emifido por un ente
emiido por un | debidamente acreditado
enie debidamenie | por la ONAC, con los
acreditado por la | respectives  informes  de
ONAC, con los | laboratorios  iguaimente
22 e | g:a“fcgr?;ae'f NOREQUIERE PRUEBADE | respectivos acreditados en fos ensayos
' 10000MTS contrato CAMPQ. informes de|a evaluar, segin
' laboratorios coresponda,  Para la
igualmente exlraccion de fas muestras
acreditados enjse debe realizar en
los ensayos a | presencia del Supervisor
avaluar, segln | del contrate o quien el
comesponda. designe.
HILQ POL- 75 1 Cono. Se
2,3 | NEGRO entregan junto
10000MTS con Iz oferta.
HILOPOL- 75 1 Cono. Se
24 | AMARILLO entregan junto
10000MTS con |2 oferta,
HILO POL-75 1 Cono. Se Declaracidn de
25 | BLANCOHUESC | entregan junto conformidad de
100000MTS con la cferta. Realizar prueba | ;. dobe | acuerdoconla Declaracitn de
HILGPOL- TEX 1Cono,S¢ | enmaquina dos rosoutar | NTCASO/EC- | conformidad de acuento
26 | 18 AMARILLO entregan junto agujas, i durante | 17050-1, NTC- | con la NTG-SO/EC-
10000MTS conlacferta. | pespuniadolos | "PTE SRR | ISONEG-170502 | 17050-1, NTCSOIEC-
RILOPOL- TEX 1Cono.Se | costadosdeun | ©PUCE | Ty (soneC. 17050-2 y {SONEC-
27 | 18NEGRO entregan junto pantalon. confeccion. 1705032y 17050-3
10000MTS con la oferia, prugba de
HILO POL- 75 1Cono. 8e campa.
28 | CAQUITEX 40 entregan junfo
5000 MTS con [a oferta.
HILO POL-75 1 Cono. Se
29 |BLANCOTEX 40 entregan junto
5000 MTS con la oferta.
HILO POL- 75 1Gono. Se
210 { AZULCLARDTEX | entregan junto
40 5000 MTS con la oferta.
HILO DORADO
31 | METALIZADO
ﬁfﬂé"::gf Infq(rr\e de laboralorio
32 | BORDADOS Informe _ de | emitido par un  ente
NEGRC Iabg_ralcno acreditado ante'fa ONAC o
HILO PARA 1 Cono. Para Ia 1. Verificar que | emitido por un Supeﬁqlendenda L
33 | BORDADOS ejecucidn del el hilo no ente  acreditado | Industria y Qomerm Para
' AMARILLO contrato presente ruptura | ante I_a ONAC o la extraccion  de las
FILO PARA 1, Realizar prueba | durante el Superintendencia | muestras se deba realizar
34 | BORDADOS en magquina proceso de de Industria y | en presencia del Tabla 3
' AZUL bordadora bordada. Comercio. Supemvisor del contralo o | GTMD-0004-
HILO FARA sfectuando el quien el designe. A2 (quia
' ROJO banderas#f que el hilo no se mindefensa
HILO PARA :grn;ggsy ° Eggiiachado Declaracién de oAz
BORDADOS ’ formidad de
a8 durante ef con
" | VERDE acuerdo con la
ESMERALDA proceso de NTC-ISONEC- Declaracion de
1Cono. Se berdado. confonmidad de acuerdo
HILO PARA . 170501, NTC-
37 |BCRDADOS entregan junto ISONEC-17050-2 | 50N A NTC-SOAEC-
CAFE con la oferta ¥ ISONEC- 17050-1 y NTC-ISONEC-
RILO PARA 170503 2y 170502
38 | BORDADOS prueba de
BLANCO campo.
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HILO PARA
39 | BORDADOGRIS
PERLADO
HILO
319 | exTuRiZADO
HILO PARA 10 bobinas, Se
311 | AMARRECOLOR | entregan junto
NEGRO con la oferta.
HILO PARA
312 BORDADOS
' AMARILLO
CLARC
1 Cone. Se
313 | BORDADOS entregan junto
! AZUL CLARD con la oferta
HILO PARA
314 | BORDADDS
ROJC CLARD
1. Cumplimiento
de medidas.2.
1. Verificarque | Laentretela
cumpla con debe guedar
medidas fotalmente
establecidas en la | adherida al Certificade de confomidad
ficha téenica.2. | matenial emitido por un enta
Realizarel principal.3. Declaracién de | debidamente acreditado
proceso de Durantz el conformidad de | poria ONAC, conlos
termofijado sobre | proceso de acuerdoconla | respectives informes de Tabla 3
ENTRETELA NO 20 Metros. Se lapiezade una | costura no se NTCAISOAIEC- | laboratorios igualmente GTMD-0003-
41 TEJIDA enlregan 'ﬁnto pretinaenlatela | deberomperla | 17050-1, NTC- ! acreditados en los A2 {guia
! FUSIONABLE oonla ofé Ha principal {rip stop | entretela, ni ISONEC-17050-2 | ensayos a evaluar, segin técnica del
TRCQUELADO ) ET-PN-239).3. | presentarfallas y ISOAEC- corresponda. Para la mindefensa
Realizar prueba | en las medidas 17050-32y | exfraccion de las muestras 0004-A2
decosturaen | dadas porel prueba de se debe realizar en
maquina material CAMPQ. presencia del Supervisor
empretinadera a | trogquelado. 4. del contrato o quien el
10 pretinas.d. | Nodebe designe,
Realizar prueba | presentar
de lavado en burbujas, ni
agua, fruncidos luego
de haber sido
humegdecida.
Certficado  de | Cartificade de confermidad
conformidad emitido por un ente
emifido por un | debklamente  acreditado
ente debidamente | por la ONAC, con los
acreditado por la | respectivos informes de Tabla3
ONAC, con los | laboratorios  igualmente | GTMD-0004-
54 FEL'J\IS-I;EEEEE)T az}zgﬁgféﬁad’;'a NO REQUIERE PRUEBA DE respectivos acreditados en los ensayos | A2 (guia
! BLANCA contrato CAMPO, Informes de|a evaluar, segln | técnica del
laboratorios comesponda,  Para la| mindefensa
igualmente exiraccion de las muestras | 0004-A2
acreditados  en|se  debe realizar en
los ensayos a | presencia del Supenvisor
evaluar, segln | del contrate o quien el
comesponda, designe.
1. Realizar prueba | 1. No debe Detlaracion  de .
de core  en | presentar conformidad  de | Mome  de - laboratorio
L emifido por un ente Tabla 3
cartadora encogimiento de | acuerdo con la acreditado ante la ONAC o | GTMD-0004-
ENTRETELA 7 Metros. Se vertical.2. Realizar | ia entretefa, ni NTCSOMEC- Superintendencia de A2 {guia
6,1 | PARAREFUERZO | entreganjunic |el proceso de ; excesivo hilo 170801, NTC- Industria v Comercio. Para lécn'ga del
DE PECHO con laoferta, | termofijado  sobre | suelte. 2. La ISONEC-17050-2 | tray ” d' | . dlf
la tela prncipal en | entreteladebe |y ISOfEC- | @ SXiratclon  de fas | mindelensa
. . muastras se debe realizar 0004-A2
varias piezas de | quedar 17050-3 2 y| ., resencia del
muestra.d. fotalmente prueba de campe. P
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Realizar prueba de | adherida al Supervisor del confrato o
lavade en agua. material quien el designe.
pringipal. 3. No
debe presentar
burbujas, ni
fruncides luego
de haber sido
humedecida.
1. Nodebe
presentar
encegimiento de
1Reglizar_prueba | 2NVt i
de cofe en suelto D.a-(::ararl:(iit‘.lr:j ge
cortadora vertical, : conformida e
; 2. Laentretela . Tabla 3
2 Realizar el acuerdo con la | Declaracitn de
gg&:IZANTE 5 metros. 8¢ | procaso de fﬁgmﬁ:ar NTC-ISOAEC- conformidad de acuerdo GL’;?;?S“'
7.1 ENTRETELA DE eniregan junto | termefijado  sobre adherida al 17050-1, NTC-lcon Iz NTCISC/EC. técnica del
PECHO con laoferta. | la tela principal en matefial ISCAEC-17050-2 | 17050-1 y NTC-ISCAEC- mindefensa
varias piezas de| < ¥ ISOMEC- | 17050-2,
principal, 0004-A2
muestra. 3. Nodebe 770603 2 oy
3. Realizar prueba | © i prueba de campo.
de lavado en agua. Eresen_'n r
urbujas, nf
fruncidos lvego
de haber sido
humedecida.
1. No debe
presentar
encogimiento de Certificado de conformidad
1, Realizar prueba | la eniretela, ni emitidec por un enle
de corte en! excesivo hilo - debidamente  acreditado
cortadora verlical. | sueito. E;ﬁg;?g‘d g: por la ONAC, con los
. 2. Laentretela acuerdo con I respectivos infprmes de Tabla 3
ENTRETELA 3 mefros. Se 2. Realizar del ?Detg;equedar NTCISO/EC- Iago;;g}:gos I|gualmente Gl‘;‘MzD-O[im-
8.1 |TEJDA enbiegan junto | POCS0 e | tolaimente 170501,  NTC. | @crediiades enlos ensayos {guia
FUSIONABLE conlaolerta, | SmOMato sobre adherda al | \goyec'yypgqy [ evaluar,  segln| - téonicade
la tela principal en | materal (SONEC- cormesponda.  Para la| mindefensa Ct
vatias piezas de | principal. Yovs03 2 | exiraccion de ias muestras | 0004-A2
muestra, 3. Nodebe rueba de cam Ylse debe realizar en
3. Realizar prueba | presentar P Ro- presencia del Supervisor
de lavade en agua. | burbujas, ni del conlrato ¢ quien el
fruncidos luego designe.
de haber sido
humedecida,
Declaracion  de
conformidad  de . Tabla 3
Declaracién de
CREMALLERA | 5 unidades. Se 1. Vet ﬂ?g%%n?é' " confomided de_ acuerdo Ezwofoom‘
91 [AZULOSCURO | enireganjunio | 1.Realizar prueba | Ie" car que 70501 y NTC.| 9N |2 NTCISOMEC- |y ‘9”%1
DE 20CMS conlaoferta. | deciemeenel €l carro se o Lo ] 470501 y NTC-ISOAEC. | 1éonica de
camode la deslice ISONEC-17050-2 170503 . mindefensa
cremaliera y correctamentey |y prueba de : 0004-A2)
verificar el no se trangue. | campo. _ .
cumpiimiento de 2. Que no Cer_‘lfﬂcado de conformidad
medidas, _ presente emitido  por un ente
2. Pegar la p:ngun_uhpo_de debidamente  acreditado
cromaliera al incansistencias | Declaracidn  de{ por la ONAC, con los
matedial principal al pega'r!a‘ conformidad  de | respectivos inf_ormes de | Tabla 3
CREMALLERA 10 unidades. Se | 3. 3. Prusha de 3.Realizar | acuerdo con la Iaborajtorios iguaimente | GTMD-0004-
92 | VERDEDE entregan junio | color tono a tono prugba NTCISOAEC- | acreditados en fos ensayos | A2 (guia
20CMS con |a oferta. segiin muestra comparacién de | 17050-1 y NTC-|a evaluar, segiin | técnica del
patron y escala de colorconla | ISOAEC-17050-2 | comesponda,  Para la | mindelensa
grises. esc:ala de ¥ pueba de | exbaccion de las muestras | 0004-A2)
grises. campo, s¢ debe reaslizar en
presencia del Supervisor
del confralo o quien el
designe,
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Declaracion  de
conformidad  de
acuerde con la | Declaracidn de 'éablaa
CREMALLERA | 5 unidades. Se NTC-ISONEG- | conformidad de acuerdo | C1TAD-0004-
93 | NEGRA DE entregan Junlo 170501, NTC-foon la  NTCISOMEC. | AZEBUR
20CMS con Ja oferta. ISOIEC-17050-2 | 17050-1 y NTCSOAEC- | *"2 def
y ISONIEC- | 170502, 000 AT
170503 2y A2)
prueba de campo,
Declaracidn  de
conformidag  de Tabla 3
acuerdo con la | Declaracién de GTMD-0004
CREMALLERA 5 unidades. Se NTC-ISOMEC- conformidad de acuerdo A2 {aul )
94 |veroE oE entregan junio 170501, NTC-|con la  NTCASOMEC- |/ (9“";]
8OCMS con Ia oferta. ISONEC-17050-2 | 17050-1 y NTC-ISOAEC- 3'3""; ©
y ISO/IEC- | 70502, g“agfé"sa
170503 2y A2)
nrueba da campe.
Declaracidn  de
conformidad  de Tatla 3
acuerdo con [a | Declaracién de GTMD-0004
CREMALLERA 5 unidades. Se NTC-ISONEC. conformidad de acuerdo AZ (qui )
95 |BLANCA DE entregan junio 17050-1, NTC-|con fa  NTCISOMEC- |, (9”‘21
20CMS con la oferta. ISOfIEC-17050-2 | 17050-1 y NTCASO/EC- "'ﬂc? e
y ISO/IEC- | 170502, 0’“(;34:%"53
170503 2 y )
prueba de campo.
Declaracion  de
conformidad  de
acuerdo con la ] Declaracifn de g?\lnao%om-
CREMALLERA 5unidade_s. Se NTCAISOMEC- conformidad de acuendo A2 (guia
95 | sAQuIDE 200k | entregan junto 170501, NTC-|con la  NTG-ISOMEC- técn?ca el
con la oferta, ISOAEC-17050-2 | 170501 y NTC-SONEC- mindefen
y ISONEC- | 170502, 00043&%}53
17050-3 2y
prieba da campo.
MARQUILLA 10 unidades. Se | 1. Verificar que Declaracién  de
10,1 | CON ESCUDO entregan junto | cumpla con las 1. Que cumpla | conformidad de
FORPO con la olerla. | medidas y colores | con las medidas { acuerdo con la Declaracién de Tabla 3
requeridosenlas |y colores | NTC-ISONEC- conformidad de acuerdo GIMD-0004-
fichas técnicas del | requeridos. 170501, NTC-| ™ NTcasonec. | A2 (ovia
MARQUILLA presente proceso. | 2. Que  no | ISGAECA7050-2 | Jon o 4 y NTCISOfEC- técnica del
10,2 DE SEGURIDAD 1 Rollos 2. Coserla presente rotura, | y ISOAEC- 170502 mindefensa
marquilla al ni fruncidos al | 170803 2 y : 0004-A2)
material principal, | pegar. prueba de
en maquina Plana. campa.,
oL Declaracion de Informe de laboratorie
BOLSA ; conformidad de emitido por un ente
11,1 | PLASTICA DE Ermpacar un "’Tﬁ@'é’;‘tﬁ la acuerdo con la | acreditade ante ta ONAC o Tabla 3
45 X 60 CMS 5 unidades. Se uniforme y realizar sellada sin aue NTC-1SOAEC- Superintendencia de GTMD-0004-
entregan jtinlo proceso de presenle? 17050-1, NTC- | Indusiria y Comercio. Para | A2 {gufa
con 1a oferta selladogn la deformaciones ISOAEC-17050-2 la exlraoubndelas_ té:cnlca dej
BOLSA ' maguina del material o y ISO/NEC- muestras se debe realizar | mindefensa
; lladora. ™ 17050-3 2 €n presencia del 0004-A2)
112 | PLASTICA DE se fundicion, ¥ ,
65 X 90 CMS prueba de Supen._ruscr del o_nntralc 0
BOLEA PLASTICA campe. quien el designe.
1.3 1 pe 4g3s cMs
ETIQUETAS . 1. Verficar ef| Declaracion  de | Declaracion de
COD. BARRAS 1 metro. Se l;:;"ﬂg"?é;e,';.ﬁa Comportamiento | conformidad  de | conformidad de acuerdo GTI?DbI-aDgUd-
12,4 | CINTA RESINA entregan juntc seqin ¥ | de las cintas de | acverdo con lalcon la  NTCASOJEC- A2 {guia
LAY 30MM X250 con la ofesta. cggnes onda el Nailon y | NTC-ISOAEC- 17050-1 y NTC-ISOfIEC- lécniga del
MTS P etiquetas 170501, NTC- | 170502,
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ETIQUETAS modelo  de la | avipadhesivas | ISO/IEC-17050-2 mindefensa
COD. BARRAS marquilla, al ser impresas | y ISONEC- 0004-42)
122 AUTOADHESIVAS concintasresina | 170503 2 y
= |DESCMX 25 y tpe cera] pruebade campo.
CRX10000 utlizande  una
UNIDADES impresora  de
ETIQUETAS transferencia
COD. BARRAS termica de [a
12,3 | AUTOADHESIVAS Entidad.
DE 10CM X 15 2. Comprobar
CM comporiamiento
ETIQUETAS a fa
124 | COD. BARRAS temperatura,
" | TERMICA CERA 3. Veificar ta
110 MM X 450 M calidad de la
impresion sobre
ETIQUETAS COQD. la eﬁqueta no
125 |BARRAS presente  fallas
! NAILON DIGITAL e'[es[ampadode )
JOMM X 200MTS fa tinta,
. 1. El cordel Declaracién  de
;&%ﬁéﬁg&?j debe cumplir conformidad  de Tabla 3
cordel se con las medidas | acuerdo con la | Declaracion de GTMD-0002-
CORDEL NYLON 10 METROS. Se encuentre en segln NTC-ISOAEC- conformidad de acuerdo A2 {quia
131 | VERoE entregan junto por especificacion | 17050-1, NTC-|con la  NTCASOMEC- | . .9”:“
con fa oferta. 20 o&" "ol | tcnica. ISOAEC-17050-2 | 47050-1 y NTC-ISOREC- “c‘l"? N
;:ororg:n la 2. Cumplimiento | y ISONEC- | 7050-2, nggoi_'?zﬁa
escala de grises delcolortonoa [ 170503 2y
" | fono. prueba de campo.
1. No presentar
. encogimiento, ni
:I;e[zzart[::::r:udzb; deshilados al Declaracin  de
momento de -
cordel se cortarlo tanto en conformidad de Tabla 3
CORDON encugntre en el galn como acuerdo con la | Declaracién de GTN?D-SUM-
DORADO CON 10 METROS. Se reposo, en el cordon NTC-ISOAEC- conformidad de  acuerdo A2 {quia
132 CINTA TIPO enfregan junto 2. Verificar que dora 17050-1, NTC-|con la  NTC-ISOAEC- ém.gm
conlaoferta. | cumplacon las 00O, | ISOAEC-17050-2 | 17050-1 y NTCAISGREC. | tecnica del
GALCN medidas 2. El cordel ISOREC- | 17050-2 mindefensa
requaridas en la debe cumplr {7050-3 2 ¢ - 0004-A2)
: con las medidas Y
ficha técnica del sagan prueba de campo.
presente proceso. especificacion
tecnica.
1. Verificar que
se comporte de
1. Realizar prueba a?guea?a
ocrli?ig?anseen?cal durante el
2 Veriﬁcarque. proceso de Informe  de laboratorio
cumpla con las corta, Declaracion  de | ouie por un enle
coordenadas de 2. Verificar que | confomidad  de acreditado ante la ONAG ¢ Tabla 3
color en un equipo cumplaconla | acuerdo con la Superintendencia de | GTMD-0004-
PARO BLANCO 5 METROS. Se de coordenadade | NTC-ISO/IEC- Industri .
144 treqan iunto - ndustria y Comercio. Para | A2 (guia
A | Hueso entregan | espetofotometro coor. | 170501, NTC- || aocion  de las| técnica del
coniaoferta. | yeiaraue | 3 Vericaraue | ISOIEC-170502 | 2 X mgn r.as n:c? N
cumplaconlg. | 2 cantidadde |y ISONEC- | o S S¢ deue realizar | - mindelensa
presencia del|  0004-A2)
Noma téenica defeqlpssea los 1 170503 2y Supenvisor del contrate o
NTC 2567 permilidos por la | prueba de campo. | h
; . NTC 2567. quien el designe.
4. Realizar prueba 4. No presentar
de confecciénen | N
maquina plana. :;?ﬁ;iﬁgﬁ%
en &l proceso
de confeceién,
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1. Verificar gue
se comporte de
1. Realizar prueba manera
de corle en adecuada
_cortadora_ durante el
s | o | Dot o ome de ot
las coordenadas | que cumpla con :om eor:irg Txm I: acreditado ante la ONAC o Tabla 3
de coloren un la coordenada Superintendencia de | GTMD-0004-
142 | PARO NEGRO 5;‘:5922%"?0& etg;utp: detro 3| v d?‘ oolor.3, [ T;(?SEIISPEEJTC induslria y Comercio. Para | AZ(gufa
' espelofotometro.3.  Verificar que la g o |18 extraccion de las| técnica del
confa oferta. Verificar que cantidad de ;{SOHEC ggﬁgé muestras se debe realizar | mindefensa
cumpla onn_ra defeql_os sealos 170503 2y en _presencia del 0004-A2)
Noma tégnica | permiiidos porfa niaba de cam Supervisor del contrato o
NTC 25674. | NTC 2567.4.No | P PO | quien el designe.
Realizar prueba presentar
de confeccién en | inconsistencias,
maqguina plana. | ni encogimiento
en el proceso
de confecciin.
1. Verificar que
se compore de
. manera
1 Rﬁgﬁ{ggﬁ“ adecuada
cortadora vertical, d;‘;ltg gL
2. Verificar qua P . Informe  de  laboratorio
cumpla con [as cone. Dediaracion  de emitido por un ente
2 Verificarque | conformidad  de )
ccordenadas de cumpla conla | acuerdo con I acreditade ante la ONAC o Tabla3
color en un equipo P Superintendencia de | GTMD-0004-
PARD VERDE 5 METROS. Se d coordenadade | NTCISGAEC- . .
. [ Industria y Comercio. Para | A2 (gula
143 entregan junto color. 17050-1, NTC- : :
BILLAR espetofotometro. . la extraccion de las| técnica del
con fa oferta, ; 3. Verificar que | ISQNEG-17050-2 - .
3. Verificar que la cantidad de. | y ISOAEC- muestras se det_:e realizar | mindefensa
NTC 2567. | PETIEdOS porla | prusbade campo. | oo of designe
4, Realizar pnieba NTC 2562, b
de confeccitn en | - No presentar
maquina plana inconsistencias,
"1 niencogimiento
en el proceso
de confecgidn.
1. Verificar que
se comporte de
1. Realizar prueba manera
de corle en gﬂ:‘;‘;ﬂ; Cerlificado de conformidad
cortadora vertical, emifido por un  ente
; proceso de . i
Pl B L A Lo
coordenadas de 2. Verificar que | conformidad  de respectivos infon'nes de Tabla 3
5METROS. Se | coloren un equipo cumplaconla | acuerdo con fa laboraterios  igualmente | GTMD-0004-
PARO VERDE enirega Al de coordenadade | NTCISOMEC- | 5 reditados en los ensayos A2 {guia
144 1 pONAL ecucion del | espetofotometro cor. | 170504, ~ NTC. | JAEHER P 0Re i | i del
contrato 3 Veriﬁcarque. 3. Verificar que | ISO/IEC-17050-2 comespenda I Para la| mindefensa
c:u ol a lacantidadde |y ISONEC- oo
pla con extraccion de las muestras | 0004-A2)
Norma téenica defectos sea los | 17050-3 2 'y se debe realizar en
NTC 2567, pem}édggg? rla | prueba de campo. presencia del Supervisor
St pia | 4 Nopsarar e oo 0 i o
manuina plana inconsistencias, gne.
Quinapiana. | i encogimiento
en el proceso
de confecsion.
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1. Verificar que
se comporie de
" manerg
. Rde:ganrep;!_leba adecuada
cortadora vertical, durante 31
2. Verificar que pm;e;: € Declaracién e | Mome  de  laboratorio
oumpla con las 2, Verificar que conformidad  de emiido por un  ente
coordenadas de c;um 2 onr?la acuerdo con la acreditado anle la ONAC o Tabla 3
) 5 METROS. Se | coloren un equipo 000 rtfena dade | NTC-ISGAEC- Superintendencia de | GTMD-0004-
145 PANG VERDE entregan para la de calor, 170504, NTC- Industia y Comercio. Parz | A2 {guia
™| NACIONAL gfecucion del espetefolometro. 3 Ven‘ﬁca'r ve ISOHEC:17050-2 la extraccion de las| técnica del
contrato. 3. Vetificar que Ié canu'dadqd N ISONEC- muesiras se debe realizar | mindefensa
cumpla con ia defect ¥ en presencia def| 0004-A2)
Norma técnica electos sealos | 17050-3 2 y Supenvisor del contrato o
emitidos por |z | prueba de campo. i .
NTC 2567 | PERERRES quien el designe.
4, Realizar prueba 4. No msenﬁr
de:o n_feccilt'm &n i:{consligslencias.
maquina piana. | encogimiento
en el proceso
de confeccion.
1. Verificar que
Se comparte de
1. Realizar prueba aE:::ar:a
de corte en durante el Certificado de confomidad
cortadora verlical. d emitidc por un enle
2 veficarque | PIOROTE 1 cion do | deDidamente  acreditado
cumpla con las 2 Veﬁﬁca} ve | conformidag  de | P la OMAC, con los
coordenadas de c;um hw‘?la acuerdo con la respeclivos informes de Tabla 3
5 METROS, Se | coloren un equipo coorgenada de | NTCISONEC. laboratorios  igualmente | GTMD-0004-
146 PARO AZUL entregan para la de color 170804, NTC- acreditados enlos ensayos | A2 (guia
" | OSCURG ejecucion del espetofotometro. 2 Ve riﬂca‘r us ISO!IEC'-1?05{}-2 a evaluar, segun | técnica del
contrato. 3. Verificar que Ié cantida dqde (SONEC comesponda.  Para la| mindefensa
cumpta con la Jefeclo U | extraccion de las muestras | 0004-A2)
Norma técnica lossealos | 17050-3 2y f Lo realizar en
ermitidos por la | prueba de campo. , .
NTC 2567, P NTC 2567 presencia del Supemvisor
4_Realizar prueba 4. No pres ta del contrato 0 quien el
de confecciénen | - 0 PrEseriar designe.
méquina plana. | 'meonsistencias,
ni encogimiento
en el proceso
de confeccion.
1. Verilicar que
la evaluacion
sea igualo
superior 2 4 en
1. Veiificar escala de
mediante la escala | grises.2. . Informe  de laboraforic
degrises quesea | Verificar que se Decrlarati:tdér; ge emitide por un ente
tonoatoncconla | comporte de :cwneogg aoon l: acreditado ante la CNAC o Tabla 3
tela principat.2. manera Superintendencia de! GTMD-0004-
15,1 ;?ﬁ%g?;f eﬁ@?ﬂ?& ggn Realizarprueba | adecvada :q;o%io”ﬂrﬁm Industria y Comercio. Para | A2 (guia
NEGRO la oferta, decorleen duranie el ISOAECA70502 | 1B exraccion de las| tecnica del
cortadora proceso de ISONEC mueslras se debe realizar | mindefensa
vertical.3. Realizar | corte, sin )1'7050 3 2 len  presencia  del| 0004-A2)
prueba de deformacion ni ba d ¥ | Supervisor del contrato o
confeccidn en encogimiento.3. piueba de campo. quien el designe.
magquina plana, No presentar .
inconsistencias,
ni encogimiente
en el proceso
de confeccion.
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1. Verificar que
la evaluacidn
seaigualo
superior a 4 en
1. Verificar escala de
mediante la escala | grises. . Informe  de  laboratorie
degrises quesea | 2. Verficar que Decf'a'a‘."d“‘:’ ge emifido por un ente
tono a‘ton]nconla se comporte de 23 eurggl i:n 0 l: acreditado ante la ONAC o Tabla 3
3 METROS. Se tela principal, manera NTCASO/EC- Superintendencia de | GTMD-0004-
152 |FORROBLANCO | o nto con 2. Realizar prueba | adecuada 170504, NTC. | Industria y Comercio. Para | A2 (gula
' JHUESO 12 oferta decorteen durante el ISONECA7050p | '@ ©xtraccion de  las| técnica del
. cortadora vertical. | proceso de |SO/IEC. | Muestras se debe realizar | mindefensa
3. Realizar prueba | corte, sin 51'?050'3 9 “len  presencia  del| 0004-A2)
de confecclonen | deformacidn ni ba d ¥ | Supervisor del contrato o
maquina plana. | encogimiento, | PRUEPACECAMDO. 1 o o el designe.
3. No presentar
inconsistencias,
ni encogimiento
en el proceso
de confeccidn.
1. Verificar que
la evaluacion
seaigual o
superior a 4 en
1. Verificar escala de
mediants la escala | grises. . Infome  de  laboratorio
degrises quesea |2 Verfcarque | Deoectl €| enipdy por un ente
tenoatonoconla | se comporte de iﬁﬂ;ﬂg ":m l: acreditado ante Ja ONACo | Tabla3
3 METROS. Se tefa principal. manera NTCJSOIEG. | Stperintendencia de [ GTMD-0004-
153 | TELATAFETAN enrega junto con 2. Realizar prueba | adecuada 170501, NTC. | Industia y Comercio. Para | A2 (guia
~* | 100% POLIESTER 12 oferta decorteen durante ¢! ISO/IEC.17050-2 la extraccion de las| técnica del
' cortadora vertical, | proceso de ISO!IE-C muestras se debe realizar | mindefensa
3. Realizar prueba | corte, sin 1?050 4 5 gien  presenca  del| 0004-A2)
de confeccibn en | deformacion ni ba § Y1 Supervisor del contrato o
maquina plana. | encogirmienta, | PHER PR CAMD0. | 4ijien el designe.
3. No presentar
inconsistencias,
ni encogimiento
en gl proceso
de confeccion,
1. Verificar que
la evaluacién
sea igual o
superiora 4 en Certificado de conformidad
1. Verificar escala de emitido por un ente
medlgnte la escala | grises, Declaracion  d debidamente  acreditado
degrises que sea | 2, Verilicar que mnfon‘niéad d: por la ONAC, con los
tono 3_101_1000"'3 se compone de acverdo con la respectivos informes de Tabla 3
FORRO 5METROS, Se | tela principal. manera NTCASONEC- laboratorios  iqualmente | GTMD-0004-
154 | POLIESTER entrega para la 2. Realizar prueba | adecuada 170501, NTC- | 8creditadosenlosensayos | - A2 {gula
" | VERDE PONAL ejecucion del | decorteen duranie el ISONEC.17050.2 | @  evaluar,  segin| técnica del
contrato cortadora verical, | proceso de ISOfIEC. | Somesponda.  Para la| mindefensa
3. Realizar prueba | corte, sin !;70503 2 extraccion de las muestras | 0004-A2)
de confectisn en | deformacién ni ba g Yise debe realizar en
maquinaplana. | encogimiento, | Foa o BP0 ) ecencia del Supervisor
3. No presentar de! confrato o quien el
inconsistencias, designe.
ni encegirmiento
en el procesc
de confeccién,
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1. Verificar que
la evaluacién
seaigualo
1 Veri superiora 4 en
. Venficar escala de
median ot j
d:gf?sgllauzs::;a gnffi?;iﬁcarque Declaracitn  de .Ienﬁtin;g g:r Eﬂzomg:lg
tonoa tono conla. | se comportede | Orio02d 48 aogidy ante 1 ONAC o | Tablad
FORRO 3 METROS. Se tzeiaR Dﬁ[r_\t:l[;al-meba manera NTCISOIEC. | Supefintendencia  de | GTMD-0004.
155 | POLIESTER AZUL | entrega junto con | =, corzar P adecuada 170505, NTC. | lndustriay Comercio. Para | A2{guia
" | oscuro 12 oferta decorteen durante &f ISO!JEC:17050-2 la eximccion de las| técnics del
' cortadora vertical. | proceso de ISOfIEC. | Muestras se debe cealizar [ mindefensa
3. Realizar prueba | corte, sin };7050 3 9 “len  presencia  del| C0D4-AZ)
de confeccionen | deformacion ni had Y| Supenvisor del contrato o
maguina plana. | encogimiento, | PUPYA IR CAMPO. | 1sen o) designe.
3. No presentar
inconsistencias,
ni encogimiento
en el preceso
de canfeccion.
1. Verificar que
la evaluacién
sea igualo
SUperior a 4 en
1. Verificar escala de
mediante [z escala | grises, i
de arise: . Declaracion  de
tongatosn%uc?o?ﬁg gé\;ﬁﬂf;g;g'éi conformidad  de | Declaracién de Tabla 3
tela principal. manera acuerdo con la | conformidad de acuerdo GTMD-0004
3METROS. 8¢ | 5 Roalizar prueh NTCISONEC- |con la  NTCASOMEC- o
156 | FORROBLANCO | oirona junto oon | 5o ccouzar PIUEDA | adecuada 170501, NTC- [ 170501, NTCAsonEC-| A2(0via
© | ARMADA moera | |coceen  |dumeel |t oms | 0wz - ISofee.| loncadel
|| Gorador@ vertical | procoso de ISONEC- | 17050:3 2 ¥ prusha de| "idefensa
3. Realizar prueba | corte, sin Yos03 2 £ ¥ PSR d81 no04.a2)
de confeccion en | deformacién ni ba / ¥ | campo.
maguina plana. | encogimiento, | PTUSDAde campo.
3. No presentar
inconsistencias,
ni encogimienta
en e proceso
de confeccitin.
1.
DETERMINACION
DE L&
ELASTICIDAD, .
Resumen del ;hjﬂgbraeadlgar la
mrf;g:jt:‘ dlina elasticidad
rr'mgitud conecida cumple] cen o
en sU estado de requendo_en la Informe de laboratoric
relajacion es ficha técnica. Dedaracion  de emiido por un ente
elongadahasta | = Nopresentar | conformidad de | o Lo antelaONACe|  Tabla3
gncontrar una ningin ipo de | acuerdo con a Superintendencia de | GTMD-0004-
ELASTICO SMETROS. 86 | ¢ te resistencia | 12chas NTCASONEC- | ndustra y Comercio, Para | A2 (qul
6.1 | verpedi vy | envesajuntocon | MO RSSIENR 1 popiprig 170501, NTC- | |2Ustia ¥ Comerco, Para (gua
la oferia. adicional aglica ia costura. ISOIEC-17050-2 | ra ocldgb de i as té_'cnrc? det
oo |3 Cumgrcon |y 50t | s o St | il
glasticidad es el color 170503 2 y|g, rvis%r del contralo ©
leida. requerido de prueba de campo. q ug:: el desiana
Equipos. acuelrdg ala gne.
T |l
inarias. .
- Regla calibrada calificacian de
para medir
porcenizje de
elongacién,
Muestra. Se

B
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deben cortar 3
probetas de 25 cm
de longitud por el
ancho del elastico,
2. Reallzar prueba
de costurzen fa
maquina
empretinadora
3. Verificar que
seatono a tono
conlatela
pringipal {tela rip
stop verde
aceituna (ET-PN-
239).
1. Verificar que ;&%’;ﬂgem Informe de | Informe  de laboratorio
cumpla con las 2. Calor ocﬁre laboratorio emilido  por un ente
medidas 3' Enel ' | emitido por un | acreditado ante la ONAC o Tabla s
OIMETE | Gesmpaa | T tionca, | ToTeTo0e | o | Ity Conerco. P | A%
174 | METALICOS e‘eg 1p2 ecnica. pegarque nose | e 1@ 0| ndustna y Lomercio. Fara (guia
COBRIZADOS jecucidn del | 2. Veriricar que rompa, ni Supenntendgncna la extraccion de ‘Ias té_cmca dal
contrato. cumpla con el quieh réel de Industia v | muestras se debe realizar | mindefensa
color requerido. materal, que Comercio en los | en presencia del| 0004-A2)
3. Prueba de quede b'ien ensayos a | Supervisor del contrato ¢
pegadoenlatsla adherido evaluar. nuien el designe.
Certifcado  de | Cerlificado de conformidad
canformidad emiido por un ente
emitidc por un | debidamente  acreditado
eniedebidamente | por la ONAC, con los
acreditado por la | respectvos informes  de
20 METROS. Se ONAC, con los | laboratorios  igualmente
18.4 EI(EIEI{E:C[}}'E)DE enfregan para la NO REQUIERE PRUEBA DE respectivos acreditados en los ensayos
' 20 VERDE gjecucion del CAMPO informes de|a evaluar, seguin
contrate. laboratorios corresponda. Para 2
igualmente extraccion de las muestras
acrediados en|se debe realizar en
los ensayos a| presencia del Supervisor
evaluar, segin | del contrato ¢ quien et
vofresponda. designe.
1.Realizar corte en
maquina guiliatina.
2. Medir y pegar
los cortes a la tela . Fiuen Tabla 5
principal en comportamiento ‘ GTMD-0004-
maquina en el _qorte. Declamgén de A2_(guia
presiladora 2. Cumplimiento | conformidad  de técnica del
3 Veﬁﬁca} que de medida | acuerdo con  la | Declaracitn de| mindefensa
CIERRE DE 5 METROS. Se ;eseme requerida y buen | NTCASO/EC- conformidad de acuerdo |  0004-A2)
18,2 | CONTACTODE | entrega junto con gdherencia entre comportmiente | 17050-1, NTC-{coen la  NTC-ISONEC-
20 mm AZUL la oferta. el gancho la | &0 la maquina | ISOAEC-17050-2 | 17080-1 y NTC-SONEC-
fe|p§ Y gresurador: )1'70 03lsoznec:- 170502
Y . uena 50- ¥
:"3 a V;Egm; tﬂmuﬁ adherencia‘b prueba de campo.
con la tela principal géﬁ:rrlr;ptmnenlc
en una escala de ‘
grises con
calificacion 4.
. Declaracion  de
1.Realizar corte en { 1.Comparar &l ; .
CIERRE DE 5METROS. S maguina guilotina. | tono, el cual no oonforgn itod dle Deﬁhm%m; d rge
183 | CONTACTODE | entrega junio con | 2:798r los cortes | debe presentar | {7 fi B0 2| FTOTERE TR SRupe
20 mm NEGRO laolerta, |2 '@ €l prncipal | variadion S69UN | 1znch 5 "nres | 1705041 y NTCASCAEC-
en méquinalla escald | \oouec 170502 | 170502
resilladora. pantone.
P y ISO/EC-
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170503 2 ¥
prueba de campa.
%ﬁﬁdﬁ atile Certificado de conformidad
ARGOLLA 30 UNIDADES. emilido por-un emitido por un ente
101 | RGO Seentreganpara | NOREQUIERE PRUEBA DE ente debidamento acreditado
" poRTABOTEN | 1@ @ecucion del CAMPO debldamente por la ONAG, con los
contrato. acreditado por la respectwps |!1fcrmesde Tabla s
ONAC, con los Iaboram_nosngua[mente GTMD~G[}04-
respactivos acreditados en los _ A2 (guia
informes de ensayes a evaluar, seglin | técnica del
laboratorios carresponda. Parala mindefensa
aualment exiraccion de las muestras | 0004-A2)
BOTON DORADO guaimente se debe realizar en
192 GRANDE 30 UNIDADES acreditados en presencia dal Supervisor
Se entregan para | N0 REQUIERE | NO REQUIERE los ensayos a del contrato o quien el
‘o ojecucion del | PRUEBA  DE [PRUEBA  DE svaluar, segin designe.
193 | BOTON DORADO contrelo CAMPO CAMPO comresponda.
~ | PEQUENQ '
1. Debe cumplir
con las Declaracion  de
medidas. conformidad  de | Declaracidn de Tabla 3
1. Verificar el 2. Debeser |acuerdo con Ia | conformidad de acuerdo GTN?D-?JDM
BROCHE CIERRE 10 UNIDADES. | cumplimientode | simétricay que { NTC-ISQAEC- con la  NTC-ISO/EC- AZ (qui )
201 | oF CUELLO Seenteganjunto |  medidas. encaguenlos | 17050-1, NTC- | 170501, NTCAISOAEC- .[9”;’-'1
cnlaceta. | 2Pusbade | dosganchos. |ISOIEGA70S02 170502 y ISOpeC.| lSoreade
cosiura y de uso. Nodebe |y ISOEC- | 17050-3 2 y prueba de| oo™
presentar 17080-3 2y | campo. A2)
deformacién en | prueba de campo.
&l uso.
. | Declaracion  de
1. Debe cumplir - .
1, Veriicar el conlas | onformidad de | Declaracitn 91 Tahaa
i . acuerdo con la | conformidad de acuerdo
10UNIDADES, | CumPlimentode | medidas, | \reanen la  NTCASONEC- | GTMD-0004-
CLIP PARA =9 medidas. 2, Debe ser y | en e " A2 (guia
20,2 Se entregan junto 85 “r L6 17050-1, NTC- | 17050-1, NTC.ISOAEC- |
CAMISA 2. Cumplimiento | simétrica. No técnica del
con la oferta, ISONEC-17050-2 | 170502 y  ISONEC-| ™
{ 'del?id ; ge?epresgntar y ISONEC- | 170503 2 y prueba de mindefensa
uncionalidad, eformacion en 0004-A2)
17050-3 2 y| campo.
eluso. prueba de campo.
1. Debe cumpiir Declaracion  de
mog';;?’i conformidad  de | Declaragion de Tabla 3
1. Verificar el 2. Debe - acuerdo con la | conformidad de acuerde avla
BROCHE 10UNIDADES, | cumpimientode | D858 | wrejeonec. oon 1 NTC.SOMEC. | STMD-0004-
203 | METALICOPARA | Seentreganjunto | medidas, S'mé‘“"a”l”e 1705041,  NTC- [ 170501, NTCJSOMEC-| A2{gufa
PANTALON con la oferta. 2.Prusbade | HEWEE | ISONEC70502 | 170502 y  iSOfEC- | leonioadel
costura y de uso. | 1"89%- NoU8be | " ian0en | 170503 2 y prucba de| Mindefensa
presentar 170503 2 0004-A2)
deformacion en ha d ¥ [ campo.
el uso. prug 2 Campo.
1. Debe cumplir
- 2 Enel conformidad  de | Declaracion de Tabla3
1. Verificar e} acuerdo ¢on ia | conformidad de acuerdo avla
10UNIDADES. | cumplimiento e | TOMeNOde | yreicniee.  |oon la NTCASOREC. | GTMD-0004-
211 | HOMBRERAS | Seentreganjunto |  medidas. | 958rNodebe | zncn " Ne- | 170501 NTGASOREG. | A2{ouia
conlacteta. | 2 Prueba de deﬂﬁi‘;‘;@g; ISOEC-17050-2 | 170502 y  ISONEC. | !écnicadel
costura y de uso. Yly ISO/IEC- | 17050-3 2 y prueba ge| Mindefensa
formar la horma 17050 5 0004-A2
adecuada para b-3 ¥ [ campo.
formarel prug ade campg.
hombrg,
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Declaracion  de
1. No debe conformidad  de | Declaracién de Tabla 3
1. Prueba de uso presentar acuerdo con la | conformidad de acuerdo GTI:D-(}UM
GANCHO 5 UNIDADES. Se | yresistencia.2. | deformacian, ni | NTC-ISO/EC- con la  NTC-ISOMEC- A2 {aui )
22,1 |PLASTICOPARA | entregan junto Colgar un romperse enel | 170501,  NTC- | 170501,  NTCASO/EC- |/ .(guj‘l
ROPA conlaoferia, | pantaionyuna | uso.Nodebe |ISO/EC17050-2 | 170502 y  ISO/EC- Cg'cf N
guerrera. presentar ¥ ISOAEC- [ 17050-3 2 ¥ prueba de mﬂlgﬂi :nzsa
defornacion. | 170503 2y | campo, A2)
prueba de campo.
.. | Declaragidon  de
LD(e}l;g:smplrr conformidad  de | Declaracion de Tabla 3
1. Verificar el medidas acuerde con |2 | conformidad de acuerdo GTMD-0004-
PLUMILLAS PARA 10 UNIDADES. | cumplimiento de 2 Debe sér NTC-ISO/NEC- con  la  NTC-ISOAEC- A2 (quia
222 CUELLO Se entregan junto medidas. sir.nétn‘m No 170501, NTC- | 17050-1, NTC-ISO/IEC- técnfc?a del
con la oferta. 2. Cumplimientc debe res.entar ISOAEC-17050-2 [ 17050-2 y  ISOMEC- mindelensa
de la funcionalidad defom;:acibn enlY [SONEC- | 17050-3 2 y prueba de 0004-A2)
el uso 170503 2 y|campo.
) prueba de campo,
1. No debe
presentar
encogimiento de
1. Realizar prueba | la entretela, ni
de oo en | excesivo hilo : Informe  de  {aboratorio
cortadora vertical. | suelto, E;rf:gnﬁ?di% gz emitidc por un ente
2. Laentratela acuerdo con I acreditado ante fa ONAC o Tabla3
ENTRETELA NO 2 METROS. Se 2. Realizar el | debe quedar NTCSOMEC- Superintendencia de | GTMD-3004-
2 TEJIDA eniregan 'u'mo proceso de | tolzimente 17050-1.  NTC- Industria y Comercic. Para | A2 (gula
(INTERLON con la olferla termofifade sdbre | adherida al ISOHEC:‘17050-2 la extraccion de las| téonica del
FUSIONABLE) * | la tela principal en | material ISOAEC- muesiras se debe realizar | mindefensa
varias piezas de | principal. ‘1'7050 3 2 en presencia del| 0004-A2)
muestra. 3. No debe ruaba de cam Y Supervisor del contrato o
3. Realizar prueba | presentar P Po. guien el designe.
de lavado en agua. | burbufas, ni
fruncidos luego
de haber side
humedecida.
1. Verificar que
la evaluacign
sed igual o
superior a4 en
1. Verificar escala de
mediante la escala | grises. . Informe  de  laboratorio
degrises que sea | 2, Verificar que DECfTEII’a(;jOI‘:j ge emfido por un ente
:Opoa_lﬁf}ofm la | se comporte de gg:eorgg fm Ig acreditado ante laONAGo | Tablal
2la prncipal. manera Supsrintendencla de | GTMD-0004-
241 ;ELAII?EO 2METROS. S& | 5 Reglizar prueba | adecuada TYT(?S':&OHE%}C_ Industria y Comercio, Para | AZ (gula
: OLS entregan junto | ge corte en duranie el ' la extraccién de las| técnica del
BLANCO HUESO conlaoferta. | coradora vertical. proceso de ISOAEC-17050-2 muestras se debe realizar | mindefensa
3. Realizar prueba | corte, sin 31’?0503'5%'[50‘ en  presencia  del| 0004-AZ)
de confeccién en | deformacion i . Y | Supenvisor del contrato o
maquinaplana. | encogimiento, | PFYEPATE CAMPC. 1 o e ef designe.
3. No presentar
inconsistencias,
ni encogimiento
an a] proceso
de confeccidn.
1. Verificar ;.:f;f::;f;ue Declaragién  de
mediante la escala sea iual o conformidad  de | Dedlaracion de Tabla 3
de grises que sea supe'gr]iar aden acuerde con la | conformidad  de acuerdo GTMD-0004-
TELADE 2METROS. Se {loncalongconla escala de NTC-ISONEC- con  la  NTC-SOAEC- 22 (quia
24,2 | BOLSILLO entregan junto | fela principal. fises 17050-1,  NTC- | 17050-1, NTC-ISOAEC- téenica del
YERDE PONAL conlaofeda. | 2. Realizar prueha ??V : ISO/EC-17050-2 | 17050-2 vy ISOAEC- .
de corte en . Veriicar que | " \aonEe. | 170503 2 y prueba de| Mindefensa
) se comporte de 0004-A2)
oorladqraverhcal‘ manera 170503 2 y| campo.
3. Realizar prueba atecuada prugba de campo.
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, de confecciénen | duranie e}
maguina plana, proceso de
corle, sin
defermacién ni
encogimiento.
3. No presentar
inconsistencias,
ni encogimiento
en el proceso
de confeccion.
1. Verificar que
la evaluacion
sea igualo
superiora 4 en
1. Verificar escala de
mediante Ia escala | grises, Declacacion
degrisesquesea | 2, Verificar que ; ¢ )
tonoatono conla | se compo ﬁg de conformidad  de Decfaragén de Tabla 3
tefa principal. manera acuerdo con la | conformidad  de acuerdo GTMD-0004-
TELA DE ZMETROS.Se |5 Realizar prueba | adecuada NTC-ISOAEC- gon  la  NTC-ISOAEC- ;
23 [BOLSLLOAZUL | entreganjuno | oo seie o adecuada 170501, NTC-| 1705641, NTCJSOMEC. | 12 (auia
OSCURA conlacterta. | cotadora verical, | omepsede | SOIEC170502 [ 170502y IsOfiEc. | éonica cel
3. Realizar preba | corle, sin ¥ ISONEC- [ 17050-3 2 y prucba de 0004-A2)
deconfeccionen | deformacionni | 1795903 2 ¥ [ campo.
maquinaplana. | encogimiento, | PrUGb2 de campo.
3. No presentar
inconsistencias,
nt encegimiente
en el proceso
dea confeccion.
1. Verificar que
la evaluacion
sea igual o
superiora 4 en
1. Veﬁﬁcar escalz de
mediante la escala | grises. .
de grises que sea | 2. Verificarque | DEGIARcIoN  de .
tono atono conla | se comporte de conformidad  de | Declaracién de Tabla 3
tela principal. manera acugrde con la| conformidad de acuerdo GTMD-0004
TELA DE 2METROS. Se | 9 peglizar prueba | adecuada NTC-ISO/IEC- con la  NTC-ISONEC- )
264 | BOLSILLO entregan junto | 4 coge on dectada 1705041, NTC- | 170501, NTCJsongc- | A2(guia
BLANCA conlaolerta. | oondors vertical. proceso de ISONEC-17050-2 | 170502 y  ISOAEC- :.ﬁgg’egg
3, Realizar prueba | corte, sin ¥ 1SOAEC- | 17050-3 2 y prugba de 6004-!\2]
de confeccion en | deformacionni | 170503 2 ¥ | campo.
maquinaplana, | encogimiento, | PVeba dé campo.
3. No presentar
inconsistendias,
nil encogimienio
en el proceso
de confeccion,
1. Verificar que
] la evaluacion
1-;;?"1"';;3; 1 sea igualo
medianie la escala | superiora 4 en .
degrises que sea esga[a de Declaracion ~ de )
fonoa tono confa | grises, oonfogmdad d!g Dec:fFarati:dér:’ g rge Tabla 3
tela principal. ) acuendo con Conlomkla @ acuerdo
TELADE 2METROS.Se | 5 it oo ch | 2 temcat 148 | NTCISOIEC-  |con fa NTCISOJEC. | STMD-0004-
245 |BOLSILLO enlregan junto | 4o sede o seoomparode [ 170501, NTC- [ 170501, NTC4SOmEC- | A2 (0ui2
NEGRA confa0fere. | corndora verical. | adeuada ISCEC-17050-2 | 17050-2 y  ISOMEC- “'fcg"’f del
3. Realizar prueba | dyrants oi y  ISONEC. | 170503 2 y prueba de "}J'EUE:’;?
de confeccion en | proceso de 17050-3 2y campo.
méquina plana. | carte, sin prueba de campo.
deformacion ni
encogimianto.
3. No presentar
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inconsistencias,
ni encogimlento
en el proceso
de confeccitn.
1. Verificar el
cumplimiento de | 1. Debe cumplir
medidas, prueba | con las medidas | Declaracién  de
de costura, requeridas, conformidad  de | Declaracion de Tabla 3
2. Verficar que 2.Nodebe |acuerdo con la | conformidad de acuerdo GTMaD 0004
PRETINA JIMETROS. Se cumpla con las presentar NTC-ISOAEC- con la  NTC-ISOAEC- A2 (aul -
25,1 | ENSAMBLE entreganjunio | coordinadasde | deformacign en | 17050-1, NTC-| 170501,  NTC-ISOREC- | . fgu dal
BLANCO HUESO |  conla oferta. colorydemas | elmomentode |ISO/EC.17050-2 | 17050-2 y  ISOAEC. Fg“‘f ¢
caracteristicas coser. ¥ ISOAEC- | 17050-3 2 y prueba de mo'goi i"zsa
requeridas. 3. Cumplimiento | 17050-3 2 v | campo. A2)
3. Verflicar que la | decolrydela | prugbade campo.
fela cumpla con [a tela.
requerida,
1. Verificar el
cumplimiento de | 1. Debe cumplir
medidas, prueba | con las medidas | Declaracion ~ de
de costura, requeridas. | conformidad  de | Declaracion de Tabla 3
2. Verificar que 2.Nodebe |acuerdo con la | conformidad de acuerdo | GTMD-0004-
PRETINA 3IMETROS. Se cumpla con [as presentar NTC-ISONEC- con la  NTC-ISCAEC-| AZ2(guia
25,2 | ENSAMBLE AZUL | entregan junto coordinadasde | deformacidnen | 170501, NTC- | 17050-1, NTC-ISQAEC-| técnica det
OSCURA con la oferta. colory demas el momentode | ISOIEC-17050-2 [ 17050-2 y  ISOMEC- | mindefensa
caracteristicas COSEI. ¥ ISCAEC- | 17050-3 2 y prueba de| 0004-A2)
requeridas. 3. Cumplimiento | 17050-3 2 v | campo.
3. Verfficarque la | decolorydela | prueba de campo.
fela cumpla con fa tela.
requerida.
1, Verificar el
curplimiento de | 1. Debe cumplir
medidas, prueba | con las medidas | Declaracion  de
de costura, requeridas. | conformidad  de | Detlaracion de Tabla 3
PRETINA 2. Verificar que Z.Nodebe acuerdo con la | conformidad de acuerdo GTMD-0004-
ENSAMBLE 3METROS. Se cumpla con las presentar NTC-ISOAEC- con la  NTCJSGAEC- A2 (gula
253 BLANCO entregan junto coordinadas de | deformaciénen | 17050-1, NTC-| 17050-1, NTC-SOAEC- tecnica de}
ARMANADA con 1a oferta, color y demas el momentode | ISONEC-17050-2 | 170502 y  ISOMEC- mindefensa
caracteristicas COSEr. ¥ ISONEC- | 17050-3 2 y prueba de 0004-A2)
requeridas. 3. Cumplimiento | 17050-3 2y | campo.
3. Verificarquela | decolorydeta | pruebade campo.
tela cumpla con la tela,
requerida.
1. Verificar gl
cumplimientode | 1, Debe cumplir
medidas, pueba | con fas medidas | Declaracién  de
da costura, requeridas, | conformidad  de | Declaracién de Tabla 3
2. Verificar que 2.Nodebe |acuerdo con la| conformidad de acuerdo | .oinnens
PRETINA IMETROS, Se cumpla con las presentar NTC-ISO/IEC- con la  NTCJSOAEC- A2 (qula
254 | ENSAMBLE entregan junto coordinadas de | deformacidnen | 17050-1,  NTC- | 17050-1, NTCASONEC- lémié del
NEGRO ARMADA con la oferta, color y demas elmomentode | ISONEC-17050-2 | 170502 y  ISOAEC- mindefensa
caracteristicas COSEN, ¥ ISOAEC- | 17050-3 2 y prueba de 0004-A2)
requeridas. 3. Cumplimiento | 1705003 2y | campo.
3. Verificarque la | decolorydela | pnieba de campo,
tela cumpla con la tela,
requerida.
1. Medir el 1. Las Declaragion  de .
diamelrode los | dimensiones del | conformidad  ge | Worme  de - laboratorio
botones boton deben ser { acuerde con Ja emiido por un enie Tabla 3
BOTON 30 unidades. Se | 2. Verii ' ; NTC-ISONEC- acreditado ante la ONAC o ; GTMD-0004-
GRABADO unidades. - Verlilcar que o as Supefintendencia  de| A2 (guia
261 entregan junto presente ningin especfficadas | 17050-1, NTC- .
ARMADA {2 ofe 0o de defe | ISCAEC.17050-2 Industria y Comerclo. Para |  técnica del
BLANCO conlacierta. | lipode delecto. | enlanomna - la extraccion de las| mindefensa
3.Bolonarcuatro | NTC2510. |y ISGAEC- | - esiras se debe realizar | 0004-A2
camisas en 2.Elbotdn debe | 17050-3 2 ¥y an presencia del
maquina se simedrice, | prueba de campo.
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hotonadora. uniforme ¥ sin Supervisor del contrato o
4. Prugba de color | ningdn defecto. quien e! designe,
tono a tano segan 3.Las
muestra patrény | dimensiones del
escala de grises butcncliaegenser Decaradtn  de mrqgge de Iaboratur:o
¢ : emiido por un ente
especiicadas | conlonnidad de | ooreditadoantelaONAC | Tabla3
BOTON 30 uni g NTCISONEE Superintendencia de | GTMD-0004-
GRABADO umdadqs‘ e NTC 2510. ) . Industria y Comercio. Para | A2 (qufa
%2 entregan junto 4. Elbotén debe | 17050-1, NTC- . .
ARMADA AZUL con |z oferta serfonoatone | ISONEC-17050-2 la extraccion de las | iéonica del
CLAROD ’ conlatela |y ISOMEC. | Muestras se debe realizar | mindefensa
principal{en | 170503 2 y B presencia del | 0004-A2}
escala de grises | prueba de campo, | SuPenvisor de! contrato o
una diferencia quien & designe. -
hes4) | Decamcién de | Miome de  laboratorio
conformidad  de emmd_o por  un  ente
acuerdo con la acredl_tadoante.la ONACo Tabla 3
BOTON 30 unidades, Se NTCISONEC- | tperinlendendia = de | GTMD.0004-
263 | GRABADO entregan junto 17050-1, NTC. | ustiay Comercio. Parz | - A2 {guia
ARMADA CAQUI | con la oferta, ISOEC-7050-2 |12 oxtraccion de  las | - técnica del
y ISONEC. muesiras se del_:e realizar | mindefensa
170503 2 vy en presencia del| 0004-A2)
prueba de campo Supervisor del contrato o
" | quien &l designe.
. Informe  de  laboralorio
E::flznﬁmxdi?i gg emﬂiqu por un  ente
acverdo con Iz acredn;adoante_la ONAC o Tabla 3
BOTON 30 unidades. Se NTCASONEC- Is‘épe;'!‘;e“‘ée"”“. o GL";M?““'
264 | GRABADO entregan junto 170501, NTC. | Hustia ¥ Comerco. Para | - A2 (quia
ARMADANEGRO | con la oferta LSOIIEC]LYgﬁgé muestras se debe realizar | mindefensa
70503 2 y esn preséen;da del | 0004-A2)
upevisor del contrato o
prueba de campo. quien el desiane.
. Informe  de  labaratorio
goeﬂgg?di% gg emiﬁd_o por un  enke
acverdo con la acreditado ante la ONAG o Tabla 3
BOTON 30 unidades. Se NTCASO/IEC- Superintendencia de | GTMD-0004-
%5 GRABADD entreganjuﬁto 170561, NTC- Industria y Comercio. Para | A2 {quia
| ARMADA AZUL con Iz oferta ISOIIEG'-17050-2 la extraccibn  de  las| técnica del
OSCURO ’ ISOAEC. | Muestras se debe realizar | mindefensa
oses 2 glen  presenca  del| 0004-A2)
Supervisor del contrato o
prusba decampo. quien &l designe.
4. Cumplimiento
de medidas.
1. Venficar gue 2, La entretela
cumple con debe quedar
medidas totalmente
establecidas enla | adherida al informe  de  labormtori
ficha tépnica. materiat Declaracion  de emilido p§r un rd:nr:g
2 Redlizarel | principal conformidad de | . bitado ante la ONAG o | Tabla 3
ENTRETELA ) procespde 3. Durante el acuerdo con la Superintendencia de | GTMD-0004-
30 unidades. Se { termofijado sobre | proceso de NTC-ISO/IEC- pern 13
274 CUELLO eniregan funt 1a pieza d w0 170501, NTC- Industria y Comercio, Para AZ (quia
' | TROQUELADO . | appacsut | St nose 1 la extraccén de f{as| técnica del
ARMADA confaofera, | cuelloenunatela | debe rompgrla ISOMEC-17050-2 mussiras se debe realizar | mindefensa
100% poliéster. entretela, ni ¥y ISOREC- .
3. Realizarprueba | presentarfalas | 170503 2 y| o presenc  del) 000442
de costura en en las medidas | prueba de campo, | SUPervisor del contrato o
maquina plana, | dadas pore) Quien ¢ designe.
4. Realizar prugba | materiat
de lavado en troquetado.
agua. 4, No debe
presentar
burbujas, ni

@ i
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fruncidos lvego
de haber sido
humedecida.

Nota: Las muestras entregadas serviran como muestra patrdn para Ja supervisién del contrato, y en cada

entrega se verificara que las totalidades entregadas cumplan segin las muestras.

GRUPO Il
CANTIDAD DOCUMENTOS PARA APORTAR

@ s PRUEBA DE CAMPO ANALISIS A REALIZAR ':bgg%i

= INSUMO PARA £L ENLA EN LA ENTREGA PARA

@ PROCESO | PRUEBAA IRESULTADOY porgpnracion | PARCIALYTOTAL | p\rorca DE

oD DE REALIZAR ESPERADO DE LA OFERTA DEL PRODUCTO POR
BANDERA TRICOLOR

1,1 | UNIFORME DE
ASISTENCIA No. 4 Se realizard visita técnica: Certificado de
BANDERA TRICOLOR En la visita técnica se conformidad emitido

1.2 | UNIFORME DE vetificard: por un ente
FATIGA No. 5 Nimero de metros cuadrados debidamente

1.3 | BANDERA TRICOLOR de tabajo, mapa de acreditado  por la

"™ | UNIFORME No. 3 instalaciones, numero de ONAC, con  los
Eg;ﬁ%ﬁﬂ personas en &  proceso respectivos informes Apica o

oroductivo, nimero  de de laboratorios .

21 yNiFORME 4 Uridaces | MEQUINaS bordadoras con [ 0T %@ figuaimente fequerido &
ASISTENCIA No. 4 p MCACES | contidad  de  cabezotes, | cooraon0 G| ooraditados en log | SA04 UN@ Q€ 1as
HERALDICA e cada capacidad  instalada de condiciones ..o |ensayos a evaluar, espgcmcamones

uno de los : . | generales emitido . ' | tecnicas

5 o | BORDADA clementos | Produecion (se confrontar Y o L seqln - corresponda, | oo e

= | UNIFORME FATIGA con la capacidad de po . . | Para las condiciones P ;
No. 5 a  ofertar. maguinaria), nomero de de . la  Policla generales el informe Para la toma de

- Se ! Nacional.  {No . las  muesiras
HERALDICA eniregan rebor_deadoras. puesios de tiene costo) de laboratoric  se debe asistir el

2,3 | BORDADA junto con fa trabgjo para personal de ' redlizars en el de la supervisor  del
UNIFORME No. 5 oferta para mano de obra para acabados policia nagional sin conirato © quien
DISTINTIVOS PARA | o iarios ! yterminados,fa.cturaslegales ningbn  costo  al el designe.

a1 SOLAPA UNIFORME  { [abaratario de compra de insumos para oferente.

'" | DE ASISTENCIA No. 4 | 4o | | bordar. Cumplimiento
PAR Policia nomjatwo Iega_1 en material Para el ‘m_uestreo
DISTINTIVOS PARA | Nacional, | 2Diental, aplicables a la debe  asistir el

3.2 | SOLAPA UNIFORME ?C‘!I\fldad segln Decreto supervisor del
DE FATIGA No. 5 PAR dnico reglamentario  1076- contrato o quien el
TARJETERO POLICIA 2015, designe.

3,3 | UNIFORME FATIGA
No. 5

Nota: Las muestras entregadas serviran como muestra patron para la supervision del contrato, y en cada

entrega se verificara que las totalidades entregadas cumplan con las muestras.
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GRUPO NI
TIPC DE ANALISIS A REALIZAR
CANTIDAD PRUEBA DE CAMPO EN LA PRESENTACION DE LA
DE OFERTA
MUESTRA EN LA
ACCESORIOS Y PARAEL EN LA ENTREGA
ELEMENTOS PROCESO PARCIALY
DE PRUEBA A REALIZAR o e ! | TOTAL DEL
SELECCIO OFERTA PRODUCTO
N POR EL
PROVEEDOR
i.a lamina se debe
; (1 YLamina. dejar cortar sin
LAMINAS DE ACRILICO DE Se Prueba de corte con bisturi y presentar fisuras

ENTRE 1mm y 2mm DE

entregan caladora. En las pruebas de
E%Eiiﬁg.ﬂﬂmetros X juntocon la | Prueba de molderia, molde, se debe
' oferta. mantener firme y no
levaniarse la lamina.
12 No se debe deshacer
. la mina (frozos de
; unidades. mina duranie la
LAPICES BLANCOS DE|Se Prueba de marcacion en tela marcacion)
MINA ENCERADA entregan RIP STOP v tajado de punta, La mina no se debe
L"'fgﬁ)am" la partir en el uso normal
) de la marcacion.
12 No se debe deshacer
. la mina (trozos de
; unidades. . mina durante la
LAPICES BLANCOS DE|Se Prueba de marcacién en tela marcacion)
MINA CREMOSA entregan RIP STOP y tajado de punta. La mina no se debe
{)ufgﬁ’am" la parlir en el uso normaj
' de la marcacion.
Rollo de 5
PAPEL KRAFT ANCHO 1,6 ggirigan Prueba de extendido, Durante el extendido
METROS X 20 g junto con Ia dimensionamiento y peso no se debe romper.
oferia.
Rollode 5
PAPEL SULFITO ANCHC | kg. Se . Prueba de extendida
DE 16m ANCHO 1,6} entregan di n?é?ui%?ng;izxr}?; d'doé 50 dimensionamiento y
METROS X 20 Kg junto con la ye DESO
oferta.
12
. gr;tdades. Verificar que salga
ENCENDEDCR PLASTICO entregan Prueba de encendido llama sin
junto con la inconveniente alguno.
oferta.
13
unidades.
Se Prueba de marcacion con Se margue y la mina
MINAS DE PLATA entregan molderia sobre telz lanilla. | no se parta faciimente.
junto con la
oferia.
BOLIGRAFO ROJO 14 Prueba de marcacion en Verificar que marque
SEMIGEL unidades. eniretela colar blanco. con facilidad, sin

Declaracion de
conformidad de
acuerdoconla
NTC-SCAIEC-
17050-1 y
NTC-ISOAIEC-
17050-2 y
prueba de
campo

Declaracion de
conformidad de

acuerdo con la

NTC-ISOQNEC-
17050-1 y NTC-
ISCAEC-17050-2
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Se presentan manchas de

entregan tinta, ni

junto con la desgastamiento

oferia. prematuro.

15

unidades. Buen comportamiento
E:\T;:LT J%USTRML PARA S:tre an Prueha de selladode cajas | enelpegueyquela

juntogocn la caja no se desarme.

ofera.

Nota: Las muestras entregadas serviran como muestra patrén para la supervisién del contrato, en cada
entrega se verificard que las totalidades entregadas segun las muestras.

El oferente deberd cedtificar por escrito que CUMPLE con ftodos v cada ung de los requisitos,
caracteristicas v aspectos técnicos aqui descritos, y son de obligatorio cumplimiente, en caso de no
hacerlo, la propuesta se considerard como _rechazada v descalificada: va que este es un requisito
indispensable para realizar la evaluacidn por parte de los comités evaluadores.

Mediante el diligenciamiento, suscripcién y presentacién del presente anexo, manifiesto que
acepto y me comprometo a cumplir con todos y cada una de las especificaciones técnicas
minimas aqui establecidas.

REPRESENTANTE LEGAL

Firma del proponente y/o apoderado y/o distribuidor y/o comercializador.
Nombre:

C.C.
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