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ANEXO N° 2
ESPECIFICACIONES TECNICAS

GRUPO |

iTEM 1. BOTONES PLASTICOS

SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR (UNIDAD)
1.1 BOTON PLASTICO VERDE No.30 4H 767.587
1.2 BOTON PLASTICO AZUL No.30 4H 1.000
1.3 BOTON PLASTICO NEGRO No.30 4H 1.000
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
La verificacion de botones se debe hacer de acuerdo con lo establecido en la norma NTC
2510.
Verde aceituna mate o Azul mate o negro mate,
0 segun el subitems, tono a tono con el color de
COLOR las telas en que seran utilizadas, estas se podran
observar en la Fabrica de Confecciones del
Fondo Rotatorio de la Policia.
MATERIAL Sintético
DIMENSIONES
Diametro 19mm+1mm
Espesor 5mm+0.2 mm
Cantidad Huecos 4 orificios
Resistente, tefiidos en masa, doble cara
Deben presentar uniformidad de color,
Libres de rebabas prominentes, filos o puntas,
ACABADOS No se debe presentar una tonalidad superior a 4-
5 entre los botones dentro de la misma bolsa.
No deben presentar fisuras, ni picados, ni bordes
partidos, ni asimetria en su contorno.
En bolsas plasticas en cantidades multiplos de
PRESENTACION 1000 Iunidades. y estas. a su vez en forma
colectiva en cajas de cajas de cartdn o bolsas
plasticas debidamente rotuladas.
Imagen de Referencia
® &
LR
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR (UNIDAD)
1.4. BOTON PLASTICO VERDE No. 24 4H 5.002.580
1.5. BOTON PLASTICO AZUL OSCURO No. 24 4H 200
CARACTERISTICAS | REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
Deben cumplir los pardmetros descritos en la norma NTC 2510.
COLOR Verde aceituna mate. Verde claro mate, azul mate o beige mate, Tono a tono con el
color de las telas en que seran utilizados, estas se podran observar en la Fabrica de
Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia.
MATERIAL Sintético
DIMENSIONES
Diametro [155mm+ 1mm
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Espesor 28 mm*0.2 mm
Cantidad de Orificios 4 orificios
ACABADOS Tefiidos en masa
Deben presentar Uniformidad de color
Libres de rebabas prominentes, filos o puntas,
No se debe presentar una tonalidad superior a 4-5 entre los botones dentro de la misma
bolsa.
No deben presentar fisuras, ni picados, ni bordes partidos, ni asimetria en su contorno.
PRESENTACION En bolsas plasticas en cantidades mdiltiplos de 1000 unidades y estas a su vez en forma
colectiva en cajas de cajas de cartdn o bolsas plasticas debidamente rotuladas.

ITEM 2 HILO POLIESTER

CANTIDADES
SUBITEM ADQUIRIR
(CONO)
SUBITEM 2,1 HILO POLIESTER 75 AZUL OSCURO DE 10000 MTS. 2.000
SUBITEM 2,2 HILO POLIESTER 75 VERDE 10000 MTS. 11.130
SUBITEM 2,3 HILO POLIESTER 75 NEGRO 10000 MTS. 1.000

SUBITEM 2,4 HILO POLIESTER 75 AMARILLO 10000 MTS.

800

SUBITEM 2,5 HILO POLIESTER 75 BLANCO HUESO 10000 MTS.

42

SUBITEM 2,8 HILO POLIESTER 75 CAQUI 5000 MTS.

200

SUBITEM 2,9 HILO POLIESTER 75 BLANCO 5000 MTS.

500

SUBITEM 2,10 HILO POLIESTER 75 AZUL CLARO 5000 MTS.

300

CARACTERISTICAS | REQUISITOS EXIGIDOS

OFRECIMIENTO

La verificacion de las caracteristicas de los hilos se debe efectuar de acuerdo con lo
indicado en la NTC 5872.

COMPOSICION

Nucleo Poliéster 100%
Recubrimiento Poliéster 100%
Titulo (TEX) 40 minimo

SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO DESPUES DE TRES CICLOS
TIPO DE LAVADO 3A
CAMBIO DE COLOR 4
MINIMO
TRANFERENCIA DEL 4

COLOR MINIMO

RESISTENCIA MINIMA | 18 Newton

Azul oscuro, negro, blanco hueso, Verde aceituna, blanco hueso,
amarillo, caqui, blanco, azul claro tono a tono con el color de las
telas en que seran utilizadas, estas se podran observar en la
Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia.

COLOR

Presentacion en Conos Plasticos de 10.000 metros o 5000 metros

PRESENTACION segun el subitem.

Deben venir empacados en cajas de carton y cada unidad en
bolsas plasticas.

SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR (CONO)
2,6 HILO POL- TEX 18 AMARILLO 10000 MTS 200,00
2,7 HILO POL- TEX 18 NEGRO 10000 MTS 500,00

CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS

OFRECIMIENTO

La verificacion de las caracteristicas de los hilos se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC
5872.

COMPOSICION

Nucleo

| Poligster 100%
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Recubrimiento Poliéster 100%
Titulo (TEX) 18 minimo
Resistencia minima 9 Newton
Color Amarillo o negro,
PRESENTACION Presentacion en Conos Plasticos de 10.000 metros
Deben venir empacados en cajas de cartdén y cada unidad en bolsas plasticas.
Nota: en caso que por razones de produccion de la Fabrica de Confecciones requiera realizar ajustes en las
cantidades por cada uno de los colores de hilos, el proveedor deberd ajustarse a los requerimientos realizados por
la entidad; de lo anterior se dara aviso con minimo 30 dias de antelacion.
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR (CONO)
3,1 HILO DORADO METALIZADO BRILLANTE 400,00
3,2 HILO PARA BORDADOS NEGRO 400,00
3,3 HILO PARA BORDADOS AMARILLO 1.000,00
3,4 HILO PARA BORDADOS AZUL 800,00
3,5 HILO PARA BORDADOS ROJO 800,00
3,6 HILO PARA BORDADOS VERDE ESMERALDA 200,00
3,7 HILO PARA BORDADOS CAFE 200,00
3,8 HILO PARA BORDADOS BLANCO 200,00
TIPO DE TIPO DE TEX | RESISTENCIA MINIMA PRESENTACION COLOR CUMPLE NO
COSTURA HILO CUMPLE
HILO Multifilamento | 27 6N Cono por 3000 metros | = —-------
DORADO continuo con
alma de
100%
poliamida
recubiero con
laminilla
metalizada
AMARILLO Trilobal 100% | 27 10N Cono por 5000 metros | Escala Pantone
Poligster 14-1064 TC
AZUL Trilobal 100% | 27 10N Cono por 5000 metros | Escala Pantone
Poliéster 19-3864 7C
ROJO Trilobal 100% | 27 10N Cono por 5000 metros | Escala Pantone
Poliéster 18-1663 TC
HILO COLOR | Trilobal 100% | 27 10N Cono por 5000 metros Verde
NEGRO, Poliéster Esizrlge;lg%ne
CAFE Café: Escala
) Pantone 18-1048
BLANCO Tcx
(OTROS
COLORES)
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR (CONO)
3,10 HILO TEXTURIZADO COLOR NEGRO 1.000
TIPO DE RESISTENCIA : : NO
COSTURA TIPODEHILO | TEX MINIMA PRESENTACION | ELONGACION | CUMPLE CUMPLE
HILO Multifilgmento
TEXTURIZADO C°?.t,'”“°’ 33 N Cono por 15,000 30% max
COLOR NEGRO po |gster metros
texturizado
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Nota 1: En caso que por razones de produccién de la Fabrica de Confecciones requiera realizar ajustes en las
cantidades por cada uno de los colores de hilos, el proveedor debera ajustarse a los requerimientos realizados por

la Entidad; de lo anterior se dara aviso con minimo 30 dias de antelacion.

SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR (CONO)
3.9 HILO PARA BORDADOS GRIS PERLADO 50
3,12 HILO PARA BORDADOS AMARILLO CLARO 10
3,13 HILO PARA BORDADOS AZUL CLARO 50
3,14 HILO PARA BORDADOS ROJO CLARO 50
TIPO DE TIPODE HILO | TEX | RESISTENCIA MINIMA PRESENTACION COLOR CUMPLE NO
COSTURA CUMPLE
AMARILLO Trilobal 100% 27 10N Cono por 5000 metros | Escala
Poliéster Pantone 14-
0760TCX
AZUL Trilobal 100% 27 10N Cono por 5000 metros | Escala
Poliéster Pantone 19-
4050TCX
ROJO Trilobal 100% 27 10N Cono por 5000 metros | Escala
Poliéster Pantone 17-
1663 TCX
GRIS Trilobal 100% 27 10N Cono por 5000 metros | Escala
PERLADO Poliéster Pantone
Brillante 154702 TCX
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR (CAJA)
3,11 HILO PARA AMARRE COLOR NEGRO 200
TIPO DE RESISTENCIA : NO
TIPO DE COSTURA HILO TEX MINIMA PRESENTACION COLOR | CUMPLE CUMPLE
AMARRE COLOR NEGRO F|Iamento 16 9N Cajade 144 bobmag de 230 | -
Continuo metros por Bobina -
Caja de 144 bobinas de 230 metros cada una. (A)
DESCRIPCION Diametro interno de 6 mm. (B)
Diametro externo de 25 mm. (C)
Grosor de 10 mm. (D)
IMAGENES DE \ S ey
REFERENCIA (@ &L -
r bt Shel ddaliddh o 4
A C D

Nota 1: En caso que por razones de produccion de la Fabrica de Confecciones requiera realizar ajustes en las

cantidades por cada uno de los colores de hilos, el proveedor deberé ajustarse a los requerimientos realizados por

la entidad; de lo anterior se dara aviso con minimo 30 dias de antelacién.

Nota 2: Todos los tipos de hilo que conforman el item 3 deben ser especializados para procesos de bordados.

ITEM 4. ENTRETELA NO TEJIDA TROQUELADA

SUBITEM 4.1. ENTRETELA NO TEJIDA FUSIONABLE TROQUELADA
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CANTIDAD 982.830 METROS

CARACTERISTICA

REQUISITOS EXIGIDOS

OFRECIMIENT
¢}

COMPOSICION Poliéster:100% ligamento quimico
COLOR Blanco

o Gris

Resina de fusién adherida al material (Poliamida)
ADHESIVO Con doble punto (double spot)

15a 21 mesh
Resistencia del adhesivo minimo: 6 N

CONDISIONES DE FUSIONADO CON EL
MATERIAL PRINCIPAL

Fusionadora banda Continua:
Temperatura: 110 - 160°C
Presion méaxima gr/cm 2: 5 bares
Tiempo (seg): 10 a 20”

Troquelada para pretinas de pantalones con ancho de

TROQUELADO 110 mm, troquelado a las siguientes distancias:
10 mm/45mm/45 mm/10 mm
PESO g/m2 65 a 80

Capacitacion:

Capacitacion a 20 personas para el manejo técnico y
ambiental adecuado del material para cada uno de los
items.

PRESENTACION

Rollo de 50 metros minimo; empacado en bolsas,
debidamente rotulado con la descripcion de la tela,
color, metraje, proveedor del material, numero de
contrato.

Imagen de referencia

SUBITEM 5. ENTRETELA PARA PRENDAS DE POLIALGODON

CANTIDAD 228.450 METROS

SUBITEM 5.1 ENTRETELA FUSIONADA BLANCA

CARACTERISTICAS

| REQUISITOS EXIGIDOS

METODO DE ENSAYO

OFRECIMIENTO

COMPOSICION, en %

NTC 481 vigente. Método quimico

Algodon 45 a 55 S
Pogiiéster El resto solubilidad
Peso, g/m? 100 +10 NTC 230, opcién C.
grgt:rhoos Util de latela en 15 NTC 228, método 1
Numero de hilos /cm
Urdimbre minimo 25 NTC 427 vigente, cuenta directa
Trama minimo 21
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Condisiones de
Fusionado

Fusionadora banda Continua:
Temperatura: 110 - 160°C
Presion maxima gr/cm2: 5 bares
Tiempo (seg): 10 a 20”

Tipo de resina

Resina de fusién adherida al material (Poliamida)
minimo 10 gramos de resina por metro cuadrado.

Cambio Dimensional, en
% maximo

2

NTC 908 (1)

Acabados

La entretela debe ser de tejido plano, preencogida (certificado
del fabricante) no tinturada (certificado del fabricante).

Presentacion

Rollo de 80 metros minimo; empacado en bolsas, debidamente
rotulado con la descripcion de la tela, color, metraje, proveedor
del material, numero de contrato.

Capacitacion:

Capacitacion a 20 personas para el manejo técnico y ambiental
adecuado del material para cada uno de los items

Nota 1: la entretela debe garantizar que las partes fusionadas con la tela principal, no generen burbujas o
laminaciones después de que la prenda haya sido sometida a 25 lavadas y mostrar cambios no cuando se aplique

los ensayos contemplados en la norma NTC 542 "Planchado Permanente Telas y Confecciones".

Nota 2: para efectuar el ensayo de la NTC 908. El lavado debe cumplir las siguientes condiciones: (1) Ciclo normal.
Temperatura de lavado (Il); 27°C + 3°C. Procedimiento secado (A) secado en tdmbola con temperatura alta

(normal). El procedimiento se debe realizar hasta completar (3) ciclos.

ITEM 6 ENTRETELA PARA REFUERZO DE PECHO

SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR
SUBITEM 6.1 ENTRETELA PARA REFUERZO DE PECHO. 1.000 METROS
Caracteristicas Requisitos Exigidos Método de Ensayo. OFRECIMIENTO
Tipo de tejido Plano Visual
Composicion en %
Rayon Viscosa
e 45
Minimo
Pelo de Animal 2
Minimo NTC 481 Método Solubilidad
Algodoén, en %
Pl 14
Minimo
Pgllgster 12
Maximo
Peso en g/m 2 170 NTC 230 Método 5
Minimo
.. En rollos 50 metros con un ancho minimo de 1,50 mts) empacado en bolsas, debidamente
Presentacion T . .
rotulado con la descripcién de la tela, color, metraje, proveedor del material, numero de contrato.
CAPACITACIONES: Capamtacpn a 20 personas para el manejo técnico y ambiental adecuado del material para cada
uno de los items.
Imagen de
referencia
iTEM 7 ENTRETELA SUAVIZANTE
SUBITEM | CANTIDADES ADQUIRIR
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SUAVIZANTE PARA ENTRETELA DE PECHO

800 METROS
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
COLOR Blanco
. 100 % Poliéster no tejido
COMPOSICION filamentos de fibras sintéticas A lo largo del material, realizadas en forma paralela a
una distancia no mayor a (5) mm para evitar la deformacién del material.
Fusionadora banda Continua:
CONDICIONES DE Temperatura: 125° a 160°C
FUSIONADO Presion maxima gr/cm2: 5 bares
Tiempo (seg): 10 a 20
. Debe presentar resina fusionable de poliamida para ser aplicada mediante
APLICACION termofijado a la entretela que sirve como refuerzo de pecho en las chaquetas de
pafio.
Peso g / m? Minimo 90
Ancho Minimo 1.50 mts.
Presentacion Rollo de 50 mts. Minimo
CAPACITACIONES: Capaqtacwn a 20 personas para el manejo técnico y ambiental adecuado del
material para cada uno de los items.
Imagen de referencia
iTEM 8. ENTRETELAS PRENDAS DE PANO
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR
8_.1 I_ENTRETELA TEJIDA FUSIONABLE: Se acepta cualquiera de las 13.000 METROS
S|gmentes opciones
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
METODO DE
TIPO I TIPOII TIPOIII ENSAYO
Tipo de tejido Trama Insertada | Trama Insertada Tafetan Visual
Color Negro o blanco Visual
COMPOSICION
Algodon, en % Minimo 0. 0 70 NTC 481
Viscosa, en % Minimo 65 0 0 Método Solubilidad
Poliéster, en % Minimo El resto 100 El resto
Numero de Hilos/cm NTC 427
Urdimbre  Minimo NA. 20 22 Método cuenta
directa
Trama Minimo 10 10 7
Ancho Minimo en metros 1.50 1.50 1.50 Visual
Pesoeng/m2 Minimo 65a75 70 80 5.16 NTC 230
Método 5
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Fusionadora banda Continua:
CONDISIONES DE FUSIONADO Temperatura: 110 - 150°C
CON EL MATERIAL PRINCIPAL Presiéon méxima gr/cm2: 5 bares
Tiempo (seg): 10a 15"
CAPACITACIONES: Capacitacién a 20 personas para el manejo tecnlco'y ambiental adecuado
del material para cada uno de los items.

p L Rollo de 50 metros minimo; empacado en bolsas, debidamente rotulado con la

resentacion o : .

descripcion de la tela, color, metraje, proveedor del material, numero de contrato.

ITEM 9. CREMALLERA PLASTICA

CANTIDADES
SUBITEM ADQUIRIR
(UNIDAD)
SUBITEM 9.1 CREMALLERA AZUL OSCURA DE 20 CMS. 9.200
SUBITEM 9.2 CREMALLERA VERDE ACEITUNA DE 20 CMS. 450.000
SUBITEM 9.3 CREMALLERA NEGRA 20 CMS. 2.000
SUBITEM 9.5 CREMALLERA BLANCA 20 CMS. 3.500
SUBITEM 9.6 CREMALLERA CAQUI 20 CMS. 1.000

CARACTERISTICAS | REQUISITOS EXIGIDOS

OFRECIMIENTO

La verificacion de los requisitos se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 2512.

COMPOSICION

Cinta Poliéster 100 %

Material dientes Sintético

Longitud de los dientes
(espiral) A

Minimo 20 cm
(Distancia entre topes inferior y superior del espiral)

Ancho del espiral B Ancho del espiral cerrado 4 mm. + 0.1 mm.

Ancho de lacinta C Ancho de lacintade 11.5 mm a 12.70 mm.

Largo de la cinta
después del Tope D

La cinta de poliéster debe tener una longitud maxima de 1.5 cm
a partir del tope inferior de la cremallera.

Verde aceituna, negra o azul oscuro segun el subitem. Tono a
tono con el color de las telas en que seran utilizadas, estas se
podran observar en la Fabrica de Confecciones del Fondo
Rotatorio de la Policia.

Color cintadientes y
deslizador

Tipo deslizador Con freno Automético (Cierre de seguridad)

Tipo dientes Monofilamento continuo
No debe presentar defectos como: trabado, hilos sueltos, roto,
Acabados decoloracion de color, dientes dafiados y cualquier defecto que

afecte la funcionalidad del elemento.

Resistente a la corrosion

En bolsas plasticas de 50 unidades.

Empaque y Rotulado Rotulo que indique: cantidad, Lote, contrato, contratista

Nota 1: En caso que por razones de produccion de la Fabrica de Confecciones requiera
realizar ajustes en las cantidades por cada uno de los colores, de las cremalleras, el proveedor
debera ajustarse a los requerimientos realizados por la Entidad; de lo anterior se dara aviso
con minimo 30 dias de antelacion.

Imagen de Referenci:
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SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR
SUBITEM 9.4 CREMALLERA SEPARABLE VERDE ACEITUNA 2.000 UNIDADES
DE 80 CMS.
CARACTERISTICAS | REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
La verificacion de los requisitos se debe efectuar de acuerdo con lo indicado en la NTC 2512.
COMPOSICION
Cinta Poliéster 100 %
Material dientes Sintético
Longitud de los dientes | Minimo 70 cm

(espiral) A

(Distancia entre topes inferior y superior del espiral)

Ancho del espiral B

Ancho del espiral cerrado 7 mm. + 0.2 mm.

Ancho de la cinta C

Ancho de la cinta de 11.5 mm a 12.70 mm.

Largo de la cinta
después del Tope D

La cinta de poliéster debe tener una longitud méxima de 1.5 cm a partir del tope inferior de
la cremallera.

Color cinta dientes y
deslizador

Verde aceituna, negra o azul oscuro segun el subitem. Tono a tono con el color de las telas
en que seran utilizadas, estas se podran observar en la Fabrica de Confecciones del Fondo
Rotatorio de la Palicia.

Tipo deslizador

Con freno Automatico (Cierre de seguridad)

Tipo dientes

Monofilamento continuo

No debe presentar defectos como: trabado, hilos sueltos, roto, declaracion de color,
dientes dafiados y cualquier defecto que afecte la funcionalidad del elemento.

Acabados

Resistente a la corrosién

sistema de cierre separable

No debe presentar tensién con la cinta

Empaque y Rotulado

En bolsas plasticas de 50 unidades.
Rotulo que indique: cantidad, Lote, contrato, contratista

Nota 1: En caso que por razones de produccion de la Fabrica de Confecciones requiera realizar ajustes en las
cantidades por cada uno de los colores, de las cremalleras, el proveedor debera ajustarse a los requerimientos
realizados por la Entidad; de lo anterior se dara aviso con minimo 30 dias de antelacion.

IMAGEN DE REFERENCIA

1>

=]

ITEM 10 MARQUILLA

SUBITEM

CANTIDADES ADQUIRIR ( UNIDAD)

SUBITEM 10.1 MARQUILLA DE SEGURIDAD

450.200,00

CARACTERISTICAS

| REQUISITOS EXIGIDOS |

CUMPLE
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Tamaiio Ancho de 25+ 1 MM
Distancia guia de corte Cada 30 mm
Composicién cinta Poliéster
Tinta Indeleble de color blanco, amarillo o verde claro
Color de fondo Negro(cinta)
Juego x tres(3) marquillas y nimeros consecutivos de 7 digitos
Presentacion Rollo de 100 m empacadas en bolsas plasticas con la informacién del rango de
seriales contenidos en la misma
Imagen de referencia
Nota: el proveedor debe coordinar con el supervisor del contrato sobre cuél debe ser el nimero inicial a partir del cual
se suministrara el rango de los seriales consecutivos
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR ( UNIDAD)
SUBITEM 10.2. MARQUILLA TEJIDA CON ESCUDO FORPO 532.000,00
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS CUMPLE
Largo 25 £ 2 mm
Tamafio
Ancho 100 + 2 mm (dobladillada)
Tipo de tejido tafetan
Cinco colores: el fondo de la marquilla debe ser de color verde
Numero de colores aceituna, los textos de color blanco y el escudo en colores blanco,
amarillo, azul y rojo.
Logotipo Escudo del Fondo Rotatorio de la Policia y condiciones de lavado.
Descripcion de la marquilla | En el texto deben contener la composicion de telas de las prendas en
para diferentes tipos de las que seran utilizadas asi: tela dril: poliéster algodon. Composicion tela
prendas de pafio: poliéster lana y otras composiciones en caso necesario.
Composicion hilos 100% Poliéster
- Cortadas y dobladas en las puntas. El dobles debe ser 8 mm + 1.
Presentacion —
Empacadas en bolsas plasticas
100 mm £ 2
B LR ANND 5
3
Imagen de referencia o
Nota 2: antes de iniciar la produccion, el proveedor debera coordinar con el supervisor del contrato, la
cantidad de marquillas a suministrar para prendas de dril, prendas de pafio u otros tipos de prendas y
cantidad por tallas, ademas realizaran la revision de la simbologia y textos relacionados con las
condiciones de lavado.
ITEM 11 BOLSAS PLASTICAS
. CANTIDADES
SUBITEM ADQUIRIR
(UNIDAD)
SUBITEM 11.1. BOLSA PLASTICA DE 45 X 60 CMS. 800.200
SUBITEM 11.2 BOLSA PLASTICA DE 65 X 90 1.800
SUBITEM 11.3 BOLSA PLASTICA DE 65 X 90 10.000
| | I
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CARACTERIS | BOLSA PLASTICA | BOLSA PLASTICA DE | BOLSA PLASTICA DE 48 | OFRECIMIENT
TICAS DE 45 X 60 CMS. 65x90 CMS X 38 CMS. (@]
I(;rf;rgo 60cm=1 Largo 90cm =1 cm Largo 48cm=1cm
Tamafo
?;Cho 45cmtl Ancho 65cm+1cm Ancho 38cm+1cm
Material Polietileno de baja densidad
Color Transparente
Calibre 0,03mm
Resistente a la rotura
Sellada en un extremo en
Acabado Sellada dos tramos diagonales
horizontalmente en acorde con la forma de los | Sellada horizontalmente en
un extremo hombros de la guerrera, | un extremo
orificio salida de gancho
4cm+lcm
Presentacién Empacadas en bolsas en cantidades 100 unidades.
] ITEM 12 ETIQUETAS PARA CODIGO AZTECA
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR
(ROLLO)
SUBITEM 12.1. ETIQUETAS CODIGO DE BARRAS CINTA RESINA LAV 500
30 MM X 250 MTS
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
Tecnologia de impresion Transferencia térmica
Color Negro
Ancho 31 mmz1mm

Resistencias:

Resistencia al rasgufio

Resistencia a quimicos y solventes

Resistencia a altas temperaturas

Para impresion sobre etiquetas textiles de:

Nailon y/o poliéster

Formulacién Resina
Presentacion Rollo de 250 m.
Diametro interno del nicleo 25 mm
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR ( ROLLO)
SUBITEM 12.2. ETIQUETAS CODIGO DE BARRAS AUTO ADHESIVAS DE 5 600
CM X 2.5. CM X 10000 UNIDADES
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
DIMENSIONES Etiqueta autoadhesiva de 2.5 x 5 cm. x rollo de 10.000
unidades
PESO DEL PAPEL: 80 + 3 g/m2
TIPO DE PAPEL Apto para ser impreso con impresoras de transferencia
térmica utilizando cinta térmica cera
ADHESIVO Corriente
PRESENTACION: Rollos de 10.000 unidades con las etiquetas troqueladas
y dispuestas en pares para obtener un ancho del rollo de
10 cm empacados en bolsas plasticas.
Los rollos a su vez deben empacarse en cajas de cartén.
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| DIAMETRO INTERNO DEL NUCLEO | 76 mm-3" |
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR ( ROLLO)
SUBITEM 12.3. ETIQUETAS CODIGO BARRAS AUTOADHESIVAS DE 800
10CMX15CM
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
Dimensiones Etiqueta autoadhesiva de 10 x 15 cm.
peso: 80 + 3 g/m?
Tipo de papel Transferencia térmica
Color Blanco
Adhesivo Corriente
Presentacion Rollo de 1.000 unidades
Diametro interno del nicleo 76 mm -3
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR ( ROLLO)
SUBITEM 12.4. ETIQUETAS CODIGO BARRAS TERMICA 300
CERA 110 MM X 450 MM
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
Tecnologia de Debe ser apta para impresidn por transferencia térmica Cinta tipo cera de 11 ¢cm. de ancho
aplicacion x rollo de 450 m
Velocidad de mas de 8 pulg/seg
impresion
Formulacién cera
Color Negro
Ancho 11 cm.
Presentacion rollo de 450 metros
Diametro interno del | 25 mm
nucleo
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR ( ROLLO)

SUBITEM 12.5 ETIQUETAS COD. BARRAS NYLON 30MM X 200MTS 500

DESCRIPCION REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
Material Nylon
Ancho 31 mmz1mm
Caracteristicas Apta para impresién por transferencia térmica
Presentacion Rollo de 200 m
Diametro interno del nicleo 76 mm - 3"

iTEM 13 CORDEL Y CORDON
] SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR ( ROLLO)
ITEM 13.1. CORDEL NYLON VERDE 5000
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO

Composicién nylon
Tipo Sélido tubular
Peso g/ml minimo. 55
Descripcion Redondo (tubular), sélido de 5 mm + 1 mm de ancho. Debe tener un alma en piola.

Diametro en mm 3202

Color

Verde aceituna, tono a tono con el color de la tela en que sera utilizada, esta se podra
observar en la Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia. Se efectua
de acuerdo con lo indicado en la NTC 4873-2.
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Presentacion

‘ En rollos dentro de una bolsa plastica y rotulado que indique descripcion del producto

y cantidad de metros que contiene.

iTEM 13 CORDEL Y CORDON
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR ( ROLLO)
iTEM 13.2 CORDON DORADO CON CINTA TIPO GALON 6.750
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
COLOR El cordon debe ser de aspecto metdlico de color dorado.

La cinta tipo galén debe ser de color negro.

MATERIAL

Sintético

DIMENSIONES

Ancho del Ribete
(ancho visible)

28mm+0,2mm

Espesor del ribete
dorado

14 mm+0,2mm

ACABADOS

Ribete dorado debe ser de tipo corddn unido a una cinta tipo galén

El ribete dorado debe tener hilos tejidos en espina de pescado de contenido
y aspecto metalico de color dorado

Los requisitos del ribete dorado deben ser verificados con la muestra de
referencia establecida por la entidad

El ribete debe tener un alma en piola

Los hilos dorados no deben estar sueltos, ni se deben deformar en el
momento de corar, deben ser consistentes y simétricos.

No debe presentar dafios, rotos, huecos y otro tipo de defecto.

PRESENTACION

En rollos dentro de una bolsa plastica y rotulado que indique descripcion
del producto y cantidad de metros que contiene.

La entidad contratante establecera la muestra que se empleara como muestra de referencia para realizar la comparacién visual.

iTEM 14, TELA DE PANO

- CANTIDAD
SUBITEM (METRO)
SUBITEM 14.1 PANO BLANCO HUESO 2.000
SUBITEM 14.2 PANO NEGRO 500
SUBITEM 14.3 PANO VERDE BILLAR 500
SUBITEM 14.4 PANO VERDE 35.000
SUBITEM 14.6 PANO AZUL 15.000

CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS

OFRECIMIENTO

Para la adquisicion de la tela de pafio, se dara aplicacion a los requisitos establecidos para la Policia
Nacionql, tela TIPO VI de la NORMA TECNICA DEL MINISTERIO DE DEFENSA NT-MD 0007-A2.
TAFETAN y el cumplimiento de la norma técnica NTC 2567, de acuerdo con las siguientes coordenadas:

COMPOSICION

Lana en % minimo 43 el resto poliéster.

COLOR

COORDENADAS CIELAB

COLOR BLANCO HUESO | L:90,80 a:-1,00 b:8,60 DEcmc (2:1) Maximo:1.00

COLOR NEGRO

L:16,70 a:-0,10 b:-1,30 DEcmc (2:1) Maximo:1.00

COLOR VERDE BILLAR L:37,00 a:-49,00 b:2,7

DEcmc (2:1) Maximo:1.00

COLOR VERDE

L:25 a:-1,00 b:6,00 DEcmc Maximo:1.00

COLOR AZUL

L: 17,00 a: 0,50 b:-4,50 DEcmc (2:1) Maximo:1.00

Presentacién

numero de contrato.

En rollos empacados en bolsas de color negro, debidamente rotulados con la
descripcion de la tela, color, minimo de 80 metros, proveedor del material,

Ancho Utl de la Tela

minimo
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‘ 1,50 metros lineales

Imagen de referencia:

Nota 1: en caso que por razones de produccion de la Fabrica de Confecciones requiera realizar ajustes en
las cantidades y color, el proveedor debera ajustarse a los requerimientos realizados por la Entidad; de lo

anterior se dara aviso con minimo 30 dias de antelacion.

ITEM 14, TELA DE PANO

] CANTIDAD
SUBITEM (METRO)
SUBITEM 14.5 PANO VERDE NACIONAL 1.250
‘ REQUISITOS B
CARACTERISTICAS EXIGIDOS METODO ENSAYO OFRECIMIENTO
ni 0,
Composicién Ilaaqa minirmo 28% De acuerdo a lo indicado en la NTC 481
oliester, el resto.
Tejido Diagonal doble
compuesto

Numero de hilos en
urdimbre, en hilos/cm 38
Min.
Numero de hilos en
trama, en hilos/cm 27
Min.

Verde. Coordenadas

CIELAB
Color L:25 a:-1,00 b:6,00

DEcmc (2:1)

Maximo:1.00
Peso er’1 9/m2 280 minimo Determinacion del peso por longitud y por area. NTC
Ar)c_ho util encm 150 230, opcion C.
minimo
p . En rollos empacados en bolsas, debidamente rotulados con la descripcion de la

resentacion . .
tela, color, metraje, proveedor del material, numero de contrato.

Nota 1: en caso que por razones de produccion de la Fabrica de Confecciones requiera realizar ajustes en las cantidades y color, el
proveedor debera ajustarse a los requerimientos realizados por la Entidad; de lo anterior se daré aviso con minimo 30 dias de antelacion.

iTEM 15. FORROS

SUBITEM CANTIDAD (METRO)
15,1 FORROS DE POLIESTER NEGRO 300
15,2 FORRO BLANCO HUESO 950
15,4 FORRO POLIESTER VERDE PONAL 32.000
15,5 FORRO POLIESTER AZUL OSCURO 4.200
CARACTERISTICAS REQUISITOS METODO ENSAYO OFRECIMIENTO
EXIGIDOS
Composicion poliéster en % 100 De acuerdo a lo indicado en la NTC 481
TONO A TONO CON
Color LA MUESTRA. ESCALA DE GRISES
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Numero de hilos en urdimbre, en 45
hilosicm  Min. Determinacion del nimero de hilos por unidad de
Numero de hilos en trama, en hilos/cm 30 longitud. NTC 427. Método cuenta directa
Min.
Resistencia al deslizamiento de los hilos Determinacion de la resistencia al deslizamiento

. . 150 de hilos en la costura. NTC 1386-1. Abertura de 6
en, en urdimbre y tramaen N Min. mm
Peso en g/m2 75290 Determinacion del peso por longitud y por érea.
Ancho util en cm_minimo 150 NTC 230, opcion C.
Solidez del color al lavado en seco. 4 o )
Cambio de color, Min. 2 Determinacion de la sor\lﬁgz‘ldgocolor al lavado en
Manchado, Min. 4 seco. '
Solidez del color a la transpiracién 4 L )
Cambio de color, Min. 2 t Dete.rmlr)’acu;\TTdCe;a; ;o'l;'def deldcolcl)r adlg
Manchado, Min. 2 ranspiracion. . Testigo de algodon.

- En rollos empacados en bolsas, debidamente rotulados con la descripcion
Presentacion : :

de la tela, color, metraje, proveedor del material, numero de contrato.

Nota 1: en caso que por razones de produccion de la Fabrica de Confecciones requiera realizar ajustes en las cantidades y color, el
proveedor debera ajustarse a los requerimientos realizados por la Entidad; de lo anterior se daré aviso con minimo 30 dias de antelacion.

15,6 FORRO BLANCO PARA PANTALON

SUBITEM CANTIDAD (METRO)
15,6 FORRO BLANCO PARA PANTALON 2.500
‘ REQUISITOS B
CARACTERISTICAS EXIGIDOS METODO ENSAYO OFRECIMIENTO
Algoddn en %: 45 a
Composicién poliéster en % Polié 65 o De acuerdo a lo indicado en la NTC 481
oliéster en %: el
resto
Color Tono a tono con la Escala de grises
muestra.
Numero de hilos en urdimbre, en 30
hilos/cm  Min. Determinacién del nimero de hilos por unidad de
Numero de hilos en trama, en 20 longitud. NTC 427. Método cuenta directa
hilos/cm Min.
Resistencia al desgarre en N 13 Determinacién de la resistencia al deslizamiento de hilos
en la costura. NTC 1386-1. Abertura de 6 mm.
Pesoeng/m2  Min. 752100 Determinacion del peso por longitud y por area. NTC
Ancho util en cm minimo 150 230, opcidn C.
Solidez del color al lavado en 3
Seco. Determinacion de la solidez del color al lavado en seco.
Cambio de color, Min. 3 NTC 4160.
Manchado, Min. 3

Presentacion

En rollos empacados en bolsas, debidamente rotulados con la descripcion de la
tela, color, metraje, proveedor del material, numero de contrato.

Nota 1: en caso que por razones de produccion de la Fabrica de Confecciones requiera realizar ajustes en las cantidades y color, el
proveedor debera ajustarse a los requerimientos realizados por la Entidad; de lo anterior se daré aviso con minimo 30 dias de antelacién.

SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR
15,3 TELA TAFETAN 100% POLIESTER 2.000
CARACTERISTICAS REQUISITOS | OFRECIMIENTO
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Tejido Tafetan

Composicion 100% Poliéster

Peso g/m2 minimo 90

Numero de hilos por unidad de

longitud

en Urdimbre, minimo 30

en trama, minimo 20

color tela color amarillo mate de acuerdo a la Escala Pantone 14-1064 TC,

Nota: en caso que por razones de produccion de la Fabrica de Confecciones requiera realizar ajustes en las cantidades y color, el
proveedor debera ajustarse a los requerimientos realizados por la Entidad; de lo anterior se daré aviso con minimo 30 dias de antelacién.

ITEM 16 ELASTICO
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR (METRO)
16.1 ELASTICO VERDE 41 MM 135.800
FICHA TECNICA
CARACTERISTICAS REQUISITOS OFRECIMIENTO

Elastémero minimo 7 (minimo 17%)

Algodén minimo 75

Nylon El resto

Elasticidad en % 1255

Peso en g/m lineal minimo 30

Color

Verde aceituna

Ancho en mm

38mm+3mm

Presentacion

Rollo x 50 mts empacados en bolsas plasticas y estas a su vez en
cajas de carton.

Método de ensayo

DETERMINACION DE LA ELASTICIDAD. Resumen del método.
Una probeta de longitud conocida en su estado de relajacion es
alongada hasta encontrar una fuerte resistencia a una elongacion
adicional aplicada. En ese punto la elasticidad es leida.

Equipos.

- Tijeras ordinarias.

- Regla calibrada para medir porcentaje de elongacion.

Muestra. Se deben cortar 3 probetas de 25 cm de longitud por el
ancho del elastico.

Lo anterior de acuerdo a la NTMD-0342 NORMA TECNICA DE
ASISTENCIA No. 4 MASCULINO, numeral 8.

Nota: con el propdsito de observar la funcionalidad, color y demas aspectos a tener en cuenta del elastico, los interesados podran
observar la muestra de referencia y de uso en la prenda en la Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia.
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ITEM 17. OJALETES METALICOS

SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR (UNIDAD)
17.1 OJALETE METALICO COBRIZADO 1.200.000
CARACTERISTICAS OFRECIMIENTO

MATERIAL LATON (ALEACION DE COBRE Y ZINC)
COLOR COBRE
DIAMETRO INTERNO 6mm+ 0,5 mm
ESPESOR DE LA LAMINA 0.24 mm
MINIMO ’
DIAMETRO EXTERNO 10mm+0,5mm
ALTURA DEL OJALETE 5,00 mm £ 0,5 mm

El elemento debe venir compuesto por el ojélate y una arandela en el
OTRAS CARACTERISTICAS mismo material, con dimensiones y calibre apropiados para su

adecuada fijacion a la prenda.
PRESENTACION Bolsas plasticas de'10_00 unidagies o multiplos de esta y estas a su

vez en empaque plastico colectivo.

Nota: con el propésito de observar la funcionalidad de los ojetes y el acople a las prendas, los interesados podran observar la muestra de
referencia y de uso en la prenda en la Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia.

FICHA TECNICA DEL OJALETE OFRECIMIENTO
Cotas Valores Cotas
A (mm) 13.0 minimo A (mm)
B (mm) 1.8 minimo B (mm)
C(mm) 6.5 minimo C (mm)
D (mm) 5.7 minimo D (mm)
E (mm) 7.7 minimo E (mm)
Espesor 0.30 mm Espesor
Espesor malla 0.30 mm Espesor malla
REQUISITOS GENERALES

Se compone de una arandela y un ojete; en el momento de su uso y aplicacion final no debe presentar aristas vivas o rebabas, ni

evidencia de corrosion que afecte en el uso del producto terminado.

REQUISITOS ESPECIFICOS

Composicién: El elemento debe tener una membrana impermeable con el fin de evitar el
ingreso de agua, el ojete y la arandela deben ser en laton 70 % Cu'y 30 % Zn con un
acabado en pintura acrilica de color negro mate, tanto el ojete como la arandela; el ojete
de ventilacion debe tener 13 mm de didmetro y debe llevar una malla fina en acero
inoxidable y un film de poliéster con un respaldo no tejido para permitir el ingreso y
salida de aire.

- La arandela debe ser plana sin ranuras.

- Tanto el ojete como la arandela no deben presentar evidencia de corrosién.

Nota: Con el propésito de observar la funcionalidad de los ojetes de ventilacion y el
acople a las prendas, los interesados podran observar la muestra de referencia y de uso
en la prenda en la Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia.

— o
—0—s

iTEM 18 CIERRE DE CONTACTO
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR (METRO)
131.000
SUBITEM 18,1 CIERRE DE CONTACTO DE 20 MM VERDE ACEITUNA
SUBITEM 18.2 CIERRE DE CONTACTO DE 20 MM AZUL 2.000
SUBITEM 18.3 CIERRE DE CONTACTO DE 20 MM NEGRO 300
FICHA TECNICA

CARACTERISTIC | REQUISITOS EXIGIDOS METODO DE ENSAYO OFRECIMIENTO

AS
ANCHO 20 +/- 1/mm de ancho NTC 228
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Color Verde aceituna, negro y azul oscuro segun el subitem. Calificacién minimo 4 evaluado
Tono a tono con el color de las telas en que seran en la escala de grises de
utilizados, estas se podran observar en la Fabrica de acuerdo con lo indicado en la
Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia. NTC 4873-2. Escala AATCC de
9 grados. Calificacion visual.
Solidez del color | cambio de color 4 NTC 1155 A3; TIPO 3A
al lavado
doméstico e
industrial minimo
(escala de grises) | Transferencia 4
Masa por unidad | Gancho 6.5 g/ml, Felpa 6.2 g/ml NTC 230 A1; METODO 1
de longitud
minima
Composicion 100% poliamida NTC 481 vigente; Método
quimico (Solubilidad)
FUERZA MINIMA | 0,06 De acuerdo a ASTM D5170.
DE ADHERENCIA Los ciclos de lavado se deben
DEPUE DE 3 hace de acuerdo con la NTC
CICLO DE 1155-3 0 a la AATCC61,
LAVADO (N) lavado tipo 2A, sin testigo.
Descripcion Las pestafias del cierre del de contacto debes ser de 2 mm + 0,5 mm y totalmente simétrico en la totalidad del
rollo.
Presentacion Kit de dos piezas compuesto por el gancho y la felpa por 25 metros, los rollos deben estar rotulados con la siguiente
informacién:
Datos del proveedor, nombre del producto, composicidn, Longitud, ancho, Referencia, pais de origen, fecha de
fabricacion, nimero y afio del contrato, identificar rollos con empalme.
iTEM 19 BOTONES Y ARGOLLAS METALICAS (UNIDAD)
SUBITEM CANTIDADES ADQUIRIR
SUBITEM 19,1 ARGOLLA METALICA PORTA BOTON 210.000

Deben cumplir con todas las caracteristicas descritas en la Norma Técnica del Ministerio de Defensa NTMD — 0199-A1“Botones Metalicos
para Uniformes” Policia Nacional y erratas de la misma.
La argolla debe ser totalmente dorada, al mismo tono del boton.

SUBITEM 19.2 BOTON METALICO DORADO GRANDE, 157.000

SUBITEM 19.3 BOTON METALICO DORADO PEQUENO 89.000

Deben cumplir con todas las caracteristicas descritas en las Normas Técnicas del Ministerio de Defensa para botones Metalicos NTMD -
0199-A1 y erratas de la misma.

Norma esta que se aplicara en su totalidad teniendo en cuenta los siguientes aspectos:

Con relacion a las dimensiones ANCHO DEL BISEL “B”y ANCHO DEL CORDON “C” se deben tener en cuenta las siguientes:

TABLA 2. DIMENSIONES BOTON CON OJALETE ASi:

BOTON GRANDE 22.8 mm BOTON PEQUENO 15.15 mm TOLERANCIA
@!CHO DEL BISEL 1.0 mm 0.85 mm +0.25mm
ANCHO DEL
CORDON “C” 1.0 mm 0.85 mm +0.25 mm

Ademas se debe tener en cuenta que la dimension bisel + cordon “C” debe cumplir la medida establecida en la norma NTMD 0199-A1 (2
mm * 0.2 mm para botén de 22.8 mm y 1.8 mm + 0.2 mm para boton de 15.5 mm)

Notas:

1) Para determinar la no presencia de laca en la copilla del boton, se debe tener en cuenta el numeral 5.9 de la NTMD 0199-A1

2) En cumplimiento del presente item, la evaluacidn de requisitos generales debe ser realizada por el laboratorio de la Policia Nacional y la
evaluacion de requisitos especificos por un laboratorio acreditado por el Organismo Nacional de Acreditacién (ONAC) o Superintendencia
de Industria y Comercio (SIC), en ambos casos con presencia del ente certificador.

Las caracteristicas de tono, brillo y demés acabados de los botones seran evaluados mediante comparacién contra una muestra patron
(testigo).

3) La muestra patron (testigo) puede ser observada en la Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia.
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4) El ente certificador que atestiguara la pruebas debe mantener en custodia las muestras sometidas a ensayo, como muestras testigo
durante el tiempo necesario, para que puedan ser revisadas por el comité técnico durante el periodo de evaluacién o por el supervisor en
las entregas, a fin de poder comparar sus caracteristicas técnicas con los botones entregados como contra muestra en la oferta o en las

respectivas entregas por parte del contratista en cumplimiento del contrato que se derive del presente proceso.

20 BROCHES Y CLIP

SUBITEM

CANTIDAD (UNIDAD)

20,1 BROCHE CIERRE CUELLO

1.000

CARACTERISTICA

REQUISITOS EXIGIDOS

OFRECIMIENTO

S
MATERIAL Alambre color plata, galvanizado (resistente a la corrosion). |
Del tipo de gancho utilizado como sujetador de tiras de brassier,
compuesto por macho y hembra, los dos con formas circulares en
Descripcion sus terminales para ser fijados a las piezas textiles.

El gancho debe presentar resistencia a la deformacion al ser
sometido a tensién en sus extremos.

Presentacion

Empacados en bolsas en cantidades y rotulado que indique descripcion del
producto, No. Del contrato y de lo que contiene cada bolsa. Deben ir empacados
de cantidades 1000 unidades.

Imagen
Referencia:

20 BROCHES Y CLIP

SUBITEM

CANTIDAD (UNIDAD)

20,2 CLIP PARA CAMISA

20.000

CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS

OFRECIMIENTO

Alambre color plata, galvanizado

MATERIAL X -
(resistente a la corrosion).
Del tipo de clip utilizado para mantener la camisa doblada en el
momento en que se empaca, debe formar una "X" en una sola
Descripcion pieza que permita sujetar la tela sin lastimarla.

sometido a tensién en sus extremos.

El gancho debe presentar resistencia a la deformacion al ser

Presentacién

Empacados en bolsas en cantidades multiplos de 1.000
unidades. Debe estar debidamente rotulada con el No. Del
contrato y afios, nombre del producto, cantidad.

Dimensiones

Largo total:

3,3cm = 0,3cm

Ancho de la cabeza:

0,9+0,3cm

Imagen Referencia:

<:\ 'S \\
i [. ‘:‘ :
i\
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20 BROCHES Y CLIP

SUBITEM

CANTIDAD

20,3 BROCHE METALICO PARA PANTALON

5.000

CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS

OFRECIMIENTO

MATERIAL

Acero

Descripcion

El broche metéalico estd compuesto por
cuatro piezas metalicas que deben encajar
entre si, de forma conjunta conformar el
broche para el pantaldn. Lo anterior de
acuerdo a las imagenes de referencia.

Imagen Referencia:

Largo: 15mm £2 mm

Largo: 17 mm =2 mm
Ancho:11 mm +2 mm

Largo: 17 mm £2 mm
Ancho:8 mm =2 mm

Largo: 10 mm £2 mm

Acabados

No deben presentar fisuras, ni corrosion,
toda la masa del producto debe ser
uniforme, no deben presentar ningun tipo de
defecto que afecte la presentacién y el uso
del broche.

Presentacion

Empacados en bolsas en cantidades y
rotulado que indique descripcion del
producto, No. Del contrato yde lo que
contiene cada bolsa. Deben ir empacados
de cantidades 1000 unidades.
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21 HOMBRERAS

SUBITEM

CANTIDAD (PAR)

21. HOMBRERAS

6.000

CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS

OFRECIMIENTO

Composicion

Lado externo con laminas de guata, en la parte interna debe estar
conformado por laminas de algodén prensado y en la intermedia con
lona aprestada o una lamina de espuma de 4 mm £0.5 mm de
espesor.

Confeccién

Con hilo 75 6 120 en méaquina basteadora

Caracteristicas

Resistente al desgarre, al lavado, planchado y deformacion.

Tamafo

No. 2,3y 4 (Las cantidades por niumero seran acordadas por el
contratista con el supervisor del contrato)

Presentacién

Empacados en bolsas en cantidades y rotulado que indique
descripcion del producto, No. del contrato, afio y la cantidad.

22. GANCHO DE ROPA Y PLUMILLAS

] CANTIDAD
SUBITEM (UNIDAD)
22,1 GANCHO PLASTICO PARA ROPA 20.000

CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS

OFRECIMIENTO

Material

Polipropileno. Plastico de alta resistencia a quiebres y deformaciones
por fatiga.

Color

Negro

Caracteristicas

Ganchos resistentes al peso, de alta calidad y durabilidad. Debe
presentar un refuerzo en la parte inferior para evitar la deformacion,
ademas debe tener 2 ganchos adicionales en los costados para colgar
faldas. No debe presentar pestafias o porosidades al rededor del
gancho y/o cualquier defecto que afecte la prenda.

Presentacién

Deben venir dispuestos en 20 grupos de 10 ganchos para un total de
200 unidades empacadas en bolsas plasticas transparentes de alta
resistencia. Debe tener un rotulo que indique el producto, No. del
contrato, afio y cantidad.

22. GANCHO DE ROPA Y PLUMILLAS

SUBITEM

CANTIDAD (UNIDAD)

22.2 PLUMILLAS PARA CUELLO 20.000
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS OFERTA
Color Transparente
Material Sintético

Largo y ancho

Estandar 6.5 cm* x1 cm

Espesor

No aplica

Presentacion

En bolsas plasticas en cantidades de 1000
unidades. Deben presentar rotulo con el No. Y
afio del contrato, nombre del producto,
cantidad en cada bolsa.

Imagen de referencia
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23 ENTRETELA NO TEJIDA FUSIONABLE

SUBITEM

CANTIDAD (METRO)

23,1 ENTRETELA NO TEJIDA. (INTERLON FUSIONABLE)

15.000

CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS

METODO ENSAYO

OFRECIMIENTO

De acuerdo a lo

Composicion Poliéster 100% ligamento quimico Z]gdllcado enlanNTC

Color Blanco

Peso en g/m2 655 NTC 230, opcién C

Ancho util en cm 150 NTC 228,

minimo METODO 1
Resina de fusién adherida al material (Poliamida)

ADHESIVO Con doble punto (double spot) NTC 754-1
Resistencia del adhesivo minimo: 6 N
Fusionadora banda Continua:

ESQ%INSIA%%%S,EEL Temperatura: 120 - 160°C Prueba de
Presion méaxima gr/cm 2: 3-4 bares fusionado.

MATERIAL PRINCIPAL

Tiempo (seg): 10-18”

Capacitacion:

Capacitacion a 20 personas para el manejo técnico y ambiental adecuado del
material para cada uno de los items.

Presentacion

En rollos empacados en bolsas, debidamente rotulados con la descripcion de la tela,
color, metraje, proveedor del material, numero de contrato y afio.

24. TELA DE BOLSILLO

SUBITEM CANTIDAD (METRO)
24,1 TELA DE BOLSILLO BLANCO HUESO 250
24,2 TELA DE BOLSILLO VERDE PONAL 5.000
24,3 TELA DE BOLSILLO AZUL OSCURA 1.500

CARACTERISTICAS

OFRECIMIENTO

| REQUISITOS EXIGIDOS

COMPOSICION

Poliéster %

Algodon, en % 45 A 55
Poliéster, en % el resto

Color

Tono a tono con el material principal. |

Tejido

Plano, espina 2x2

Numero de hilos/cm en trama

L 40
minimo
Numero de hilos/cm en o5
urdimbre minimo
Peso en g/m? 170
Solidez del color al lavado en 4
seco
Cambio de color 4
Ancho Gtil de la tela minimo 1,50 metros
Manchado minimo 4

Acabados:

No debe presentar ningln tipo de defecto que afecte la
presentacion de la prenda o el uso de esta. Cumplir con la
NTC 2567 tela grado B.

Presentacién

En rollos empacados en bolsas, debidamente rotulados
con la descripcién de la tela, color, metraje, proveedor del
material, numero de contrato.

Notal: en caso que por razones de produccion de la Fabrica de Confecciones requiera realizar ajuste en las
cantidades y calor, el proveedor debera ajustarse a los requerimientos realizados por la Entidad; de lo anterior

se dara aviso con minimo 30 dias de antelacién.
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24. TELA DE BOLSILLO

SUBITEM CANTIDAD ( METRO)
24,4 TELA DE BOLSILLO BLANCA 2.500
24,5 TELA DE BOLSILLO NEGRA 3.000

CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS

OFRECIMIENTO

COMPOSICION

Algodon, en % 45 A 55
Poliéster, en % el resto

Color Tono a tono con el material principal.
Tejido Plano
Numero de hilos/cm en 20
trama minimo

Numero de hilos/cm en 30
urdimbre minimo

Peso en g/m? 100
Solidez del color al lavado en 4
seco

Cambio de color 4
Ancho Gtil de la tela minimo 1,50 metros
Manchado minimo 4

Acabados:

NTC 2567 tela grado B.

No debe presentar ningun tipo de defecto que afecte la
presentacion de la prenda o el uso de esta. Cumplir con la

Presentacién

material, numero de contrato.

En rollos empacados en bolsas, debidamente rotulados con
la descripcion de la tela, color, metraje, proveedor del

Notal: en caso que por razones de produccion de la Fabrica de Confecciones requiera
realizar ajuste en las cantidades y calor, el proveedor debera ajustarse a los requerimientos
realizados por la Entidad; de lo anterior se dara aviso con minimo 30 dias de antelacién.

25. PRETINA ENSAMBLE

- CANTIDAD
SUBITEM (METRO)
25,1 PRETINA ENSAMBLE BLANCO HUESO 600
25, 2 PRETINA ENSAMBLE AZUL OSCURA 6.000

CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS

OFRECIMIENTO

Ancho

47 +3mm (ancho total una vez colocada en la pretina del pantaldn.

Composicién

Poliéster 100% con incrustacion de logo "FABRICA DE
CONDECCIONES- FONDO ROTATORIO DE LA POLICIA" tejido

General en hilos 100% poliéster en 2 tramos de tejido con caucho color
blanco, hilo del texto verde aceituna
Blanco hueso debe ser tono a tono con el material principal, estas
se podran observar en la Fabrica de Confecciones del Fondo

c Rotatorio de la policia.

olor . o

Azul oscuro debe ser tono a tono con el material principal, estas se
podran observar en la Fabrica de Confecciones del Fondo
Rotatorio de la policia.

Tela Algoddn 50% +5% el resto poliéster.

Hilos Poliéster tex 40.

Caracteristicas

La franja superior de la pretina debe presentar un dobladillo
debidamente asegurado que facilite su colocacién en la pretina del

pantalon.

En la parte inferior interna debe presentar una franja en forma de
pestafia que permita asegurar la pretina al pantalon mediante costura

de maquina puntada invisible.
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Presentacion

Rollos de 100 metros minimo empacados en cajas de carton. Deben
presentar un rotulo donde indique cantidad, No. de contrato, afio y el
nombre del producto.

Nota: Observa muestra de pretina en la Fbrica de Confecciones.

25. PRETINA ENSAMBLE

SUBITEM CANTIDAD (METRO)
25.3 PRETINA ENSAMBLE BLANCO 4000
25,4 PRETINA ENSAMBLE NEGRO 7.200

CARACTERISTICAS

REQUISITOS EXIGIDOS

OFRECIMIENTO

Ancho

40mm +3mm (ancho total una vez colocada en la pretina del pantalon.

Composicion de la
pretina (no de la
tela)

Poliéster con incrustacion de logo "FABRICA DE
CONFECCIONES- FONDO ROTATORIO DE LA
POLICIA" tejido en hilos 100% poliéster en 2 tramos
de tejido con caucho color blanco, hilo del texto verde
aceituna.

Color

Blanco debe ser tono a tono con el material principal,
estas se podran observar en la Fabrica de
Confecciones del Fondo Rotatorio de la policia.
Negro debe ser tono a tono con el material principal,
estas se podran observar en la Fabrica de
Confecciones del Fondo Rotatorio de la policia.

Requisitos para la
tela de la pretina.

Algodén, en % 45

., A 55
Composicion Poliéster, en % el
resto
Tono a tono con la
Color tela de bolsillo.
Tejido Plano
Numero de hilos/cm en trama minimo 20
Numero de hilos/cm en urdimbre minimo 30
Peso en g/im? 100
Solidez del color al lavado en seco 4
Cambio de color 4
Ancho (til de la tela minimo 1,50 metros
Manchado minimo 4

Caracteristicas

La franja superior de la pretina debe presentar un dobladillo
debidamente asegurado que facilite su colocacién en la pretina del
pantalon.

En la parte inferior interna debe presentar una franja en forma de
pestafia que permita asegurar la pretina al pantalon mediante costura
de maquina puntada invisible.

Presentacién

Rollos de 100 metros minimo empacados en cajas de cartén. Deben
presentar un rotulo donde indique cantidad, No. de contrato, afio y el
nombre del producto.

Nota: Observa muestra de pretina en la Fabrica de Confecciones.
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26, BOTON GRABADO ARMADA NACIONAL

SUBITEM CANTIDAD
26,1BOTON GRABADO ARMADA BLANCO 48.000,00
26,2BOTON GRABADO ARMADA AZUL CLARO 46.000,00
26,3BOTON GRABADO ARMADA CAQUI 11000,00
264 BOTON GRABADO ARMADA NEGRO 23.000,00
26,5BOTON GRABADO ARMADA AZUL OSCURO 12.000,00
CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO

La verificacion de botones se debe hacer de acuerdo con lo establecido en la norma NTC
2510.

Caqui, blanco, azul claro, azul oscuro, negro, o segin el
subitems, tono a tono con el color de las telas en que

COLOR seran utilizadas, estas se podran observar en la Fabrica
de Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia.
MATERIAL Sintético
DIMENSIONES
Diametro 14mm+1mm

Espesor del borde 2mm £ 0.1 mm

Espesor completo 3,7mm=0.1mm

Cantidad Huecos 4 orificios

Resistente, teflidos en masa.

Deben presentar uniformidad de color,

Libres de rebabas prominentes, aristas, filos o puntas,

ACABADOS No se debe presentar una tonalidad superior a 4-5 entre
los botones dentro de la misma bolsa.
No deben presentar fisuras, ni picados, ni bordes
partidos, ni asimetria en su contorno.
Los botones deben tener un ancla grabada con las
siguientes medidas:

Descripcion En la parte mas larga A: 13 mm +1 mm
En la parte mas Ancha B: 12 mm + 1 mm
Verimagen de referencia.
En bolsas plasticas en cantidades multiplos de 1000

PRESENTACION unidades yestas a su vezen forma colectiva en cajas de

cajas de cartbn o bolsas plasticas debidamente
rotuladas.

Imagen de Referencia
9 Espesorborde

|

Espesorcompleto

Parte posteriordel boton
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27, ENTRETELA TROQUELADA PARA CUELLOS ARMADA NACIONAL

] CANTIDAD
SUBITEM (UNIDAD)
27,1 ENTRETELA CUELLO TROQUELADO ARMADA 11.000

CARACTERISTICA

REQUISITOS EXIGIDOS

OFRECIMIENTO

COMPOSICION 100% algoddn
COLOR Blanco
Negro
ADHESIVO Resina de fusion adherida al material (Poliamida)

Resistencia del adhesivo minimo: 6 N

CONDISIONES DE FUSIONADO CON
EL MATERIAL PRINCIPAL

Fusionadora banda Continua:
Temperatura: 110 - 160°C
Presion méaxima gr/cm 2: 5 bares
Tiempo (seg): 10 a 20”

Troquelada para cuellos de camisa con ancho de 70 mm,

TROQUELADO las dimensiones varian segin la tallas las cuales seran
acordadas después de adjudicado el contrato.

PESO g/m2 120 min.

Densidad en hilos/cm

Urdimbre 20

Trama 20

Cambio dimensional 2

Capacitacion:

Capacitacion a 20 personas para el manejo técnico y
ambiental adecuado del material para cada uno de los
items.

Acabados

El cuello esta conformado por tres piezas en el mismo
material, una como base en la dimension total los cuellos y
dos piezas sobre puestas adheridas en las esquinas. El
cuello debe permitir doblarse y conformar una parte méas
ancha que la otra. La pieza en su totalidad debe cumplir la
funcionalidad de adherirse al material principal (100%
poliéster) mediante un proceso de fusionado en banda
continua y sus cortes deben venir totalmente simétricos
permitiendo la creacion de un cuello.

La entretela no debe presentar manchas o algin material
que afecte su funcionalidad.
El troquelado debe ser simétrico.

Nota

Las dimensiones de los cuellos pueden variar de acuerdo a
la necesidad de la Fabrica de Confecciones, por ende las
cantidades por diferentes tallas y color se deben acordar
con el supervisor del contrato una vez iniciado el contrato.

PRESENTACION

Empacado en cajas, debidamente rotulado con la
descripcion de la tela, color, metraje, proveedor del
material, numero de contrato.

Imagen de referencia

44,5 cm

42 cm
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GRUPO 1
DESCRIPCION Y ESPECIFICACION TECNICA ITEM 1 BANDERAS
SUBITEM 1.1 BANDERA TRICOLOR UNIFORME DE 100.000 UNIDADES OFRECIMIENTO
ASISTENCIA No. 4,
SUBITEM 1.2 BANDERA TRICOLOR UNIFORME DE 20.000 UNIDADES
FATIGA No. 5,
SUBITEM 1.3 BANDERA TRICOLOR UNIFORME No. 3 200 UNIDADES
Imagen de referencia aplica para los tres
Deben cumplir con los requisitos establecidos en la items.
Especificacion Técnica de la Policia Nacional
BANDERAS BORDADAS ET- PN - 118 Actualizacion
vigente.
HERALDICAS BORDADAS ITEM 2

SUBITEM 2.1 HERALDICA BORDADA UNIFORME ASISTENCIA No. 4 1000.000 UNIDADES
SUBITEM 2.2 HERALDICA BORDADA UNIFORME FATIGA No. 5 20.000 UNIDADES
SUBITEM 2.3 HERALDICA BORDADA UNIFORME No. 3 1.000 UNIDADES

CARACTERISTICAS REQUISITOS EXIGIDOS OFRECIMIENTO
HERALDICAS BORDADAS ET- PN - 077 ACTUALIZACION

VIGENTE

Imagen de referencia

Requisitos

Cada uno de los hilos, incluyendo
el rebordeado debe estar
completamente adherido a la tela
principal, los hilos no deben
presentar movimiento al tacto.

No deben haber saltos de puntada
en ninguna de las zonas del
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bordado (rebordeado, escudo o en
textos).

SUBITEM 3.1 DISTINTIVOS PARA SOLAPA UNIFORME DE

ASISTENCIA No. 4 PAR,

100.000 (PAR)

SUBITEM 3.2 DISTINTIVOS PARA SOLAPA UNIFORME DE

FATIGA No. 5 (PAR)

20.000 (PAR)

Deben cumplir con los requisitos establecidos en la
Especificacion Técnica de la Policia Nacional
INSIGNIAS (DISTINTIVOS) BORDADAS
MODALIDADES DEL SERVICIO DE POLICIA ET-
PN - 199 Actualizacion vigente.

SUBITEM 3.3 TARJETERO POLICIA UNIFORME F

ATIGA No. 5

20.000 (UNIDAD)

Deben cumplir con los requisitos establecidos en la
Especificacion Técnica de la Policia Nacional
TARJETERO BORDADO ET- PN - 078
Actualizacion vigente.

GRUPO 1l
DESCRIPCION CARACTERISTICAS IMAGEN DE REFERENCIA UNIDAD | CANTIDADES
composicion | Actilico
plastico
ESPESOR 1mma2mm y
LAMINAS DE 2,00 METROS _
METROS A S
Transparente N o/
COLOR o Blanco = — ~
Blanco
COLOR brillante P
LAPICES MINA Nucleo suave .
BLANCOS DE Encerada b CAJAX 20 3.000
MINA LARGO DEL 175 UNIDADES ’
ENCERADA | LAPIZ mm 4
DIAMETRO DEL
LAPIZ 7.0mm
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DIAMETRO DEL 40mm
MINA '
borrable -
redondo - NO
toxicos -
ACABADO Cuerpo
pintado del
color de la
mina
Escritura en
APLICACION tela rip stop
tejido plano
COLOR Blanco Mate
MINA Nucleo suave
Cremoso
LARGO DEL
LAPIZ 175 mm
DIAMETRO DEL 70mm
LAPIZ )
LAPICES | DIAMETRODEL |, .
BLANCOS DE | MINA CAJA X20 3000
MINA borrable - UNIDADES '
CREMOSA redondo - NO
toxicos -
ACABADO Cuerpo
pintado del
color de la
mina
Escritura en
APLICACION tela, lanillas
poliéster
COMPOSICION | kraft
ANCHO 1,6
TAMANO METROS X 20
Kg
Perforado
PAPEL KRAFT .
ANCHODE | ACABADO orificios a lo \\ ROLLO 450
1,6m largo del papel \
Rollo en Cono \ &
~\, | de carton,
PRESENTACION digmetro 7.5
cm+5cm
COLOR caqui
COMPOSICION | Sulfito
ANCHO 1,6
TAMANO METROS X 20
Kg
PAPEL ACABADO mate
SULFITO COLOR blanco
ANCHO DE Tope plastico . ROLLO 450
en los dos a7
1.6m TOPE extremos para ‘ ‘
evitar maltaro \
del cono.
PRESENTACION | Rollo en Cono
de carton,
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diametro 7,5
cm*1cm,
para uso en
PLOTTER
COMPOSICION | PLASTICO
TIFO DE Accionamiento . l
ENCENDIDO e
ENCENDEDOR y electrico - = UNIDAD 3.000
TAMANO 8 x5cm.
COLOR surtido .
4 metalicas de N\
COMPOSICION | " -2 \ E CAJAPOR
MINAS PLATA | TINTA Color Plata \ 100 20
ANCHO 2,85 mm UNIDADES
LARGO minimo 11 cmt
COLORTINTA | Rojo
TIPO DE TINTA | Semi -gel para
marcar en tela
CUERPO Transparente
Con capucha
TIPO de color rojo
ventilada ¥ |
De Bola
PUNTA Metalica 1,0
BOLIGRAFO mm
ROJO  [TAWANODE |, SR 1000
SEMIGEL TRAZO '
Disefio
ergonométrico
; Escritura
DESCRIPCION hasta 2000
metros
lineales
Marcar tela
APLICACION RIPSTOYy
Entretelas
COLOR CINTA | 1P caja
Beige
MATERIAL
CINTA FVC
ADHESION AL 068
ACERO (180 0) '
MINIMO KG/25MM
CINTA METROS POR 300
INDUSTRIAL | ROLLO
PARA CALIBRE DE UNIDADES 4.000
EMBALAJE RESPALDO /
Método de 25 MICRAS
Prueba ASTM D-
100
CALIBRE DE
ADHESIVO /
Método de 25 MICRAS
Prueba ASTM D-
100
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RESISTENCIA A
LA ROTURA (%) |60
MiNIMO
ESPESOR (um) |65

ANCHO DE
CINTA MiNImo | *°MM

CUADRO DE MUESTRAS Y TIPO DE ANALISIS A REALIZAR

En el siguiente cuadro se relacionan los items y subitems contractuales, con el tipo y cantidad de
muestras que el oferente debe aportar, asi como la oportunidad en que deben presentarse, y el tipo de
prueba que se realizara en cada uno de los grupos.

Para los items y subitems que no requieren certificado de conformidad y/o informe de laboratorio, se les
solicitara muestras con las que se realizaran las pruebas respectivas para verificar su cumplimiento (ver
tabla de cantidad de muestras y tipo de andlisis a realizar).

Las muestras que deben allegarse junto con la propuesta, se recibiran el dia sefialado para la diligencia
de cierre del proceso contractual, en la ventanilla de radicacion del Fondo Rotatorio de la Policia — Sede
administrativa, contando con la presencia de un funcionario de la Fébrica de Confecciones.

Para los items y subitems que requirieron certificado de conformidad y/o informe de laboratorio, solo para
aquellos oferentes que resultaren adjudicatarios, se tendra como requisito administrativo de ejecucion
“la presentacion de muestras y superacién de analisis” (conforme con la tabla de cantidad de muestras
y tipo de analisis a realizar); para esto, el contratista (s) tendra hasta tres (03) dias habiles para el aporte
de sus muestras a la Fabrica de Confecciones del Fondo Rotatorio de la Policia en coordinacion con el
supervisor del contrato, y la entidad dispondra hasta dos (02) dias habiles para la realizaciéon de los
analisis (segun la tabla anexa) consistentes en pruebas de campo y verificacion del cumplimiento de la
ficha técnica por parte del responsable de control de calidad de la Fabrica de Confecciones FORPO; en
el caso de no presentarse la muestras dentro término aqui establecido, de presentarse incompletas o en
lugar distinto al sefialado, se efectivizaran las multas fijadas en el contrato o el pliego de condiciones; en
el evento de no superar los analisis (pruebas), el contratista contard con dos (02) dias héabiles para
subsanar sus muestras y volver a someterlas de aprobacién del FORPO, sin que esta situacién justifique
una modificacién al cronograma de entregas o una prérroga del contrato; si el contratista nuevamente no
supera los andlisis (pruebas), se daré aplicacién al articulo 18 de la Ley 80 de 1993, que trata sobra la
caducidad del contrato, asi como se declarara el siniestro de incumplimiento.

Grupo |

DOCUMENTOS PARA APORTAR
» CANTIDAD DE PRUEBA DE CAMPO ANALISIS A REALIZAR PLAN DE
= MUESTRAS MUESTRA

‘E INSUMO PARAEL PARA
2 PROCESO’DE EN LA EN LA ENTREGA ENTREGA
SELECCION PRUEBA A RESULTADO PRESENTACION PARCIAL Y TOTAL DEL DE LOTES
REALIZAR ESPERADO PRODUCTO POR EL
DE LA OFERTA PROVEEDOR
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Certificado  de

Certificado de conformidad

conformidad emitdo por un ente
emitido por un | debidamente  acreditado
ente debidamente | por la ONAC, con los
acreditado por la | respectivos informes de
x . ONAC, con los | laboratorios  igualmente
11 PBL?\;?’I\:)O P:rg 'iing:gs;()n respectivos acreditados en los ensayos
" | VERDEN0.304H. |  del contrato informes  de|a  evaluar,  segin
' ' ' laboratorios corresponda. Para la
igualmente extraccion de las muestras
1L acreditados en | se debe realizar en
di -8 del los ensayos a | presencia del Supervisor
b'T,enZ'OQeS €| evaluar, segun | del contrato o quien el
oton Igs en ser corresponda. designe.
. . Declaracién  de
BOTON 20 Unidades. Se eesr? Tac l:g?rizs conformidad ~de Declaracion de
1,2 | PLASTICO entregan junto i X
AZUL 4H No.30 conI%ocharta. di;hgﬂtfgz::os NTC 2510. :lﬁyg-rldSoO/lchCn- "2 | conformidad de acuerdo
2. El boton debe con la NTC-ISO/IEC-
botones. C 17050-1, NTC-
] . 2 Verificar que no ser simétrico, ISO/IEC.17050-2 17050-1, NTC-ISO/IEC-
BOTON 20 Unidades. Se | = BUR T | uniformeysin | PG PC 1170502y ISOEC- | o
1,3 | PLASTICO entregan junto ! inqu - R
NEGRONo. 304H | oo booiorn. | tino de defecto. ”'”9%”32;“‘0' 17050-3 y prueba | 170%0-3 GTMD-0004-
3. Botonar cuatro dimenéiones del de campo. A2 (guia
camisas en boton deben ser Certificado  de | Certificado de conformidad | técnica del
maquina las conformidad emitido por un ente| mindefensa
botonadora. especificadas emitido por un | debidamente acreditado |  0004-A2)
4. Prueba de color er?la norma ente debidamente | por la ONAC, con los
tono a tono segun NTC 2510 acreditado por la | respectivos informes de
. . muestra patron y A ONAC, con los | laboratorios  igualmente
14 5&;?"\&0 Pa5rg Iuangj:gssiBn escala de grises. 4s'eEr|t2gt0°2 foen%e respectivos acreditados en los ensayos
VERDE No.24 4H del contrato. con la tela |nformes_ de|a evaluar, segun
rincipal (en !aboratorlos correqunda. Para la
es[;ala de arises igualmente extraccion de las muestras
una diferegn cia acreditados en | se debe realizar en
has 4 los ensayos a | presencia del Supervisor
' evaluar, segun | del contrato o quien el
corresponda. designe.
Declaracion  de
conformidad  de »
acuerdo con la Dec}laragéor:j d ge
BOTON 20 unidades. Se NTCASO/IEC- | onMIEed £2 S
1,5 | PLASTICO entregan junto 17050-1, NTC- 170501 NTC-ISO/IEC-
AZUL No.24 4H con la oferta. ISO/IEC-17050-2 ’
17050-2 'y  ISO/IEC-
y ISO/IEC- 17050-3
17050-3 y prueba
de campo.
Declaracion  de
1. Realizar el Elhilo no debe ggﬂfeorggldiin d|: Declaracion de Tabla 3
HILO POL- 75 1Cono.Se | POSPUMEOI0S | ocentar | NTCISONEC- | SOnOmdad de acuerdo GL"QE("?J?S“'
2,1 | AZUL OSCURO entregan junto . ruptura durante | 17050-1,  NTC- Asld
pantalén , en 17050-1, NTC-ISO/IEC- | técnica del
10000MTS con la oferta. P el proceso de | ISO/IEC-17050-2 .
maquina dos » 17050-2 'y  ISO/IEC-| mindefensa
aquias confeccion. y ISO/IEC- 17050-3 0004-A2
gujas. 17050-3 y prueba
de campo.
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Certificado  de | Certificado de conformidad
conformidad emitdo por un ente
emitido por un | debidamente acreditado
ente debidamente | por la ONAC, con los
acreditado por la | respectivos informes de
ONAC, con los | laboratorios  igualmente
29 \I-/Ig'é)DFéOL' 7 19?:3?&5:;:3 NO REQUIERE PRUEBA DE respectivos acreditados en los ensayos
' 10000MTS contrato CAMPO. informes de|a evaluar, segun
' laboratorios corresponda. Para la
igualmente extraccion de las muestras
acreditados en | se debe realizar en
los ensayos a | presencia del Supervisor
evaluar, segun | del contrato o quien el
corresponda. designe.
HILO POL- 75 1 Cono. Se
2,3 | NEGRO entregan junto
10000MTS con la oferta.
HILO POL- 75 1 Cono. Se
24 | AMARILLO entregan junto
10000MTS con la oferta.
HILO POL-75 1 Cono. Se Declaracion de
2,5 | BLANCO HUESO entregan junto conformidad de
100000MTS con la oferta. Realizar prueba | ¢\ deb acuerdo con la Declaracion de
HILO POL- TEX 1 Cono. Se en maquina dos fo not €€ | NTC-ISO/EC- | conformidad de acuerdo
26 |18 AMARILLO entregan junto agujas, ’t’resfj” ar o | 170501, NTC- | con la NTC-ISO/IEC-
10000MTS conlaoferta. | pespuntado los r”f ura ““’3 © | ISO/IEC-17050-2 | 17050-1, NTC-ISO/IEC-
HILO POL- TEX 1 Cono. Se costadosdeun | © p“;ces.‘? € y ISO/IEC- 17050-2 y ISO/IEC-
2,7 | 18 NEGRO entregan junto pantalon. conteccion. 17050-3 2y 17050-3
10000MTS con la oferta. prueba de
HILO POL- 75 1 Cono. Se campo.
2,8 | CAQUITEX 40 entregan junto
5000 MTS con la oferta.
HILO POL- 75 1 Cono. Se
2,9 | BLANCO TEX 40 entregan junto
5000 MTS con la oferta.
HILO POL- 75 1 Cono. Se
2,10 | AZULCLARO TEX | entregan junto
405000 MTS con la oferta.
HILO DORADO
3,1 | METALIZADO
BRILLANTE )
HILO PARA Infqr_me de laboratorio
32 | BORDADOS Informe . de em|t|dp por un ente
' NEGRO Iabpratono acredlltado ante .Ia ONAC o
HILO PARA 1 Cono. Para la 1. Verificar que | emitido por un | Superintendencia  de
33 | BORDADOS ejecucion del el hilo no ente acreditado | Industria y C?gmerao. Para
" | AMARILLO contrato presente ruptura | ante la ONAC o | la  extraccion de  las
HILO PARA 1. Realizar prueba | durante el Superintendencia | muestras se debe realizar
34 | BORDADOS en maquina proceso de de Industrla y|en  presencia del Tabla 3
' AZUL bordadora bordado. Comercio. Su_perwsor Qel contrato o GTMD-O(?04-
HILO PARA efectuando el quien el designe. A2 (guia
35 | BORDADOS bordado de 10 2. Comp_robar tepnlca del
' ROJO Eangeras#/ﬁf ﬂue el hilo no se mérz)%e“fepr\lzsa
anderas y/o aya — -
HILO PARA heraldicas. deshilachado Declaraplon de
36 BORDADOS durante el conformidad de
VERDE proceso de acuerdo con la Declaracién de
ESMERALDA 10 bordado NTC-ISO/IEC- X
HILO PARA ono.ISe . 17050-1, NTC- conformidad de acuerdo
37 | BORDADOS entregan junto ISO/IEC-17050-2 con la NTC-ISO/IEC-
CAFE con la oferta ISO/IEC- 17050-1 y NTC-ISO/IEC-
y 17050-2
HILO PARA 17050-3 2y
3,8 | BORDADOS prueba de
BLANCO campo.
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HILO PARA
3,9 | BORDADO GRIS
PERLADO
HILO
310 TEXTURIZADO
HILO PARA 10 bobinas. Se
3,11 | AMARRE COLOR | entregan junto
NEGRO con la oferta.
HILO PARA
312 BORDADOS
' AMARILLO
CLARO
HILO PARA 1 Cono. Se
3,13 | BORDADOS entregan junto
AZUL CLARO con la oferta
HILO PARA
3,14 | BORDADOS
ROJO CLARO
1. Cumplimiento
de medidas.2.
1. Verificar que | La entretela
cumpla con debe quedar
medidas totalmente
establecidas en la | adherida al Certificado de conformidad
ficha técnica.2. | material emitido por un ente
Realizar el principal.3. Declaracion de | debidamente acreditado
proceso de Durante el conformidad de | porla ONAC, con los
termofijado sobre | proceso de acuerdo con la | respectivos informes de Tabla 3
ENTRETELA NO 20 Metros. Se la pieza de una | costura no se NTC-ISO/IEC- | laboratorios igualmente GTMD-0004-
41 TEJIDA entreganjljnto pretina en la tela | debe romper la 17050-1, NTC- | acreditados en los A2 (guia
' FUSIONABLE con la oferta principal (rip stop | entretela, ni ISO/IEC-17050-2 | ensayos a evaluar, seglin técnica del
TROQUELADO ' ET-PN-239).3. | presentar fallas y ISO/IEC- corresponda. Para la mindefensa
Realizar prueba | en las medidas 17050-3 2y extraccion de las muestras 0004-A2
de costura en dadas por el prueba de se debe realizar en
maquina material campo. presencia del Supervisor
empretinadoraa | troquelado. 4. del contrato o quien el
10 pretinas.4. No debe designe.
Realizar prueba | presentar
de lavado en burbujas, ni
agua. fruncidos luego
de haber sido
humedecida.
Certificado  de | Certificado de conformidad
conformidad emitdo por un ente
emitido por un | debidamente  acreditado
ente debidamente | por la ONAC, con los
acreditado por la | respectivos informes de Tabla 3
ONAC, con los | laboratorios  igualmente | GTMD-0004-
51 FEUNSHSEIL%% 8 m_etros_.’Para la NO REQUIERE PRUEBA DE respectivos acreditados en los ensayos A2 (guia
' ejecucion del CAMPO informes de|a evaluar, segin | técnica del
BLANCA contrato - . ' 9 .
laboratorios corresponda. Para la| mindefensa
igualmente extraccion de las muestras 0004-A2
acreditados en | se debe realizar en
los ensayos a | presencia del Supervisor
evaluar, segun | del contrato o quien el
corresponda. designe.
1. Realizar prueba | 1. No debe Declaracion  de | .
; nforme de laboratorio
de corte  en | presentar conformidad  de e
cortadora encogimiento de | acuerdo con la emmdd.? d port |U%N:8te GT-IE/?LE))l?)(?M
ENTRETELA 7 Metros. Se | vertical.2. Realizar | la entretela, ni | NTC-ISO/IEC- gtreerli:tezggnii: dg A2 (-uia )
6,1 | PARAREFUERZO | entreganjunto |el proceso de | excesivo hilo 17050-1, NTC- n d%stria Comercio. Para técni(?a del
DE PECHO con laoferta. | termofijado sobre | suelto. 2. La ISO/IEC-17050-2 | y e : .
e a extraccion de las| mindefensa
la tela principal en | entretela debe |y ISO/IEC- .
) . muestras se debe realizar 0004-A2
varias piezas de | quedar 17050-3 2 'y .
en presencia del
muestra.3. totalmente prueba de campo.
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Realizar prueba de | adherida al Supervisor del contrato o
lavado en agua. material quien el designe.
principal. 3. No
debe presentar
burbujas, ni
fruncidos luego
de haber sido
humedecida.
1. No debe
presentar
encogimiento de
. la entretela, ni
1.Realizar prueba excesivo hilo
de corte en suelto Declaracion  de
cortadora vertical. : conformidad  de
2.Realizar el 2 Laentretela acuerdo con la | Declaracion de Tabla 3
SUAVIZANTE 5 s . debe quedar C-ISO/IEC formi GTMD-0004-
PARA tmetrog. te f roceigd bde {otalmente '1\1;-05-(21 . N-TC on OmlqldadN;j'g Igcou/;eEr(éo A2 (guia
71 entregan junto ermofijado sobre . -1, -lcon la - - o
ENTRETELADE | onlaoferta. | Ia tela principal en | 21192 @l 11501 170502 | 17050-1 y NTCASO/IEC- | éonica del
PECHO : . material mindefensa
varias piezas de | . . y ISO/IEC- | 17050-2 .
principal. 0004-A2
muestra. 3. No debe 17050-3 2 'y
3. Realizar prueba | = prueba de campo.
presentar
de lavado en agua. L
burbujas, ni
fruncidos luego
de haber sido
humedecida.
1. No debe
presentar
encogimiento de Certificado de conformidad
1, Realizar prueba | la entretela, ni emitdo por un ente
de corte  en | excesivo hilo Declaracion  de debidamente  acreditado
cortadora vertical. | suelto. ; por la ONAC, con los
conformidad  de . .
2. Laentretela acuerdo con Ia respectivos informes de Tabla 3
ENTRETELA 3 metros. Se 2. Realizar el | debe quedar NTC-ISO/IEC- Iabora_tonos igualmente GTMD-OQO4-
: proceso de | totalmente acreditados en los ensayos A2 (guia
81 | TEJDA entregan junto termofijado  sobre | adherida al 17050-1,  NTC- a evaluar, segun | técnica del
FUSIONABLE con la oferta. . . ISO/IEC-17050-2 ' .
la tela principal en | material ISO/IEC- corresponda.  Para la | mindefensa
varias piezas de | principal. ¥70503 ) extraccion de las muestras 0004-A2
- y .
muestra. 3. No debe rueba de campo. | 5 debe realizar en
3. Realizar prueba | presentar P po. presencia del Supervisor
de lavado en agua. | burbujas, ni del contrato o quien el
fruncidos luego designe.
de haber sido
humedecida.
Declaracion  de
conformidad  de Declaracion de Tabla 3
CREMALLERA 5 unidades. Se 1 Verificar que E?Jg_rldsoonfz%l_ 13| conformidad de acuerdo ggwa;gom'
9,1 | AZUL OSCURO entregan junto | 1. Realizar prueba | d con la  NTC-SO/EC- | H5\9
DE 20CMS conlaoferta. | decereenel | ©CaM0se | 170501y NTC-1 4050 1\ NrCISOMIEC- | tECNica del
' carmo de la deslice ISO/IEC-17050-2 17050-2 mindefensa
correctamentey |y  prueba de : 0004-A2)
cremallera y
verificar el nozse tranque. | campo, _ .
cumplimiento de . Que no Cert!flcado de conformidad
" presente emitido por un ente
medidas. . ) . .
ninguno tipo de debidamente  acreditado
2. Pegarla . ) . "
inconsistencias | Declaracion de | por la ONAC, con los
cremallera al ; . X
A, al pegarla. conformidad  de | respectivos informes de | Tabla 3
material principal. 3. Realizar acuerdo con la | laboratorios  igualmente | GTMD-0004-
CREMALLERA 10 unidades. Se | 3.3.Pruebade ' . .
. prueba NTC-ISO/IEC- acreditados en los ensayos | A2 (guia
9,2 | VERDE DE entregan junto color tono a tono M . N
. comparacion de | 17050-1 y NTC- | a evaluar, segun | técnica del
20CMS con la oferta. segun muestra .
, color con la ISO/IEC-17050-2 | corresponda. Para la | mindefensa
patron y escala de lad o | 4D
rises escala de y prueba de | extraccion de las _muestras 0004-A2)
grises. grises. campo. se debe realizar en
presencia del Supervisor
del contrato o quien el
designe.
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Declaracién  de
conformidad  de

iy Tabla 3
acuerdo con la | Declaracion de | GTMD-0004-
CREMALLERA 5 unidades. Se NTC-ISO/IEC- conformidad de acuerdo A2 (quia
9,3 | NEGRADE entregan junto 17050-1, NTC-|con la NTC-ISO/IEC- técn?ca del
20CMS con la oferta. ISO/IEC-17050-2 | 17050-1 y NTC-ISO/IEC- | .
mindefensa
y ISO/IEC- | 17050-2 . 0004-A2)
17050-3 2 vy
prueba de campo.
Declaracion  de
conformidad  de
» Tabla 3
acuerdo con la | Declaracion de GTMD-0004-
CREMALLERA 5 unidades. Se NTC-ISO/IEC- conformidad de acuerdo A2 (quia
9,4 | VERDE DE entregan junto 17050-1, NTC-|con la NTC-ISO/IEC- técnica del
80CMS con la oferta. ISO/IEC-17050-2 | 17050-1 y NTC-ISO/IEC- mindefensa
y ISO/IEC- | 17050-2 . 0004-A2)
17050-3 2 'y
prueba de campo.
Declaracién  de
conformidad  de Tabla 3
acuerdo con la | Declaracion de | GTMD-0004-
CREMALLERA 5 unidades. Se NTC-ISO/IEC- conformidad de acuerdo A2 (quia
9,5 | BLANCADE entregan junto 17050-1, NTC-|con la NTC-ISO/IEC- técn?ca del
20CMS con la oferta. ISO/IEC-17050-2 | 17050-1 y NTC-ISO/IEC- mindefensa
y ISO/IEC- | 17050-2 . 0004-A2)
17050-3 2 'y
prueba de campo.
Declaracién  de
conformidad  de
acuerdo con la | Declaracion de gaT?\IIIaD?-)OOM-
CREMALLERA 5 unidades. Se NTC-ISO/IEC- conformidad de acuerdo A2 (quia
9,6 CAQUI DE 20CMS entregan junto 17050-1, NTC-|con la NTC-ISO/IEC- técnica del
con la oferta. ISO/IEC-17050-2 | 17050-1 y NTC-ISO/IEC- | .
mindefensa
y ISO/IEC- | 17050-2 . 0004-A2)
17050-3 2 vy
prueba de campo.
MARQUILLA 10 unidades. Se | 1. Verificar que Declaracién  de
10,1 | CON ESCUDO entregan junto | cumpla con las 1. Que cumpla | conformidad de
FORPO con la oferta. medidas y colores | con las medidas | acuerdo con la Declaracién de Tabla 3
requeridosenlas |y colores | NTC-ISO/IEC- conformidad de  acuerdo GTMD-0004-
fichas técnicas del | requeridos. 17050-1, NTC- | NTC-ISO/IEC- A2 (guia
presente proceso. | 2. Que no | ISO/IEC-17050-2 con @ técnica del
MARQUILLA 17050-1 y NTC-ISO/IEC- .

10,2 DE SEGURIDAD 1 Rollos 2. Coser la presente rotura, |y ISO/IEC- 17050-2 mindefensa
marquilla al ni fruncidos al | 17050-3 2 'y : 0004-A2)
material principal, | pegar. prueba de
en maquina Plana. campo..

Declaracion de Informe de laboratorio
BOLSA Verificar que Ia conformidad de emitido por un ente
11,1 | PLASTICA DE Empacar un bolsa gste acuerdo con la | acreditado ante la ONAC o Tabla 3
45X 60 CMS 5 uni uniforme y realizar X NTC-ISO/IEC- Superintendencia de GTMD-0004-
unidades. Se sellada sin que ) ¢ | Industria v G 0 P A2 (qui
entregan junto proceso de presente 17050-1, NT ndustria y Comercio. Para ! .(gma
selladoenla . ISO/IEC-17050-2 la extraccién de las técnica del
con la oferta. P deformaciones f .
BOLSA maquina del material o y ISO/IEC- muestras se debe realizar | mindefensa
112 | PLASTICA DE selladora. fundicion 17050-3 2y en presencia del 0004-A2)
’ 65 X 90 CMS : prueba de Supervisor del contrato o

BOLSA PLASTICA campo. quien el designe.

"3 | bE4sr38 CMs
ETIQUETAS 1 Imorimir en cada 1. Verificar el | Declaracion  de | Declaracion de Tabla 3
COD. BARRAS 1 metro. Se uﬁo l()ie los rollos Comportamiento | conformidad de | conformidad de acuerdo GTMD-0004-

12,1 | CINTA RESINA entregan junto . Y| de las cintas de | acuerdo con la|con la NTC-ISO/IEC- A2 (aui
LAV 30MM X250 con la oferta. igg‘;’; onda el | Nailon y | NTCHISO/EC- | 17050-1 y NTC-ISO/IEC- técni(fa” dael
MTS P etiquetas 17050-1,  NTC- | 17050-2.
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ETIQUETAS modelo de la | autoadhesivas | ISO/IEC-17050-2 mindefensa
COD. BARRAS marquilla. al ser impresas | y ISO/IEC- 0004-A2)
122 AUTOADHESIVAS concintasresina | 17050-3 2 vy
"™ |DE5CMX25 y tipo cera | prueba de campo.
CMX10000 utiizando  una
UNIDADES impresora  de
ETIQUETAS transferencia
COD. BARRAS térmica de la
12,3 | AUTOADHESIVAS Entidad.
DE 10 CM X 15 2. Comprobar
CM comportamiento
ETIQUETAS a la
124 COD. BARRAS temperatura.
" | TERMICA CERA 3. Verificar la
110 MM X 450 M calidad de la
impresion sobre
ETIQUETAS COD. la etiqueta no
125 | BARRAS presente fallas
’ NAILON DIGITAL el estampado de
30MM X 200MTS la tinta.
. 1. El cordel Declaracion  de
1. Realizar prueba debe cumplir conformidad  de
de corte cuando el | did d la | Declaracio d Tabla 3
cordel se con las medidas | acuerdo con la | Declaracion el GTMD-0004-
10 METROS. Se segun NTC-ISO/IEC- conformidad de acuerdo .
CORDEL NYLON : encuentre en [P A2 (guia
13,1 VERDE entregan junto 10050 especificacion 17050-1, NTC-|con la NTC-ISO/IEC- técnica del
con la oferta. poso. técnica. ISO/IEC-17050-2 | 17050-1 y NTC-ISO/IEC- .
2. Comparar el - mindefensa
2. Cumplimiento |y ISO/IEC- | 17050-2.
color con la del color 170503 2 0004-A2)
escala de grises. | 2% o0ortonoa X y
tono. prueba de campo.
1. No presentar
1. Realizar prueba er(ljzos%l"n; '((;'géoa’lm
de corte cuando el momento de Declaracion  de
encc?Jr:r?tlr:een cortarlo tanto en ;?:Egorgn;ldi(c’m c:: Declaracion de Tabla 3
CORDON 10 METROS. Se reposo. elgalon como | \7 s EC. conformidad de acuerdo | CTMD-0004-
DORADO CON : " en el cordon A2 (guia
13,2 CINTATIPO entregan junto 2. Verificar que dorado 17050-1, NTC-|con la NTC-ISO/IEC- técnica del
- con la oferta. cumpla con las ; ISO/IEC-17050-2 | 17050-1 y NTC-ISO/IEC- .
GALON . 2. El cordel mindefensa
medidas debe cumolir | ¥ ISO/IEC- | 17050-2. 0004-A2)
requeridas en la con las me d[; das 17050-3 2 'y
ficha técnica del seglin prueba de campo.
presente proceso. especificacion
técnica.
1. Verificar que
se comporte de
1. Realizar prueba a?:guZSa
de corte en durante el
cortadora vertical. roceso de
2. Verificar que P corte Declaracion  de Informe  de laboratorio
cumpla con las 2 Verifica.r que | conformidad  de emitido por un ente
coordenadas de c.umpla conla | acuerdo con Ia acreditado ante la ONAC o Tabla 3
} 5 METROS. Se color en un equipo coordenada de | NTC-ISO/IEC- Supenr)tendenua . de GTMD-OQO4-
PANO BLANCO . de Industria y Comercio. Para A2 (guia
141 entregan junto color. 17050-1, NTC- - o
HUESO espetofotometro. o la extraccion de las| técnicadel
con la oferta. . 3. Verificar que | ISO/IEC-17050-2 . .
3. Verificar que . muestras se debe realizar | mindefensa
la cantidadde |y ISO/IEC- .
cumpla con la defectos sea los | 170503 2 en presencia del 0004-A2)
Norma técnica " y Supervisor del contrato o
permitidos por la | prueba de campo. ) ;
NTC 2567. NTC 2567 quien el designe.
4. Realizar prueba 4 No presen.tar
de confeccion en inconsistencias,

maquina plana.

ni encogimiento
en el proceso
de confeccidn.
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1. Realizar prueba
de corte en
cortadora
vertical.2. Verificar
que cumpla con

1. Verificar que
se comporte de
manera
adecuada
durante el
proceso de
corte.2. Verificar

Declaracién  de
conformidad  de

Informe  de  laboratorio
emitido por un ente

las coordenadas | que cumpla con acuerdo con Ia acreditado ante la ONAC o Tabla 3
5 METROS. Se de colorenun la coordenada NTC-ISO/IEC- Superintendencia de | GTMD-0004-
Q - equipo de de color.3. i _ | Industria y Comercio. Para A2 (guia
14,2 | PANO NEGRO entregan junto tofotometro.3. | Verif | 17050-1, NTC | traccio de | tecnica del
con [a oferta espetofotometro.3. | Verificarquela |\ o r~'47050 5 |la  extraccin de las | técnica de
' Verificar que cantidad de ISO/IEC- muestras se debe realizar | mindefensa
cumpla con la defectos sea los ¥7050_3 5 en presencia del 0004-A2)
Norma técnica | permitidos por la rueba de cam oy Supervisor del contrato o
NTC 2567.4. | NTC 2567.4. No | P PO- | quien el designe.
Realizar prueba presentar
de confeccién en | inconsistencias,
maquina plana. | ni encogimiento
en el proceso
de confeccién.
1. Verificar que
se comporte de
1. Realizar prueba manera
de corte en adecuada
cortadora vertical. drzlga?oe SL
2. Verificar que P - Informe  de  laboratorio
cumpla con las 2 Vecr?fir(t;,:.r que E:ﬂg:;%c;% gz emitdo por un ente
| cmereisce | o |sourio o0 | S0 ae 8OVCE | Tl
Q . Se coordenada de - - ) . .
14.3 ;ﬁTgRVERDE eniregan junto espetof?:ometro color. 17050-1,  NTC- Ilgdus(::?raycgg? erfjlzl PTarZ tgzii(é;auliael
con la oferta. . " | 3. Verificar que | ISO/IEC-17050-2 . .
3. Verificar que la cantidad de ISO/IEC- muestras se debe realizar | mindefensa
cumpla con la defectos sea los ¥7050_3 2y en presencia del 0004-A2)
N?\lr_lryg ;z;%n;ca permitidos por la | prueba de campo. Ssizinéllsggs?egecontrato 0
4. Realizar prljeba NIC 2507 ! e
&e confeccion en 4. No presentar
maauina plana inconsistencias,
quina piana. | ; encogimiento
en el proceso
de confeccidn.
1. Verificar que
se comporte de
1. Realizar prueba a?:cnuzsa
e | e Cetfts oot
2. Verificar que . proceso de debidamente  acreditado
clepIa con las 9 Ve(;ﬁirgr que E:ﬂg:;?g; gg por la ONAC, con los
coordenadas de . respectivos informes de Tabla 3
5 METROS. Se | color en un equipo | SMPlaconta jacuerdo con 12t oraiorios  iguaiments | GTMD-0004-
PANO VERDE entrega para la de coordenada de | NTCISOAEC- acreditados en los ensayos A2 (guia
144 PONAL ejecucion del espetofotometro. cp!or. 170501,  NTC- a evaluar, segun | técnica del
contrato 3. Verificar que 3. Verificar que. | ISO/IEC-17050-2 corresponda Para la| mindefensa
éumpla con la la cantidad de |y ISO/IEC- extraccion dé las muestras 0004-A2)
Norma técnica defectos sea los | 170503 2y se debe realizar en
NTC 2567 permitidos porla | prueba de campo. presencia del Supervisor
4. Realizar prljeba NTC 2567. del contrato o quien el
(ie confeccion en 4. No presentar designe
inconsistencias, gne.

maquina plana.

ni encogimiento
en el proceso
de confeccién.
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1. Verificar que
se comporte de

. manera
1. Realizar prueba adecuada
de corte en durante el
cortadora vertical. proceso de
2. Verificar que corte. Declaracion  de Infqr_me de laboratorio
cumpla con las 2. Verificar que | conformidad  de emitido por un ente
coordenadas de c.umpla conla | acuerdo con la acreditado ante la ONAC o Tabla 3
PARIO VERDE ;“ﬁg;opirﬁi eobr Tie P | coordenada de | NTC-ISONIEC: ﬁ:&%iﬁf;?:eonmcﬁrcio Padrg G%[()gg??
14,5 A, color. 17050-1, NTC- » : o
NACIONAL ejecucion del espetofotometro. v la extraccion de las| técnica del
. 3. Verificar que | ISO/IEC-17050-2 . .
contrato. 3. Verificar que la cantidad de | y ISO/IEC- muestras se debe realizar | mindefensa
umpla con la en presencia del 0004-A2)
i y .
N defectos sea los | 17050-3 2
Norma técnica " Supervisor del contrato o
NTC 2567 permitidos por la | prueba de campo. ! ;
. quien el designe.
4. Realizar prueba 4 NZ%éizﬁ}ar
de confeccionen | . ¢ .
M inconsistencias,
maquina plana. ni encogimiento
en el proceso
de confeccién.
1. Verificar que
se comporte de
1. Realizar prueba a?ea(?uear(?a
de corte en durante el Certificado de conformidad
cortadora vertical. 10ceso de emitido por un ente
2. Verificar que P » debidamente  acreditado
cumpla con las 2 Ve(:'?fir(t::r que c[:)::floarr;?(lj(;[:i gz por la ONAC, con los
coordenadas de . respectivos informes de Tabla 3
. cumplaconla | acuerdo con la . ) 004
o, | SHETRS e | clrenineain | ool | i [ soaors uaens| GO
14.6 OSCURO ejecucion del espetofotometro color. 17050-1,  NTC- a evaluar, segin | técnica del
contrato 3. Verificar uel 3. Verificar que. | ISO/IEC-17050-2 corresponda Y Para la| mindefensa
' ' d lacantidadde |y  ISO/IEC- ponca.
cumpla con la extraccion de las muestras | 0004-A2)
Norma técnica deeI?nCiEi%So:ei)lrolz 1r7l?e5k?a-3de cgm Oy se debe realizar en
NTQ 2567. P NTC 2557_ P po. presencia del Supgrvisor
“doconfocsgnen | 4 Nopresentr esigno, 0 E
méaaquina plana inconsistencias, gne.
quinapana. | ; encogimiento
en el proceso
de confeccion.
1. Verificar que
la evaluacion
sea igual o
superiora 4 en
1. Verificar escala de
mediante la escala | grises.2. - Informe  de  laboratorio
. o Declaracion  de "
de grises que sea | Verificar que se conformidad  de emitdo por un ente
cuaioca | | an 1a| S0 SeBOWCo | Tab
FORROS DE 3 METROS. Se . " NTC-ISO/IEC- A . ;
. . Realizar prueba adecuada Industria y Comercio. Para A2 (guia
15,1 | POLIESTER entrega junto con 17050-1, NTC- » L
de corte en durante el la extraccion de las| técnica del
NEGRO la oferta. ISO/IEC-17050-2 . .
cortadora proceso de ISO/IEC- muestras se debe realizar | mindefensa
vertical.3. Realizar | corte, sin %7050_3 ) en presencia del 0004-A2)
prueba de deformacion ni prueba de campoy Supervisor del contrato o

confeccion en
maquina plana.

encogimiento.3.
No presentar
inconsistencias,
ni encogimiento
en el proceso
de confeccion.

quien el designe.
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1. Verificar que
la evaluacion
sea igual o
superior a 4 en
1. Verificar escala de
mediante la escala | grises. ” Informe  de  laboratorio
de grises que sea | 2. Verificar que | D°018r30I0N 48 1o iiis por un ente
tono a tono con la conformidad  de i
tela principal. il % | acuerdo_con 1a iirﬁé’ﬁfﬁiiigﬁi.f ONACdZ GTﬁgl-?)gm-
FORROBLANCO | SMETROS.Se |5 Realizar prueba | adecuada NTC-ISOMEC- | |\distria y Comerdio. Para | A2 (quia
152 1 Hueso enirega junio con | 4e corte en durante el 170800, NTC-1 1™ extraccion  de las | técnica del
la oferta. cortadora vertical. | proceso de ISONEC7050-2 | 1 ctras se debe realizar | mindefensa
3. Realizar prueba [c)orte sin y ISONEC- | ¢ presencia  del | 0004-A2)
de confeccion en | deformacion i 1705;)'3(1 2y Supervisor del contrato o
maquina plana. encogimiento. | PrU€0 9€ CAMPO- 1 0 ien el designe.
3. No presentar
inconsistencias,
ni encogimiento
en el proceso
de confeccién.
1. Verificar que
la evaluacion
sea igual o
superior a 4 en
1. Verificar escala de
mediante la escala | qgrj i
:ie inS(tiS que Sela g.n?/eesriﬂcarque CD:ncflg:;?(igL 32 Lnrrwci)'lt}yg ssr ligoragorﬂg
ono a tono con la i
hprncpal. | e | 2cuetdo_con la gir::rlf:ti%ggr:euf Mo amibisons.
TELATAFETAN | SMETROS.Se 15 Realizar prueba | adecuada NTC-ISONEC- | |\ dustria y Comercio. Para | A2 (guia
153 1 100% POLIESTER | &nregaunto con | ge corte en durante el 17050-1,  NTC- |\ ™ oxtraccion  de  las | técnica del
° la oferta. : ISO/IEC-17050-2 . .
gOFFt{ad(l{fa VelTlC?;'- proceso de y ISO/EC- muestras se debe realizar | mindefensa
- Realizar prueba | corte, sin en presencia del 0004-A2)
de confeccion en | deformacionni | /003 2 ¥ Supervisor del contrato o
maquina plana. gnaogimiento. prueba de campo. quien el designe.
. No presentar
inconsistencias,
ni encogimiento
en el proceso
de confeccién.
1. Verificar que
la evaluacion
sea igual o
1 Vet superior a 4 en Certificado de conformidad
. Verificar escala de emitido por un ente
mediante la escala | grises. y debidamente  acreditado
?egris?squesela 2. Verificar que (I:;):r::flg:r?](i:(ljoar; gg por la ONAC, con los
ono a tono con la i i
5METROS. Se | tela principal. rsfaﬁzr:;pone % | acuerdo_con 1a {aetfgfactg\;%ss '"ff;,TaTriendé GT-I[/?LE))l-?)OSM-
FORRO nirega parala | 2. Realizar prueba | adecuada NTC-ISONEC- | , reditados en los ensayos A2 (guia
154 | POLIESTER enirega p o | de corte en de“t | 17050-1,  NTC- | 2 Ie 0s ensayc t, 'gudl
VERDEPONAL | T io | coradoravertial | pocesode | ISOMECT0502 | Core e ™ para | mindefensa
! ! y ISO/IEC- o
oo e, (T " 2"y e el et | 00442
. - ba de campo. ' .
maquina plana. encogimiento. prue presencia del Supervisor
3. No presentar del contrato o quien el
inconsistencias, designe.
ni encogimiento
en el proceso
de confeccién.
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1. Verificar que

la evaluacion
sea igual o
1 Veri superior a 4 en
.vericar escala de
mediante la escala | grises. . Informe  de  laboratorio
de grises que sea : Declaracion  de s
:olng a'tor)((‘) (lson la gé\(/;inrr?ggrrtg Liii ggzgggidacin dl: :(r:r;glddi?adop:;te I: nON:(n)tg Tabla 3
a principal. i i -0004-
oo | onemosse | SRIIE |nwen, | GO | e ce | oo
15,5 | POLIESTER AZUL | entrega junto con de corte en durante el 17050-1, NTC- la extraccion de' las | técnica del
OSCURO la oferta. : ISO/IEC-17050-2 . .
cortadora vertical. | proceso de muestras se debe realizar | mindefensa
3. Realizar prueba | corte, sin ¥70503|802/IEC' en  presencia  del | 0004-A2)
de confeccion en | deformacién ni b- d Y| Supenvisor del contrato o
maquina plana. encogimiento. | PrU€0 9€ CAMPO- 1 0 ien el designe.
3. No presentar
inconsistencias,
ni encogimiento
en el proceso
de confeccién.
1. Verificar que
la evaluacion
sea igual o
superior a 4 en
1. Verificar escala de
mediante la escala | grises. .
de grises que sea g Verificar que Decflarar_:(ljorzj ge Dedlaracis d
tono atono conla | s¢ comporte de conformida e | Declaracion e Tabla 3
tela principal. manera acuerdo con la | conformidad de acuerdo GTMD-0004-
55 FORRO BLANCO 3 METROS. Se | 2 Realizar prueba | adecuada NTC-ISO/IEC- con la NTC-ISO/IEC- A2 (quia
I entrega junto con | e corte en 17050-1, NTC-| 17050-1, NTC-ISO/IEC- )
ARMADA la oferta e . |duanteel ISONIEC 170502 | 17050-2 ISO/IEC- |  tecnica del
: cortadora vertical. | proceso de ISO/EC- | 170503 2 y ba de| Mindefensa
3. Realizar prueba | corte, sin ¥7050 3 - "0 £ Y prueba de | 550402
de confeccion en deformacion ni b-d y | campo.
maquina plana. encogimiento, | PrU€Pa de campo.
3. No presentar
inconsistencias,
ni encogimiento
en el proceso
de confeccién.
1.
DETERMINACION
DELA
ELASTlCIDAD' 1. Al realizar la
esumen del prueba de
metbodto. dUna elasticidad
gr?gi?uz cznocida cumpla con lo
en su estado de e queridolen la . Informe  de laboratorio
relajacién es ficha técnica. Declaraglén de emitido por un ente
elongada hasta 2. No presentar | conformidad — de acreditado ante la ONAC o Tabla 3
encontrar una ningln tipode | acuerdo con la Superintendencia de | GTMD-0004-
ELASTICO SMETROS. Se | oo resistencia | faches @ NTCISONEC- | | ustria y Comercio. Para | A2 (gui
. . y Comercio. Para (quia
161 | VERDE 41 MM entregajunto con | '\ elongacien | rediiZar la 17050-1, ' NTC- || oxtraccion  de las | técnica del
la oferta. adicional a%licada costura. ISONEC-17050-2 muestras se debe realizar | mindefensa
En ese punto la " | 3 Cumplircon 1y ISOAEC- en presencia del 0004-A2)
elasticidad es el color 17050-3 2 'y Supervisor del contrato o
leida requerido de prueba de campo. ien el desi
- acuerdo ala quien et esigne.
Equipos. !
Ti escala de grises
- lljeras con una
oglnarlas.l calificacion de
- Regla calibrada 4
para medir '
porcentaje de
elongacion.
Muestra. Se
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deben cortar 3
probetas de 25 cm
de longitud por el
ancho del elastico.
2. Realizar prueba
de costura en la
maquina
empretinadora

3. Verificar que
sea tono a tono
con la tela
principal (tela rip
stop verde
aceituna (ET-PN-
239).

1. Cumplimiento

1. Verificar que de medidas Informe de | Informe  de laboratorio
cumpla con las 9 Colorcobre laboratorio emitido por un ente
medidas 3' Enel * | emitido por un | acreditado ante la ONAC o Tabla 5
OJALETE 20 METROS. Se | requeridas en la rﬁomento de ente acreditado | Superintendencia de | GTMD-0004-
171 | METALICOS entregan para la | ficha técnica. DEGAT que NO 56 ante la ONAC o | Industria y Comercio. Para A2 (guia
’ COBRIZADOS ejecucion del | 2. Veriricar que rompa, ni Superintendencia | la extraccion de las| técnica del
contrato. cumpla con el 'b‘ | de Industria y | muestras se debe realizar | mindefensa
color requerido. quiebre e Comercio en los | en presencia del 0004-A2)
3. Prueba de matenaltque ensayos a | Supervisor del contrato o
quede bien Y P .
pegado en la tela adherido. evaluar. quien el designe.
Certificado  de | Certificado de conformidad
conformidad emitdo por un ente
emitido por un | debidamente acreditado
ente debidamente | por la ONAC, con los
acreditado por la | respectivos informes de
CIERRE DE 20 METROS. Se ONAC, con los | laboratorios  igualmente
181 | CONTACTO DE ent.regar? parala NO REQUIERE PRUEBA DE respectivos acreditados en los ensayos
’ 20 VERDE ejecucion del CAMPO informes de|a evaluar, segun
contrato. laboratorios corresponda. Para la
igualmente extraccion de las muestras
acreditados en | se debe realizar en
los ensayos a | presencia del Supervisor
evaluar, segun | del contrato o quien el
corresponda. designe.
1.Realizar corte en
maquina guillotina.
2. Medir y pegar | | Buen Tabla 5
L?r?nzg)r;Tsala tzlﬁ comportamiento GTMD-0004-
méquina en el corte. | Declaracion de A2 (guia
presilladora 2. Cumplimiento | conformidad de técnica del
3 Veriﬂcalr que de medida | acuerdo con la | Declaracion de | mindefensa
CIERRE DE 5METROS. Se p‘resente requerida y buen | NTC-ISO/IEC- conformidad de acuerdo 0004-A2)
18,2 | CONTACTO DE entrega junto con adherencia  entre comportmiento | 17050-1, NTC-|con la  NTC-ISO/IEC-
20 mm AZUL la oferta. ol gancho y la en la maquina | ISO/IEC-17050-2 | 17050-1 y NTC-ISO/IEC-
felpa presilladora. y ISO/IEC- | 17050-2
4 Veriﬁcar que 3. buena | 17050-3 2 vy
) adherencia. prueba de campo.
sea tono a tono 4C .
. . Cumplimiento
con la tela principal del tono +
en una escala de '
grises con
calificacion 4.
) Declaracion  de
:ﬁ?:li:éagﬁﬁlgznean gdggmgac:iral n?)l conformidad  de | Declaracion de
CIERRE DE 5METROS. Se 2 Pedar los cortes. debé resentar acuerdo con la | conformidad de acuerdo
18,3 | CONTACTO DE entrega junto con a. Iagtela rincioal variaciopn seqtn NTC-ISO/IEC- con la NTC-ISO/IEC-
20 mm NEGRO la oferta. o r%é ui‘;a W esgala 17050-1,  NTC- | 17050-1 y NTC-ISO/IEC-
. 4 ISO/IEC-17050-2 | 17050-2
presilladora. pantone. y ISO/IEC-
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17050-3 2 vy
prueba de campo.
Cerhﬂcad_o de Certificado de conformidad
30 UNIDADES conformidad emitido por un ente
: emitido por un . .
101 | ARSOLL Se entregan para | NO REQUIERE PRUEBA DE e " | debidamente acreditado
’ . la ejecucion del CAMPO ; por la ONAC, con los
PORTA BOTON debidamente S
contrato. . respectivos informes de Tabla 5
acreditado por la o
laboratorios igualmente GTMD-0004-
ONAC, con los . .
. acreditados en los A2 (guia
respectivos . o
. ensayos a evaluar, segun técnica del
informes de .
. corresponda. Para la mindefensa
laboratorios » | 4-AD
- igualmente extraccion de as muestras 0004-A2)
BOTON DORADO ) se debe realizar en
192 | GRANDE 30 UNIDADES acreditados en presencia del Supervisor
Se entreqan ar‘a NO REQUIERE | NO REQUIERE | l0s ensayos a del contrato o quien el
- oeesthe | PRUEBA  DE | PRUEBA  DE | evaluar segin designe.
193 BOTON DORADO g:ontrato CAMPO CAMPO corresponda.
~ | PEQUENO '
1. Debe cumplir
con las Declaracién  de
medidas. conformidad  de | Declaracion de Tabla3
1. Verificar el 2.Debeser | acuerdo con la | conformidad de acuerdo | ~rymhnn
BROCHE CIERRE 10 UNIDADES. cumplimiento de | simétrica y que | NTC-ISO/IEC- con la  NTC-ISO/IEC- A2 (quia
20.1 DE CUELLO Se entregan junto medidas. encaguen los | 17050-1,  NTC- | 17050-1,  NTC-ISO/IEC- técni(?a del
con la oferta. 2. Prueba de dos ganchos. | ISO/IEC-17050-2 | 17050-2 'y  ISO/IEC- mindefensa
costura y de uso. No debe y ISO/IEC- | 17050-3 2 y prueba de 0004-A2)
presentar 17050-3 2 'y | campo.
deformacion en | prueba de campo.
el uso.
.| Declaracion  de
. 1. Debe cumplir conformidad  de | Declaracién de
1. Verificar el con las formi Tabla 3
cumplimiento de medidas acuerdo con la | conformidad de acuerdo GTMD-0004-
10 UNIDADES. . ) NTC-ISO/IEC- con la NTC-ISO/IEC- .
CLIP PARA . medidas. 2. Debe ser A2 (guia
20,2 CAMISA Se entregan junto 2. Cumplimiento simétrica. No 17050-1, NTC- | 17050-1, NTC-ISO/IEC- técnica del
con la oferta. ' P ) ISO/IEC-17050-2 | 170502 'y  ISO/IEC- .
dela debe presentar mindefensa
g . y ISO/IEC- | 17050-3 2 y prueba de
funcionalidad. deformacion en 1 5 0004-A2)
el Uso 7050-3 y | campo.
) prueba de campo.
1'Digﬁ Ejsmp“r Declaracién  de
medidas conformidad  de | Declaracion de Tabla3
1. Verificar el 2 Debe sér acuerdo con la | conformidad de acuerdo GTMD-0004-
203 I\BAE(T)A(\:HEO PARA sloegthrlég?r? jiiio s, smetrica y que 0504, NTC.| 170604, NTGISOMEG. L2 (quia
PANTALON con la oferta. 2. Prueba de 16ao I?lo debe ISO/IEC-17050-2 | 170502 y  ISO/IEC- mindefensa
costura y de uso. | gre'semar y ISO/IEC- | 17050-3 2y prueba de | "jioi")
present 17050-3 2y | campo.
deformacion en
ol uso. prueba de campo.
1. Debe cumplir
rr?ggi(ljzss Declaracion  de
2 Enel. conformidad  de | Declaracion de Tabla 3
1. Verificar el morﬁento de acuerdo con la | conformidad de acuerdo GTMD-0004-
10 UNIDAD_ES. cumpllm_lento de coser no debe NTC-ISO/IEC- con la NTC-ISO/IEC- A2 (quia
21,1 | HOMBRERAS Se entregan junto medidas. resentar 17050-1, NTC- | 17050-1, NTC-ISO/IEC- técnica del
con la oferta. 2. Prueba de delf)ormacic')n ISO/IEC-17050-2 | 17050-2 'y  ISO/IEC- mindefensa
costura y de uso. formar Ia hornz/a y ISO/IEC- | 17050-3 2 y prueba de 0004-A2
17050-3 2y | campo.
adecuada para
formar el prueba de campo.
hombro.
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Declaracién  de

1. No debe conformidad  de | Declaracion de Tabla3
1. Prueba de uso presentar acuerdo con la | conformidad de acuerdo GTMD-0004-
GANCHO 5 UNIDADES. Se | yresistencia.2. | deformacion, ni | NTC-ISO/IEC- con la NTC-ISO/IEC- A2 (quia
22,1 | PLASTICO PARA entregan junto Colgar un romperse en el | 17050-1,  NTC- | 17050-1, NTC-ISO/IEC- técni(?a del
ROPA con la oferta. pantalon y una uso.No debe | ISO/IEC-17050-2 | 17050-2 'y  ISO/IEC- .
mindefensa
guerrera. presentar y ISO/IEC- | 17050-3 2 y prueba de 0004-A2)
deformacion. | 17050-3 2y | campo.
prueba de campo
.| Declaracion  de
1. Debe cumplir conformidad  de | Declaracion de
. con las X Tabla 3
1. Verificar el medidas acuerdo con la | conformidad de acuerdo GTMD-0004-
PLUMILLAS PARA 10 UNIDADES. cumpllmlentode 2 Debe ser NTC-ISO/IEC- con la NTC-ISO/IEC- A2 (quia
222 CUELLO Se entregan junto medidas. simétrica. No 17050-1, NTC- | 17050-1, NTC-ISO/IEC- técnica de
con la oferta. 2. Cumplimiento debe reséntar ISO/IEC-17050-2 | 17050-2 'y  ISO/IEC- mindefensa
de la funcionalidad prest y ISO/IEC- | 17050-3 2 y prueba de
deformacion en 170503 2 0004-A2)
el uso. X y | campo.
prueba de campo

1. No debe

presentar

encogimiento de
1. Realizar prueba | la entretela, ni
de corte  en | excesivo hilo - Informe  de  laboratorio

. Declaracién  de "
cortadora vertical. | suelto. conformidad  de emitido por un ente
2. Laentretela acuerdo con I acreditado ante la ONAC o Tabla 3
ENTRETELA NO 2. Realizar el | debe quedar Superintendencia de | GTMD-0004-
2 METROS. Se NTC-ISO/IEC- ) . )
TEJIDA . proceso de | totalmente Industria y Comercio. Para A2 (guia
23 entregan junto » ! 17050-1, NTC- » o
(INTERLON termofijado  sobre | adherida al la extraccion de las| técnicadel
con la oferta. .y . ISO/IEC-17050-2 . .
FUSIONABLE) la tela principal en | material ISO/IEC- muestras se debe realizar | mindefensa
varias piezas de | principal. y en presencia del 0004-A2)
17050-3 2 'y .
muestra. 3. No debe Supervisor del contrato o
i prueba de campo. !
3. Realizar prueba | presentar quien el designe.
de lavado en agua. | burbujas, ni

fruncidos luego

de haber sido

humedecida

1. Verificar que

la evaluacion

sea igual o

superiora 4 en
1. Verificar escala de
mediante la escala | grises. Declaracion  de Informe  de  laboratorio
de grises que sea | 2. Verificar que conformidad  de emitido por un ente
tono atono conla | se comporte de acuerdo con Ia | 2oreditado ante la ONAC o Tabla 3
tela principal. manera Superintendencia de | GTMD-0004-

TELADE 2METROS. Se | 3 Realizar prueba | adecuada NTC-ISONEC- | |\ istria y Comercio. Para | A2 (guia
241 | BOLSILLO entregan junto | 4 17050-1, NTC- . o
e corte en durante el la extraccion de las| técnicadel
BLANCO HUESO con la oferta. d ical ISO/IEC-17050-2 . .
corta ora vertical. | proceso de ISO/IEC- muestras se debe realizar | mindefensa
3. Realizar prueba | corte, sin ¥7050_3 ) en  presencia  del | 0004-A2)
de confeccion en | deformacion ni rueba de cam Oy Supervisor del contrato o
maquina plana. encogimiento. P PO- quien el designe.

3. No presentar

inconsistencias,

ni encogimiento

en el proceso

de confeccién.

1. Verificar I13 X\Zﬂﬂgiiréiue Declaracion  de
mediante la escala ) conformidad  de | Declaracion de
de ari sea igual o X Tabla 3
e grises que sea superior a 4 en acuerdo con la | conformidad de acuerdo GTMD-0004-
TELADE 2 METROS. Se | tono a tono con la escala de NTC-ISO/IEC- con la NTC-ISO/IEC- A2 (quia
24,2 | BOLSILLO entregan junto | tela principal. rises 17050-1, NTC-| 17050-1, NTC-ISO/IEC- técnicga del
VERDE PONAL con laoferta. | 2. Realizar prueba grises. ISO/IEC-17050-2 | 170502 'y  ISO/IEC- .

2. Verificar que mindefensa
de corte en se comoorte de | ¥ ISO/IEC- | 17050-3 2 y prueba de 0004-A2)
cortadora vertical. manerap 17050-3 2y | campo.

3. Realizar prueba prueba de campo

adecuada
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de confeccién en
maquina plana.

durante el
proceso de
corte, sin
deformacién ni
encogimiento.
3. No presentar
inconsistencias,
ni encogimiento
en el proceso
de confeccién.

1. Verificar
mediante la escala
de grises que sea

1. Verificar que
la evaluacion
sea igual o
superior a 4 en
escala de
grises.

2. Verificar que

Declaracion  de

conformidad  de | Declaracion de
o, | | | o on | cromias o s | S,
TELA DE 2 METR S.Se | 5 Realizar prueba | adecuada NTC-ISO/IEC- con la NTC-ISO/IEC- A2 (quia
4 | BOSLONL | eegmint |cocowar | Giptes | TUOT | TOT, WTCISOIS | e
: cortadora vertical. | proceso de ISO/IEC- | 17050-3 2 y ba d mindefensa
3. Realizar prueba | corte. sin ¥70503 o "0 £ Y prueba deln504-p2)
de confeccién en | deformacion ni b- g ¥ | campo.
maquina plana. | encogimiento. | PT¢P@ ¢€ €ampo-
3. No presentar
inconsistencias,
ni encogimiento
en el proceso
de confeccién.
1. Verificar que
la evaluacién
sea igual o
superiora 4 en
1. Verificar escala de
(Tedignte la escala | grises. Dedlaracién  de
@ grises que sea | 2. Veerificar que conformidad  de | Declaracion de
:glr;oz:ilt%riwoalc.on la. | se comporte de acuerdo con la | conformidad de acuerdo TabI_aS )
TELA DE 2METROS. Se | 5 abnioP manera NTC-ISOIEC- | con la  NTC-ISOJIEC- | CTMD-0004
244 | BOLSILLO enlregan {0 | go oo’ | ecuada 70501, NTC-| 170501, NTCASO/EEC- | A2 (94
BLANCA conlaoferta. | ortadora vertical. proceso de ISO/IEC-I1S78;5IE-§ Egggg ) y ISE/IE(?- mindefensa
3. Realizar prueba | corte. sin ¥70503 o "0 £y prueba de | n504-p2)
de confeccidn en | deformacion ni b- d ¥ | campo.
maquina plana. encogimiento, | PruePade campo.
3. No presentar
inconsistencias,
ni encogimiento
en el proceso
de confeccién.
1. Verificar que
la evaluacién
1. Verificar sea igual 0
medignte laescala | superiora 4 en Declaracién  de
?:ngr:?;n%usoﬁz g;gzlsa de confo;midad dle Decflaratl:(ijf')r:j ] ge Tabla3
tela principal. 2. Verificar que acuerdo con la | conformidad  de acuerdo | o\ o00s
TELADE 2METROS. Se | o Realizar prueba | se comporte de NTC-ISO/IEC- con la NTC-ISO/IEC- A2 (quia
245 | BOLSILLO entregan junto 17050-1, NTC- | 17050-1, NTC-ISO/IEC- Asld
NEGRA con la oferta. ggnc:(;t;: vertical, | mrera. ISOEC 170502 | 170502y ISOfIEC- |  tecrice del
3. Realizar prueba | durante el ¥70503ISOZ/IEC- 17050-3 2 y prueba de 0004-A2)
de confeccion en | proceso de A ¥ | campo.
méquina plana. corte. sin prueba de campo.

deformacion ni
encogimiento.
3. No presentar
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inconsistencias,
ni encogimiento
en el proceso
de confeccién.

1. Verificar el
cumplimiento de
medidas, prueba

1. Debe cumplir
con las medidas

Declaracién  de

de costura, requeridas. conformidad  de | Declaracién de Tabla 3
2. Verificar que 2. No debe acuerdo con la | conformidad de acuerdo GTMD-0004-
PRETINA 3 METROS. Se cumpla con las presentar NTC-ISO/IEC- con la NTC-ISO/IEC- A2 (quia
25,1 | ENSAMBLE entregan junto coordinadas de | deformacionen | 17050-1, NTC- | 17050-1, NTC-ISO/IEC- técnica del
BLANCO HUESO con la oferta. color y demas el momento de | ISO/IEC-17050-2 | 17050-2 'y  ISO/IEC- .
= mindefensa
caracteristicas coser. y ISO/IEC- | 17050-3 2 y prueba de 0004-A2)
requeridas. 3. Cumplimiento | 17050-3 2y | campo.
3. Verificar que la | de colorydela | prueba de campo.
tela cumpla con la tela.
requerida.
1. Verificar el
cumplimiento de | 1. Debe cumplir
medidas, prueba | con las medidas | Declaracién  de
de costura, requeridas. conformidad  de | Declaracién de Tabla 3
2. Verificar que 2. No debe acuerdo con la | conformidad de acuerdo | GTMD-0004-
PRETINA 3 METROS. Se cumpla con las presentar NTC-ISO/IEC- con la  NTC-ISO/IEC- A2 (quia
252 | ENSAMBLE AZUL | entregan junto coordinadas de | deformaciénen | 17050-1, NTC- | 17050-1, NTC-ISO/IEC- | técnica del
OSCURA con la oferta. color y demas el momentode | ISO/IEC-17050-2 | 17050-2 'y  ISO/IEC-| mindefensa
caracteristicas coser. y ISO/IEC- | 17050-3 2 y prueba de | 0004-A2)
requeridas. 3. Cumplimiento | 17050-3 2 vy | campo.
3. Verificar que la | de colory de la | prueba de campo.
tela cumpla con la tela.
requerida.
1. Verificar el
cumplimiento de | 1. Debe cumplir
medidas, prueba | con las medidas | Declaracién  de
de costura, requeridas. conformidad  de | Declaracion de Tabla3
PRETINA 2. Verificar que 2. No debe acuerdo con la | conformidad de acuerdo GTMD-0004-
ENSAMBLE 3 METROS. Se cumpla con las presentar NTC-ISO/IEC- con la NTC-ISO/IEC- A2 (quia
253 BLANCO entregan junto coordinadas de | deformaciénen | 17050-1, NTC- | 17050-1,  NTC-ISO/IEC- técnica del
ARMANADA con la oferta. color y demas el momento de | ISO/IEC-17050-2 | 17050-2 'y  ISO/IEC- mindefensa
caracteristicas coser. y ISO/IEC- | 17050-3 2 y prueba de 0004-A2)
requeridas. 3. Cumplimiento | 17050-3 2 'y | campo.
3. Verificar que la | de colory de la | prueba de campo.
tela cumpla con la tela.
requerida.
1. Verificar el
cumplimiento de | 1. Debe cumplir
medidas, prueba | con las medidas | Declaracion  de
de costura, requeridas. conformidad  de | Declaracion de Tabla 3
2. Verificar que 2. No debe acuerdo con la | conformidad de acuerdo GTMD-0004-
PRETINA 3 METROS. Se cumpla con las presentar NTC-ISO/IEC- con la NTC-ISO/IEC- A2 (quia
254 | ENSAMBLE entregan junto coordinadas de | deformaciénen | 17050-1, NTC- | 17050-1,  NTC-ISO/IEC- técnica del
NEGRO ARMADA con la oferta. color y demas el momento de | ISO/IEC-17050-2 | 17050-2 'y  ISO/IEC- .
= mindefensa
caracteristicas coser. y ISO/IEC- | 17050-3 2 y prueba de 0004-A2)
requeridas. 3. Cumplimiento | 17050-3 2y | campo.
3. Verificar que la | de colory de la | prueba de campo.
tela cumpla con la tela.
requerida.
1. Medir el 1. Las Declaracion  de Informe  de _ laboratorio
diametro de los | dimensiones del | conformidad de e
botones boton deben ser | acuerdo con la emitido por un  ente Tabla 3
BOTON 30 uni ) ' acreditado ante la ONAC o | GTMD-0004-
GRABADO un|dade?s. Se 2.Ver|ﬁcargue’no Ias NTC-ISO/IEC- Superintendencia de A2 (quia
26,1 entregan junto resente ningiin especificadas | 17050-1, NTC- perr ) Aelg
| ARMADA gan | P g P ' Industria y Comercio. Para |  técnica del
la oferta. tipo de defecto. enlanorma | ISO/IEC-17050-2 » .
BLANCO con 3B la extraccion de las| mindefensa
. Botonar cuatro NTC 2510. y ISO/IEC- .
. . muestras se debe realizar 0004-A2
camisas en 2.Elbotén debe | 17050-3 2 vy .
. . . en presencia del
maquina se simedrico, | prueba de campo.
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botonadora.
4. Prueba de color
tono a tono segun
muestra patron y
escala de grises

uniforme y sin
ningun defecto.
3.Las
dimensiones del
boton deben ser

Supervisor del contrato o
quien el designe.

iy Informe  de  laboratorio
las Declaracion  de emiido por un ente
e:g?:ﬂg?rizs g(c)zgjrzimoldiin c:g acreditado ante la ONAC o Tabla 3
BOTON 30 unidades. Se NTC2510. |NTCASO/EC. | Superintendencia - de GTVD-0004-
GRABADO X X Industria y Comercio. Para A2 (guia
26,2 entregan junto 4. El botén debe | 17050-1,  NTC- P e
ARMADA AZUL con Ia oferta rtonoa tono | ISONEC-17050-2 la extraccion de las| técnicadel
CLARO ' serto IOT Io ISO/IEC- muestras se debe realizar | mindefensa
(;i?] r;i aale(:n %’7050_3 5 en presencia del 0004-A2)
principal (€ y Supervisor del contrato o
escala de grises | prueba de campo. quien el designe
una diferencia » Informe de laboratorio
has 4) Declaracién  de emiido por un ente
Zggfeorzimoldacin dI: acreditado ante la ONAC o Tabla 3
. Superintendencia de | GTMD-0004-
BOTON 30 umdadgs. Se NTC-ISO/IEC- Industria y Comerdio. Para A2 (quia
26,3 | GRABADO entregan junto 17050-1, NTC- la extraccion  de las | técnica del
ARMADA CAQUI con la oferta. ISO/IEC-17050-2 muestras se debe realizar | mindefensa
¥7050_3 ISOZ/IEC' en presencia  del | 0004-A2)
y Supervisor del contrato o
prueba de campo. quien el designe.
Declaracion  de Informe  de laboratorio
; emitdo por un ente
;ngeorgn;'dacgn C:: acreditado ante la ONAC o Tabla 3
. Superintendencia de | GTMD-0004-
BOTON 30 unidades. Se NTC-ISO/IEC- ) . p
264 | GRABADO entregan junto 170501, NTC- | MUty Comerco. Para | - A2 (guia
ARMADA NEGRO con la oferta. ISO/IEC-17050-2 muestras se debe realizar | mindefensa
¥7050_3 ISOZ/IEC' en  presencia  del | 0004-A2)
rueba de cam oy Supervisor del contrato o
P po. quien el designe.
Declaracion  de Informe  de  laboratorio
conformidad  de emitido por un ente
acuerdo con Ia acreditado ante la ONAC o Tabla 3
BOTON 30 unidades. Se NTC-ISO/IEC- Superintendencia de | GTMD-0004-
%65 GRABADO entreaan 'uﬁto 170501 NTC- Industria y Comercio. Para A2 (guia
| ARMADA AZUL vl SOIEC.17050 | 18 eXracdén de las | téonica del
OSCURO ' ISO/IEC. | Muestras se debe realizar | - mindefensa
¥7050_3 ) en presencia del 0004-A2)
rueba de cam Oy Supervisor del contrato o
P po. quien el designe.
1. Cumplimiento
de medidas.
1. Verificar que 2. Laentretela
cumple con debe quedar
medidas totalmente
establecidas en la | adherida al .
ficha técnica. material Declaracion  de m&gg dgr Iigorag)nrg
2. Realizar el principal. conformidad  de acreditadopante la ONAC o Tabla 3
proceso de 3. Durante el acuerdo con la ) . ) )
ENTRETELA 30 unidades. Se | termofijado sobre | proceso de NTC-ISO/IEC- Supenr)tendenma . de | GTMD 0904
CUELLO X ) Industria y Comercio. Para A2 (guia
271 entregan junto | la pieza de un costura no se 17050-1, NTC- . s
TROQUELADO la extraccion de las| técnicadel
con laoferta. | cuelloenunatela | debe romperla | ISO/IEC-17050-2 . .
ARMADA o X muestras se debe realizar | mindefensa
100% poliéster. entretela, ni y ISO/IEC- en resencia del 0004-A2)
3. Realizar prueba | presentar fallas | 17050-3 2 vy Su ervispor del contrato o
de costura en en las medidas | prueba de campo. P

maquina plana.

4. Realizar prueba
de lavado en
agua.

dadas por el
material
troquelado.
4. No debe
presentar
burbujas, ni

quien el designe.
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fruncidos luego
de haber sido
humedecida.

Nota: Las muestras entregadas serviran como muestra patron para la supervision del contrato, y en cada

entrega se verificara que las totalidades entregadas cumplan segun las muestras.

No. 5

GRUPO II
CANTIDAD DOCUMENTOS PARA APORTAR
2 DE PRUEBA DE CAMPO ANALISIS A REALIZAR l\:bégT%E\
MUESTRAS

1= INSUMO PARAEL EN LA EN LA ENTREGA PARA

o PRUEBA A RESULTADO 5 PARCIAL Y TOTAL

7 PROCESO | ReaLizaR | EsperADO | PRESENTACION | o oponuctopor | ENTREGA DE

@ DE DE LA OFERTA LOTES

SELECCION EL PROVEEDOR
BANDERA TRICOLOR

1,1 | UNIFORME DE
ASISTENCIA No. 4 Se realizard visita técnica: Certificado de
BANDERA TRICOLOR En la visita técnica se conformidad  emitido

1,2 | UNIFORME DE verificara: por un ente
FATIGA No. 5 Numero de metros cuadrados debidamente

13 | BANDERATRICOLOR de trabajo, mapa de acreditado  por la

" [ UNIFORME No. 3 instalaciones, numero de ONAC, con los
HERALDICA personas en el proceso respectivos informes Aolica o

21 BORDADA productivo,  nimero  de Informe de de laboratorios repueri o en

[ UNIFORME 4 Unidades maguinas - bordadoras _ con laboratorio  de igualmente cactlia una de las
ASISTENCIA No. 4 de cada cantidad de cabezotes, condiciones acreditados en los especiicacionos
HERALDICA uno de los capacidad instalada de enerales emitido ensayos a evaluar, técpnicas
BORDADA produccion (se confrontara 9 .~ | segiin  corresponda. .

2,2 elementos : por el Laboratorio c respectivamente.
UNIFORME FATIGA a  ofertar. | &N la  capacidad de de Policia Para las condiciones Para la toma de
No. 5 Se " | maquinaria), ndmero de Nacional (No generales el informe las muestras
HERALDICA rebordeadoras, puestos de | .. . de laboratorio se o

entregan ) tiene costo). o debe asistir el

2,3 | BORDADA . trabajo para personal de realizara en el de la .

’ junto con la . , . | supervisor  del
UNIFORME No. 5 oferta para mano de obra para acabados policia nacional sin contrato o quien
DISTINTIVOS PARA | anviarios al yterminados,fa_cturaslegales ningn  costo  al ol designe.

31 SOLAPA UNIFORME | |aporatorio de compra de insumos para oferente.

"' | DE ASISTENCIA No. 4 | 4o la bordar. Cumplimiento
PAR Policia normativo legal en material Para el muestreo
DISTINTIVOS PARA Nacional. am_bllental, apllgables a la debe . asistr el

3.2 | SOLAPA UNIFORME actividad  segin  Decreto supervisor del
DE FATIGA No. 5 PAR anico reglamentario  1076- contrato o quien el
TARJETERO POLICIA 2015. designe.

3,3 | UNIFORME FATIGA

Nota: Las muestras entregadas servirAn como muestra patron para la supervision del contrato, y en cada

entrega se verificara que las totalidades entregadas cumplan con las muestras.
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GRUPO I
TIPO DE ANALISIS A REALIZAR
CANTIDAD PRUEBA DE CAMPO EN LA PRESENTACION DE LA
DE OFERTA
MUESTRA ENLA
ACCESORIOS Y PARAEL EN LA ENTREGA
ELEMENTOS PROCESO PARCIAL Y
DE | PRUEBAAREALIZAR Ry | PRESENTACH | ToTac peL
SELECCIO OFERTA PRODUCTO
N POREL
PROVEEDOR
La lamina se debe
LAMINAS DE ACRILICO DE | {1 )-amina. o dejar cortar sin
Se Prueba de corte con bisturi y presentar fisuras
ENTRE 1mm y 2mm DE
entregan caladora. En las pruebas de
ESPESOR2,00metros x| .
100 metros junto con la | Prueba de molderia. molde, se debe
' oferta. mantener firme y no
levantarse la [dmina.
No se debe deshacer
12 .
i la mina (trozos de
; unidades. mina durante la
LAPICES BLANCOS DE|Se Prueba de marcacion en tela marcacion)
MINA ENCERADA entregan RIP STOP y tajado de punta. .
) La mina no se debe
junto con la )
partir en el uso normal
oferta. -
de la marcacion.
No se debe deshacer
12 :
i la mina (trozos de
; unidades. mina durante la
LAPICES BLANCOS DE|Se Prueba de marcacion en tela marcacién)
MINA CREMOSA entregan RIP STOP y tajado de punta. . .
junto con la La mina no se debe Declaracion de
oferta partir en el uso normal | conformidad de Declaracién d
' de la marcacion. acuerdo con la e?arag(;or; de
Rollo de 5 NTCASO/IEC- | o o
kg. Se . . 17050-1y acuerdo con la
PAPEL KRAFT ANCHO 1,6 entreqan Prueba de extendido, Durante el extendido NTC-ISO/IEC NTC-ISO/IEC-
METROS X 20 g entreg dimensionamiento y peso no se debe romper. ; [ 17050-1 y NTC-
junto con la 17050-2 y ISO/IEC-17050-2
oferta. prueba de
Rollo de 5 campo
PAPEL SULFITO ANCHO | kg. Se Prueba de extendido Prueba de extendido ,
DE 1,6m ANCHO 1,6 |entregan dimensionamiento éso dimensionamiento y
METROS X 20 Kg junto con la yp peso
oferta.
12
unidades. .
) Se Verificar que salga
ENCENDEDOR PLASTICO entreqan Prueba de encendido llama sin
entreg inconveniente alguno.
junto con la
oferta.
13
unidades.
MINAS DE PLATA Se Prueba} de marcacion con Se marque y Ig mina
entregan molderia sobre tela lanilla. | no se parta facilmente.
junto con la
oferta.
BOLiQRAFO ROJO 14 Prueba de marcacion en Verificar que marque
SEMIGEL unidades. entretela color blanco. con facilidad, sin
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Se presentan manchas de

entregan tinta, ni

junto con la desgastamiento

oferta. prematuro.

15

unidades. Buen comportamiento
CINTA INDUSTRIAL PARA | Se Prueba de sellado de cajas en el pegue y que la
EMBALAJE entregan .

. caja no se desarme.

junto con la

oferta.

Nota: Las muestras entregadas servirdn como muestra patron para la supervision del contrato, en cada
entrega se verificara que las totalidades entregadas segun las muestras.

El oferente debera certificar por escrito que CUMPLE con todos y cada uno de los requisitos,
caracteristicas y aspectos técnicos aqui descritos, y son de obligatorio cumplimiento, en caso de no
hacerlo, la propuesta se considerard como rechazada y descalificada; ya que este es un requisito
indispensable para realizar la evaluacion por parte de los comités evaluadores.

Mediante el diligenciamiento, suscripcidon y presentacién del presente anexo, manifiesto que
acepto y me comprometo a cumplir con todos y cada una de las especificaciones técnicas
minimas aqui establecidas.

REPRESENTANTE LEGAL

Firma del proponente y/o apoderado y/o distribuidor y/o comercializador.
Nombre:

C.C.
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